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ACTA DE INSPECCION

D. y D. Inspectores del Cuerpo
Técnico de Seguridad Nuclear y Proteccidn Radiolégica del Consejo de Seguridad

T Nuclear,

w CERTIFICAN: Que se personaron los dias 11 y 12 de marzo de dos mil quince en el
»emplazamiento de la Central Nuclear de Trillo (Guadalajara).

;

Que el objeto de la inspeccion era efectuar comprobaciones en relacién al
cumplimiento del plan de acciones derivado de la instruccidon técnica sobre instalacion
indebida de componentes de grado comercial en posiciones relacionadas con la
seguridad CSN-IT/DSN/TRi/13/05, de la carta CSN/C/DSN/TRI/13/51 “Clarificacion y
mejora de los procedimientos relacionados con la gestién de repuestos” y de temas
pendientes de la inspeccion CSN/AIN/TRI/12/786.

Que fa Inspeccidn fue recibida por parte de CN Trillo por D.
Director de Explotacién de CN Trillo, D. . Director de Servicios a
explotacién; D. : lefe de Seguridad y Licencia de CN Trillo; D.
lefe de Garantia de Calidad de CN Trillo; D.
Jefe de Garantia y Gestion de Calidad de CN Almaraz-Trillo; D.

(logistica); D. (CNAT, Ingenieria de planta), D.
(Validacién e Inspeccién de CN Trillo); D2 (Garantia de Calidad, CN
Trillo); D. (Soporte técnico, CN Trillo); D.
{ingenieria de planta); D2 (Factores humanos); D.
(Andlisis y Evaluacion), D. {Validacion y
logistica).

Los representantes del Titular fueron advertidos previamente al inicio de la inspeccién
de que el acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en la tramitacion de
ta misma, tendrdn la consideracion de documentos publicos y podran ser publicados
de oficio, o a instancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se notifica a los
efectos de que el Titular exprese qué informacién o documentacién aportada durante
la inspeccién podria no ser publicable por su caracter confidencial o restringido.

La inspeccion se desarrollé de acuerdo con la agenda de inspeccién facilitada con
antelacion al titular.

De la informacién suministrada y de las manifestaciones realizadas por los
representantes del titular, resulta:
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Comprobaciones sobre el cumplimiento con la carta CSN/C/DSN/TRI/13/48 sobre
cambios en los procedimientos de evaluacion y gestion de repuestos.

Siguiendo los diferentes puntos de la carta citada la Inspeccién verifice que:

1. Los siguientes procedimientos han side clasificados como relacionados con la

/

seguridad.

GE-83: "Procedimiento general de adquisicion y gestion de componentes y
materiales"”

GE-83.12:"Recepcidn, certificacion, entradas y salidas de materiales de
almacén”

GE-81.02: "Procedimiento de dedicacion de elementos de grado comercial”
GE-81.01: "Evaluacidn de repuestos”

GE-21.01: "Cualificacién de suministradores"

DGE-30: "Criterios generales de clasificacion de materiales, cualificacion de
suministradores y criterios de compra"

El procedimiento DA-01 “Actividades de Validacién e Inspeccidon” no ha sido
clasificado como de seguridad debido a que no se ajusta a la definicidn incluida
en la revision 11 del procedimiento GE-01 “Documentos y procedimientos” (de
fecha 27-12-2013), segun esta definicién, ademas de los criterios de
clasificacidn que ya existian se han afiadido los siguientes:

“Procedimientos referenciales o de uso continuo que se utilicen para
garantizar las bases de licencia” y “Procedimientos relativos a actividades
administrativas que van dirigidas al control de equipos y sistemas relacionados
con la seguridad y que establecen los criterios de ejecucion de dichas
actividades o actuan como barrera para asegurar el cumplimiento de la funcién
de la seguridad del equipo o sistema”.

Se ha eliminado del cuerpo de procedimientos citados la afirmacion de que
“elementos relacionados con la de seguridad pueden ser adquiridos a
suministradores/fabricantes que no llegan a cumplir la normativa nuclear”.

Las definiciones de estos procedimientos han sido armonizadas. Respecto a la
claridad y compatibilidad de las mismas se manifesté a la Inspeccion que se ha
sometido a un proceso interno de revision.

El procedimiento GE-21.01 “Cualificacion de suministradores, rev.3 especifica
que toda la cadena de suministro, incluyendo los Agentes de compra debe
estar homologada. Los criterios generales de cualificacién se han incluido en ef
punto 5.3.
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Respecto a los suministradores clasificados como “fabricantes industriales”, se

clarifico a la Inspeccién que se refieren a suministradores que disponen de un

sistema de calidad basado en la norma 1SO 3000, que son homologados como

suministradores de elementos clase nuclear estableciendo las medidas
’ compensatorias necesarias para dar cumplimiento a la UNE 73 401 -95.

- ‘Que igualmente se confirmd, que en ningln caso son adquiridos elementos
iclase nuclear de suministradores no incluidos, previamente, en la lista de

! suministradores homologados para dichos suministros

'8
?

Ill

Este procedimiento en el punto 5.3.3 “Fabricante comercial” establece tal como
la carta de la DSN solicitaba que el método de aceptacién 2 para dedicacién de
componentes grado comercial no sera empleado por si solo sino junto con
otros métodos de aceptacion.

5. El procedimiento GE 83.12 “Recepcion, certificacion, entradas y salidas de

materiales”, rev.2 en su punto “Retirada de materiales en almacén en
aceptacion provisional” ha incluido una frase segin la cual para materiales
relacionados con la seguridad sélo se podra retirar el material en aceptacién
provisional cuando exista constancia por escrito de que el material cumple con
todos los requisitos establecidos, aunque no se disponga aun de la
documentacion completa requerida en el pedido.

La Inspeccién pregunté si por “requisitos establecidos” se entendia tanto los
técnicos y como los de calidad y se manifestd que asi era. Que a este respecto
la Inspeccidon manifesté que en el punto 3.4.4.1 {a) del Manual de Garantia de
Calidad vigente tan sdlo se hacia referencia a los requisitos técnicos vy la
representantes de la central manifestaron que lo revisarian para incluir los
requisitos de calidad.

El procedimiento GE 81.01 “Evaluacién de repuestos” se ha reestructurado con
el fin de que el tratamiento que se da a repuestos relacionados con seguridad
se diferencie sin ambigiiedades del que se da a repuestos de elementos no
relacionados con la seguridad.
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Comprobaciones sobre el sobre el cumplimiento de la IT, CSN-IT-DSN-TRI-13-05 y del
Plan de acciones derivado.

Como parte del cumplimiento con la IT citada la central remitié el informe de
respuesta a la misma SL-13/048 que incluye el informe TT-13/001. Este Gltimo entre

-t

-

dtros aspectos desarrolla los siguientes apartados sobre los que la Inspeccién realizé
erificaciones:
i

i
3

on.

i
v

LY

'j{; Apartado 4. “Causas organizativas y de gestion de la seguridad que han
I3 ocasionado las deficiencias”.
' Apartado 5. “Plan de acciones correctoras”

Apartado 6. “Plan de verificacion de efectividad de las acciones (realizadas y

previstas)”.

1. Comprobacion sobre el punto 3 de la IT citada.

Este punto requeria que los procedimientos de CNAT relacionados con la
gestion, caracterizacién, evaluacion y adquisicidn de repuestos y en general
aquellos procedimientos considerados actualmente como administrativos,
que puedan dar lugar a la rotura de una barrera de seguridad y por lo tanto
si afectan a la seguridad, deben clasificarse como tales. El titular debia
documentar adecuadamente el proceso efectuado identificando los criterios
utilizados.

Se explicd a la Inspeccién que la clasificacion de procedimientos se realiza de
forma sistematica , segun toca la revisién periddica de los mismos (establecida
en cinco afios). Que se manifestd que se espera que en un periodo de cinco
afios estén revisados todos los procedimientos.

Para ello, los criterios seguidos son los ya especificados en este acta para los
procedimientos de repuestos que estan incluidos en el procedimiento GE-01
“Documentos y procedimientos”. Segun se dijo de un modo general ésta
metodologia afecta a los procedimientos codificados como DGE {manuales),
GE (procedimientos generales o transversales} y CE-A (administrativos).

Los representantes de la central manifestaron que, hasta la fecha de la
inspeccidon, como consecuencia de la aplicacién de los nuevos criterios del
procedimiento GE-01 se habia duplicado practicamente el ndmero de
procedimientos relacionados con la seguridad de la central. La Inspeccién
solicitd datos mas concretos y se dieron las siguientes cifras:
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A fecha 31-12-2012 el ndmero de procedimiento de seguridad (SS) era de 538 y
de NS 1105 y a 11-03-2015: 1181 {SS} y 1994 {NS).

Que se manifestd que las previsiones eran revisar, a lo largo del afo 2015, 257
procedimientos, 292 en 2016 y 348 en 2017.

El proceso que se sigue es el siguiente: el técnico responsable del
procedimiento propone el cambio de acuerdo con los criterios citados, Licencia
y Seguridad y Garantia de Calidad lo revisan y se somete al CSNC.

Respecto al informe TT-13/001 y en concreto al Plan de acciones correctoras
se explicé a la Inspeccién que quedan pendientes las siguientes seis acciones:

Respecto a la causa raiz CR2:

1. Definir |la politica para la toma de decisiones basada en el riesgo y elaborar los

procedimientos que la desarrollan usando una metodelogia sistemadtica y
consistente,

Se explicd que para cumplir con este punto se iba a emitir la Guia AT-091
“Gestion de riesgos”, Rev.0 {aun en borrador) que serd la base de un futuro
procedimiento que defina la politica para la toma de decisiones basada en el
riego. Es decir que permita identificar riegos, evaluarlos y, entre otros aspectos,
definir un plan de respuesta.

Comunicar y formar al personal en la aplicacion de dicha guia

La fecha prevista de cierre era de ambas acciones era el 31/12/2014.

Respecto a la causa Raiz 3

1. Crear un grupo multidisciplinar que desarrolle una guia/procedimiento para el

analisis del impacto en la seguridad de los cambios en los procesos. Fecha
prevista de cierre: 30/01/2014

Para el cumplimiento de este punto la central va a emitir la Guia AT-092
“Control de cambios de procesos y métodos de trabajo”, Rev. 0 {aun en
borrador) que serd a su vez la base de un futuro procedimiento que recoja las
responsabilidades vy las instrucciones para “Procesos y Actividades” y “Procesos
transversales”

Segun se dijo tanto esta Guia como la 091 citada quieren aplicarla para hacer

una valoracidn de sus resultados antes de darle forma de procedimiento. Se
informé a la Inspeccidn que se aplicaria a partir de abril de 2015.
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La fecha inicial prevista de cierre era el 30/01/2014

Respecto a la causa raiz cuatro:

1. Desarrollar (como parte del método de toma de decisiones tratado en la
ATBUSR, CR2) una metodologia de evaluacion de riesgos
4 2. Desarrollar (como parte del método de toma de decisiones tratado en la
' CR2) una metodologia de evaluacion de riesgos para procesos transversales.
3. Definir un programa para revisar los procesos transversales Entrenar al
' personal al nivel requerido.

La fecha prevista de cierre de estas acciones es el 31/12/2014 y el plazo a fecha
de la Inspeccion ha prescrito.

La Inspeccion indicé que dado que se habian propuesto nuevos plazos para la
implantacion de estas acciones se deberia emitir una nueva revision del 1T-13/001
donde no sdélo se establecieran los nuevos plazos para las acciones con plazo
prescrito sino que se indicara el modo en que se han cerrado el resto de las mismas
y las acciones adicionales de extension de causa.

3 Plan de verificacion de efectividad de las acciones {realizadas y previstas)

Se ha editado la Guia—AT-073 “Guia para la determinacion de responsabilidades del
grupo de revision en la ejecucion y seguimiento de las acciones derivadas de la
respuesta de CNAT a la CSN-IT-DSN-TRI-13-05".

De acuerdo con esta guia !a responsabilidad del! seguimiento del plan recae en
Soporte Técnico y dado que en muchos casos las acciones incluidas requieren
revisiones documentales, auditorias o comprobaciones por organizaciones
independientes se asigna la responsabilidad de su ejecucion al Departamento de
Garantia y gestion de calidad. Las acciones relacionadas con procesos se asignan a
Factores Humanos y las relacionadas con toma de decisiones en el riego a
Seguridad y Licencia.

Se ha formado ademas un Grupo de Revision con miembros de Experiencia
Operativa, una persona de Direccion de Seguridad y Calidad (preferentemente de

Garantia y Gestion de Calidad) y la responsable de Factores Humanos de Trillo.

Las responsabilidades de cada uno de estas secciones y de los ejecutores de las
acciones vienen definidas en la Guia citada.
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Se manifesté que el Grupo de Revision a fecha de la Inspeccién habia elaborado 13
Actas de Reunidn y que se elaboran Informes de seguimiento semestrales {dos a
fecha de la Inspeccion}. Los resultados de estos informes se presentan al Comité de

Direccién de CNAT (al respecto ya se han realizado dos y se tiene prevista la
siguiente). Segun se dijo, la verificacién de la eficacia a fecha de la Inspeccién es del
50% (esta verificacién segun se explicé se centra en confirmar que se ha corregido
la causa raiz).

Es decir: a fecha de la Inspeccién quedan seis acciones pendientes y verificar la
eficacia del 50% de las acciones implantadas.

Respecto al plan de verificaciéon se mostré a la Inspeccion:

e E| Acta de reunién N-ART-02163 (fecha 15/01/2015) donde se incluyen los
temas tratados, quince en este caso.

e El Primer informe de estado de los trabajos del Grupo de revision. Acciones del
Mort de dedicacién (TT-14/001). Incluye los acuerdos del Grupo de revisién y
las decisiones tomadas referente a acciones.

* FEl Segundo informe de estado de los trabajos del Grupo de revision. Acciones
del Mort de dedicacién (TT-15/001). Este informe incluye los acuerdos
adoptados y acciones tomadas, los documentos editados y las decisiones
tomadas referente a acciones.

o Elinforme de Garantia de Calidad GC-15/001 “Informe justificativo del cierre de
las acciones derivadas de la IT del CSN de repuestos: ES-TR-14/087, ES-TR-
14/090, ES-TR-14/091, ES-TR-14/088, ES-TR-14-14/092 y 14/093, ES-TR-14-096,
ES-TR-14-105 y 14/106, ES-TR-14/107, ES-TR-14/108 y 14/109 y ES-TR-14/110".
Este informe justifica el cierre de las acciones incluidas en su titulo y especifica
para las centrales de CN Trillo y CN Almaraz las organizaciones y personal
entrevistado, las verificaciones y entrevistas reaiizadas {como la verificacion de
la gestion de Notas de Encargo por parte de Validacidn, la emision y recepcion
de la Peticion de oferta, 1a Evaluacion técnica de ofertas, la emisién del pedido
o verificaciones sobre el manejo de datos) y el analisis realizado sobre la
formacion vinculada al nuevo proceso (del personal de Validacién y Compras) y
las conclusiones,

Las auditorias de verificacién realizadas hasta la fecha de la Inspeccién son:
Auditoria 1A-AT-13/047 (mayo, 2013) “Auditoria del proceso de

aprovisionamiento de materiales en CNAT” realizada entre el 23 de abril al 21
de mayo por un equipo de cinco personas. El objeto de la misma fue verificar el
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proceso aprovisionamiento de materiales en la organizacion de CNAT desde la
compra de los mismos hasta su instalacién en planta. De un modo general su
alcance es:

Verificar que las compras de materiales y salidas de almacén para instalacion en
planta llevadas a cabo entre las fechas 01/03/12 y 23/04/13 se han realizado de
RGUs acuerdo a los requisitos de compra establecidos segun la funcién de seguridad
del componente al que van instalados dichos materiales y que cuentan con la
. cadena de suministro cualificada

-
/‘ Verificar el estado de:

e Las condiciones anémalas emitidas
e Los planes de dedicacién editados
v e Las acciones derivadas de las diversas auditorias y analisis

Verificar los criterios empleados en los analisis de las plantas durante la
preparacion de la respuesta a la ITC del CSN.

El resultado de esta auditoria se consideré satisfactorio. Se abrieron cinco No
conformidades (NC), nueve Propuestas de mejora y dos observaciones.

Auditoria IA-AT-14/055 “Auditoria al proyecto de aprovisionamiento” realizada
ente el 12 y 30 de junio de 2014 cuyo objeto es verificar que todos los
compromisos adquiridos y los hitos establecidos han sido llevados a cabo en las
actividades del nuevo proceso de Adquisicion y gestion de componentes y
materiales”

El alcance de esta auditoria incluye todas aquellas actividades contenidas en el
Plan de accién para gestionar la transicion al nuevo proceso de adquisicién y
gestion de componentes y materiales. Es decir:

Disefio e implantaciéon de proceso citado.

Establecimiento de la clasificacion y cualificacion de los repuestos
relacionados con la seguridad.

Desarrollo del cuerpo de procedimientos vinculados al nuevo proceso
Disefio e implantacion de la organizacion.

Refuerzo de la formacién especifica y cualificacion de los recursos.
Soporte informético adaptado a los nuevos procedimientos.

Plan de comunicacidn a toda la organizacion.

Sistema de verificacion; hitos y auditorias.

Se concluye que el Plan de accién ha sido implementado en grandes lineas y
que aun estan en curso algunas acciones.
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Se abren dos No conformidades y una Propuesta de mejora.

Auditoria  IA-AT-14/112 “Auditoria de flota al nuevo proceso de
aprovisionamiento de materiales en NCAT, realizada entre el 24 de noviembre y

el 27 de enero de 2015 cuyo objeto es el mismo del de la Auditoria IA-AT-
13/047 {mayo, 2013} ya citada, es decir verificar el proceso aprovisionamiento
de materiales en la organizacion de CNAT desde la compra de los mismos hasta
su instalacion en planta.

El alcance de esta auditoria fue:

Verificar el estado de las acciones ya citadas en el 1A-AT-13/047
Verificar a través de las compras de materiales relacionadas con la
seguridad realizadas entre el 01/05/2013 t 21/11/2014 y de las
observadas durante su ejecucion en las plantas que el nuevo proceso de
Aprovisionamiento de materiales de NNAT es gestionado
adecuadamente.

Verificar la cualificacion en cadena de suministro de estos materiales.

Se concluye que los cambios acometidos en el proceso citado cumplen la
normativa aplicada, tienen una gestion adecuada y es aplicado en ambas
plantas.

Se abren ocho Propuestas de mejora y cinco NC's. Estas dltimas relacionadas
con:

Emision de notas de encargo de materiales relacionados con la
seguridad con destino a planta por unidades organizativas diferentes a
Validacion.

tdentificacién incompleta de la cadena de suministros previa a la
emisién del pedido.

Traslado incompleto de las condiciones especificas de suministros,
derivadas del proceso de cualificacion, a la peticion de oferta y al
pedido.

Discrepancias en el proceso de envio del dossier de calificacion de los
materiales relacionados con la seguridad a Ingenieria.

Falta de justificacion documentada de la aceptacién final de la
documentacién cuando esta difiere de la solicitada en el pedido.

Se informé a la Inspeccién de que la préxima auditoria al Proceso de compras
se realizara a lo largo del afio 2016.
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Respecto al Plan de Accidn de mejora del proceso de Adquisicion y gestién de
componentes y materiales para el afo 2015 la central manifestdé que no
desarrolla aspectos que puedan considerarse inéditos sino que es un plan
continuista respecto al del 2014 en el que se incluyen temas derivados del
anterior o que surjan como consecuencia de él. Que los representantes de ia
central realizaron a este respecto una presentacion general de la situacion a 11
de marzo de 2015 del Plan de accién de mejora del proceso de Adquisicion y
gestion de componentes y materiales.

S e
a e IR

Comprobaciones realizadas por la inspeccion sobre la causa Raiz CR1: “CNAT no tenia
un programa de aprovisionamiento y dedicacién de materiales, componentes y
equipos de grado comercial para ser instalados en aplicaciones relacionadas con la
seguridad, dando lugar a la instalacion de componentes de grado comercial no
cualificados en sistemas relacionados con la seguridad” y sobre la verificacion de
efectividad de la misma.

Sobre esta causa raiz la Inspeccidn hizo comprobaciones sobre las siguientes acciones:

1. Desarrollar una Q-List de repuestos o sistematica similar que garantice que la
clasificacion de los repuestos estd relacionada con su funcién de seguridad.
Fecha prevista de cierre: 31/08/2014 (AC-TR-13/194 y AC-TR-12/548 del MORT
del afio 2012, accién del SEA ACTR/12-548 y 546).

Se manifestd que se esta elaborando una Q-list que incluya equipos,
componentes y piezas. Que al respecto se estaban dedicando los esfuerzos a la
clasificacidn de piezas y repuestos.

Para ello se han establecido dos formas o mecanismo de actuacion

A. Realizar una base de datos {fecha de inicio afio 2013} de repuestos con
salida frecuente (al menos 1 salida) de almacén en los tres Gltimos afos,
destinados a equipos relacionados con la seguridad, resultando un total
de 2122 cédigos de almacén eléctricos y mecdnicos (correspondientes a
8117 fichas) con el fin de asignarles su clasificacién de seguridad y de
calidad, asi como los requisitos propios de cada uno de los items (como
categoria sismica o clasificacion ambiental o clase eléctrica) tras
comprobar la funcién de seguridad que realiza en el equipo o que aun
no realizando funcién de seguridad no produzca fallos que puedan
afectar a la funcién de seguridad del componente o del sistema. Este
trabajo se ha encargado a uien ha desplazado para ello personal
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a la planta de CN Trillo y donde trabajan tanto en la organizacién de
Ingenieria como en la de Validacién. Este trabajo se encuentra
terminado.

Adicionalmente a este trabajo se han identificado 1660 repuestos
frecuentes de 1&C que estan siendo a fecha de la Inspeccion analizados
para su clasificacion.

El trabajo realizado por .e fundamenta en la Rev. 3 de la “Guia de
criterios de clasificaciéon de materiales en la central” de CN Trillo,
documento 18-R-B-00001 de fecha 10-07-2014 y el documento 18-F-B,
“Informe de clasificaciéon de materiales” (Rev.1 de fecha 04-07-2014).

El documento “Guia de criterios de clasificacién de materiales en la
central” incluye los Datos de Partida, los Criterios de clasificacion y la
Metodologia del proceso de clasificacion. En su punto 4.3.4 “Clasificacion
Garantia de Calidad” se especifica que ia Garantia de Calidad aplicable a
los materiales se corresponde con tres tipos:

Tipo “B”: aplica el Manual de Garantia de Calidad de Trillo

Tipo “NA+": piezas o partes de equipos o componentes eléctricos cuyos
repuestos no estan sujetos a requisitos de Garantia de Calidad pero cuya
especificacion de compra debe contener los requisitos técnicos exigibles
y los criterios de aceptacion aplicables para justificar que no se
produciran fallos de la pieza que pueda afectar a la funcién de seguridad
o integridad del componente o equipo al que pertenecen. Como ejemplo
se citd que se aplica una calidad NA+ a materiales eléctricos clasificados
como E2A es decir materiales electricos pertenecientes a un sistema de
seguridad cuya pérdida de funcionamiento no pone en peligro la funcién
de seguridad del propio sistema o de otro sistema de seguridad pero
cuya pérdida de integridad 1o hace. Respecto a estos tipos de requisitos
CN Trillo manifesté que no se requiere suministrador homologado pero
que si se incluyen los requisitos adicionales que sean necesarios.

Tipo “NA”: repuestos sin requisitos de calidad.

Que segun se dijo este documento no ha sido sometido a verificacién de
disefio por haberlo sido su primera edicion.

En el documento 18-F-B-0200, “Informe de clasificacion de materiales”

se indica que se realizard una ficha de clasificacion para cada una de las
familias encontradas en el listado de materiales de rotacién que se
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encuentra dentro del alcance del trabajo (ejemplos de familias son
convertidores, distribuidores o filtros) y que las distintas clasificaciones
de cada ficha se realizan en base a la funcién del material y a la
clasificacion el elemento al que pertenece. Este documento ademas
incluye una serie de criterios adicionales respecto a los incluidos en el
documento 18-R-B-00001 y sus anexos incorporan las diferentes fichas
de clasificacion para las distintas familias. Estos anexos estan firmados
por el autor, el revisor y Departamento de seguridad de Empresarios.

Segun se dijo tanto el documento 18-F-B-0200 como sus anexos han
pasado por el nivel de verificacion de disefio 1 de que esta
verificacion se ha ltevado a cabo al 100 % {incluyendo los anexos). Los
cometarios del verificador ya se encuentran incluidos en el documento
que se mostro a la inspeccion.

Se mostré el documento de verificacién de disefio utilizado para la
revision del informe 18-F-B-0200, doc. 18-f-B-0200-HCRYV, que incluye los
comentarios del verificador y su resolucion asi como la firma
“Aceptacion Resolucion Verificador”. Que esta lista de verificacion
incluye tanto aspectos formales o documentales como técnicos.

Cada repuesto que sale de almacén a equipos relacionados con fa
seguridad y que no forma parte de conjunto inicial de rotacion
seleccionado se analiza a su vez de acuerdo a la metodologia ya
referida en este Acta. Esta sistematica o analisis se ira realizando dia a
dia segun se necesite la reposicion de un elemento hasta que se
completen todos los materiales del almacén.

CNAT ha editado ademas el procedimiento GE-97 “Clasificacion de
materiales” {Rev.0) de fecha 17/02/2015 que se fundamenta en los
anteriores pero en el que se incluyen las responsabilidades de los
diferentes departamentos que intervienen en este proceso. Incluye
ademas la “Solicitud de clasificacidén de nuevas piezas y componentes”
con diferentes campos. Que la Inspeccidn indicé que en esta solicitud
debe incluir la referencia o la justificacion que soporta la clasificaciéon
del material.

También se explicd a la Inspecciéon que cuando un material, clasificado
como clase, sale de almacén con destino a un equipo de seguridad se
solicita a Validacién la confirmacién de la clase del mismo.

Respecto a este trabajo de clasificacion de materiales la central

manifesté que con respecto a la clasificacién preliminar de familias
realizada en el afio 2012 se han encontrado ocho diferencias y que estas
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diferencias son todas del mismo sesgo, es decir que en el afio 2012 se
incluyeron como de seguridad y que hoy dia se han clasificado como de
no seguridad no habiéndose encontrado hasta el momento materiales
que en el afio 2012 fueran clasificadas como de no seguridad y tras la
aplicacién de los nuevos procedimientos citados si lo fueran

Revisar los codigos de CCR (Clasificacién de Compra de Repuestos) de la actual
base de datos de SIGE para asegurar que la clasificacion se hace exclusivamente
en base a su consideracion como elemento basico o no, segun la funcién que
realiza. Fecha de cierre: 09/07/2013.

Esta accién derivada del Mort del 2012 se recoge en la AC-TR-12/546 cerrada a
fecha de la Inspeccidn, fecha de cierre 31-12-13.

Segun se indica en esta accidn correctora se encuentra establecida sistematica
en la que en cada Nota de Encargo se analizan los cédigos CCR (clasificacion de
compra de repuestos} y los requisitos técnicos y de calidad de los repuestos con
los que se actualiza la actual base de datos de SIGE para asegurar que la
clasificacion se hace exclusivamente debido a su consideracion como elemento
basico o no segun la funcion que realiza establecida por ingenieria.

Revisar la herramienta de soporte existente (SIGE) para adaptarla a los nuevos
procesos de adquisicidn y dedicacién. Garantizar que todos los cambios hechos
en la base de datos son traceables. Fecha prevista de cierre: 15/02/2014.

Esta accidon derivada del Mort del 2012 se recoge en [a AC-TR-12/056 cerrada a
fecha de la Inspeccidn, fecha de cierre 15-02-14.

De acuerdo con esta accidon correctora se han tomado dieciocho acciones en
SIGE para adaptar esta herramienta a los nuevos procesos de adquisicion y
dedicacion.

Garantizar la correcta homologacién de la cadena de suministros de acuerdo a
las necesidades del proceso de aprovisionamiento.

Esta accién derivada del Mort del 2012 se recoge en la AC-TR-12/550 cerrada a
fecha de la Inspeccion, fecha de cierre 30-04-13.

Como ya se ha indicado en este mismo Acta la actualizacion del procedimiento

GE-21-01 “Cualificacion de suministradores” (rev.1) se ha modificado para
especificar que toda la cadena de suministro, incluyendo los Agentes de
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compra debe estar homologada. Los criterios generales de cualificacion se han
incluido en el punto 5.3,

Al respecto ya se ha indicado en este mismo Acta que la Inspeccién manifesto
la necesidad de que todo suministrador se encuentre homologado

5. Garantizar que en cualquier proceso de compra de elementos basicos
(relacionados con la seguridad) se verifica la homologacion de toda la cadena
de suministro. Fecha de cierre: 26/04/2013.

Esta accion derivada del Mort del 2012 se recoge en la AC-TR-12/551 fue
cerrada a fecha de la Inspeccion, fecha de cierre 30-04-13.

El cierre se hizo al incluir el requisito en el procedimiento general de
adquisicién de componentes y materiales GE-83,

Comprobaciones sobre Condiciones andmalas relativas a repuestos y materiales.

Analizador de Boro

A fecha de la inspeccion la Condicion andmala de materiales que permanece
abierta es la CA-TR-12-013 relativa al analizador de boro TV/5A003.

Respecto a esta CA se explicd a la Inspeccién que se sustituird mediante la
modificacion de disefio 4-MDR-02938-00/01 prevista para el cuarto trimestre del
afo 2015. Se mostro a la Inspeccion dicha md de fecha 27-03-14 en la que constan
las referencias de toda la documentacion necesaria (como érdenes de cambio
mecanica o eléctrica o el analisis de seguridad) y se explicd que el retraso en su
cierre se debe a la dificultad de encontrar los suministros, especialmente una
valvula que no ha sido posible comprar individualmente por lo que ha sido
necesario adquirir el analizador completo. El suministrador sera

{ , lo suministrara de grado comercial y lo dedicara SGS . Que se van a
adquirir dos analizadores, uno de repuesto. Que segtin se dijo el pedido no se habia
lanzado todavia.

Cierre de la Condicidn anomala CA-TR-12-006 relativa al cambio de diversos
componentes electronicos, convertidores, transistores, resistencias, relés,
circuitos integrados, fusibles, etc, grado comercial (el alcance de esta CA se
detalla en su anexo)

La Inspeccion comprobé que los potenciémetros modelo
(gue sustituian a los } habian sido dedicados:

Al respecto se mostré a la Inspeccion:
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e La solicitud de evaluacién de repuesto alternativo SER-T-1-07/196 de fecha
21-12-07, Rev.0 que justifica la validez de repuesto propuesto para
diferentes ubicaciones. Que e! repuesto alternativo es de seguridad, clase
eléctrica E1 y clase sismica | {no requiere cualificacién ambiental).

e El pedido TSO8M16571DA de fecha 2-06-2012 de 500 potenciémetros a

como elementos de clase comercial.

o El Plan de dedicacién TDE-DD-12006 realizado por con material
existente en el almacén (la muestra fue de cinco} donde entre otros
aspectos se especifica que el potencidmetro requiere calificacion sismica y
que el criterio de aceptacion de esta calificacién es mantener la integridad
eléctrica y estructural.

o ElInforme de dedicacién {hojas de resultados) con el protocolo de pruebas
(incluye las pruebas de vibracién sismicas realizadas en

e El certificado 121712C de indicando que los equipos ensayados han
funcionado correctamente.

Cierre de la CA-TR-12/009 sobre filtros

De los filtros afectados por la CA citada la Inspeccion se centré en el cédigo
133004004 (juegos célula filtrante compuestos por 10 unidades
de fibroidelastov-40 de dimensiones 490x490x40 mm +10 unidades de
dimensiones 490x490x30 mm ART)} sustituido en la posicidon GYONG50 por uno
comprado en el afio 2004 de iguales caracteristicas fisicas pero del que no se
solicito al suministrador ni como clase nuclear ni con como clase sismica.

Segun comprobo la Inspeccion la CA, en lo que se refiere a este codigo, se cerré
adquiriendo nuevos juegos de célula filtrante y sustituyéndolos
por los del pedido 2004. Respecto a este suministro se mostré a la Inspeccién

o El pedido del afio 2004 ECOTB08737DA, rev.0 que dio origen a la CA

e Una pantalla de SIGE en la que se indica que ha sido sustituido un filtro en
fa posicion GYONO50 por otro con informe de recepcidn RRM6645 y sacado
de almacén mediante el vale 704265 OTG

* El nuevo pedido UM12TB27716DA emitido en septiembre del afio 2012 en
el que se solicita los materiales de referencia, cédigo 133004004, como de
clase sisimica 1 y clase nuclear. Entre la documentacion aplicable a este
pedido se solicita:

Certificado de que los materiales de referencia mantienen el disefio
original

Certificado de pruebas y tests nucleares

Certificado de indicando qye el material puede usarse en
aplicaciones nucleares.
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¢ El Informe de evaluacion de suministradores/agente de compras,
(método de evaluacion, valoracion por recepcién de materiales)
e Elinforme de recepcion RRM-6645 de fecha 17/10/12 en el que se acepta el
suministro en base de en el que indica que los productos
° no han sufrido cambios y que los consideran aptos para aplicaciones
nucleares y la pruebas y test que acompafian al suministro firmadas por

e La cualificacion del fabricante de acuerdo ala KTA 1401 de
» El informe de cualificacidn sismica 80799455923 en el que se recoge la
cualificacién sismica realizada por “stress analysis” para los Filtros de Aire
para las unidades GY50/60/70/80N050 (el codigo 133004004
comprado forma parte de este filtro).

Comprobaciones sobre temas pendientes del Acta de Inspeccion
CSN/AIN/TRI/12/78672012

Se realizaron las siguientes comprobaciones:

Homologacién de los relés de vigilancia de tension DOLD: se mostrd a la
Inspeccion el certificado de cualificacidon actual de fecha 06-01-2015, el Informe
de cualificacién de suministradores |[E.CNAT-443 (en base a la KTA 1401) con
validez entre el 29-10-12 a 10-09-14) y el inicial del afo 1994.

Verificacion de que la dedicacién D-0002 de mediante la cual se
dedicaron 150 relés auxiliares CAD-32MD de Telematica se habia completado
con la evaluacion de la caracteristica critica “Medida de la continuidad de
contactos”: se mostré la Rev 1 de la dedicacion citada en cuyo Anexo 1 se ha
incluido la verificacion “Operacion de los contactos (verificacion de la
continuidad). Ensayo con la bobina en frio”, y en el Anexo Il “Operacién de los
contactos (verificacién de la continuidad). Ensayo con la bobina en caliente”.

Evaluacion de repuestos alternativos {SER}): se informé a la Inspeccidn que se
habian revisado las compras derivadas de la resolucion de Solicitudes de
Repuestos alternativos (SER).
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De acuerdo con esta informacidn se han analizado 1038 SER de los cuales 201
afectan a elementos de seguridad. De estos 201 han resultado:

e Conformes: 126.

¢ No conformes: 29 (pero todos ellos habian sido incluidos en diferentes
CA’s ya cerradas a fecha de la Inspeccién)

e Un grupo de 46 que ¢ bien no se compré el elemento o no se instald en
posiciones de seguridad.

Reunion de Salida

En la reunién de salida la Inspeccién manifesto:

» Se acordo remitir al CSN, en el plazo de un mes, |la actualizacién del plan de

accion (TT 13/001), describiendo el estado de las acciones, las actuaciones
realizadas para su cierre, las acciones pendientes, razones de su aplazamiento y
los nuevos plazos propuestos, asi como el estado y resultados del plan de
verificacion de la eficacia de las acciones.

En el formato de Solicitudes de clasificacién de nuevas piezas y componentes
incluida en el procedimiento GE-97 “Clasificacién de materiales” cuando se
modifique la clasificacién de seguridad de un item dicho cambio, quede
justificado en dicho formato o se haga referencia a la documentacion donde se
justifica.

La trazabilidad de la documentacion de cierre de las Condiciones Anémalas
verificadas durante la Inspeccién aun cuando finalmente ha sido justificada se
ha realizado con dificuftad lo que coincide con lo manifestado por la Auditoria
IA-AT-13/047 {mayo, 2013) “Auditoria del proceso de aprovisionamiento de
materiales en CNAT” realizada por el Titular en la NC2 en la que se indica: “Los
datos incluidos en la documentacion de cierre de acciones correctivas
derivadas de las CA presentan erroresferratas y en algunos casos la
informacién incluida no es completa, dificultande la trazabilidad de los
mismos”.
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RN Que por parte de los representantes de CNAT se dieron las facilidades necesarias para
4_..-‘;_/.-;6“’“%;}_]‘3 actuacidn de la Inspeccién.
7°z
'f_d,ue con el fin de que quede constancia de cuanto antecede, y a los efectos que
; :%éigﬁaian la Ley 15/1980 de Creacién del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley 25/1964
bbre Energia Nuclear, el Reglamento de [nstalaciones Nucleares y Radiactivas y el
eglamento de Proteccion Sanitaria contra las Radiaciones lonizantes, se levanta y
# suscribe el presente acta, por triplicado, en Madrid y en la Sede del Consejo de
- Seguridad Nuclear a 27 de Marzo de dos mil quince.

o

T
Sy aqamm B

T

e
T

Fd Fdo.:
Ins CSN Inspector CSN

TRAMITE: En cumplimiento de los dispuesto en el articulo 45 del Reglamento de
Instalaciones Nucleares y Radiactivas citado, se Invita a un reptesentante de autorizado de
la Centra] Nuclear Almaraz para que con su firma, lugar y fecha, manifieste su conformidad
o reparos al contenido del Acta.

CONFORME, con los comentarios que se adjuntan.

Madrid. 15 de abril de 2015

Directora de Seauridad v Calidad
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TRI/15/864
Comentarios

Comentario general

Respecto de las advertencias contenidas en la carta de transmision, asi como en el acta de
inspeccion sobre la posible publicacion de la misma o partes de ella, se desea hacer constar que toda
la documentacion mencionada y aportada durante la inspeccion tiene caracter confidencial, afecta a
secretos comerciales y ademas esta protegida por normas de propiedad industrial e intelectual por lo
que no habrd de ser en ningun caso publicada, ni ain a peticién de terceros. Ademas, dicha
documentacion se entrega Unicamente para los fines de la Inspeccion. Igualmente, tampoco habran
de ser publicados los datos personales de ninguno de los representantes de la instalacion que
intervinieron en la inspeccion.
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Comentarios
Pagina 1 de 18, cuarto parrafo
Dice el Acta:
“Que la Inspeccion fue recibida por parte de CN Trillo por D.| ) Director
de Explotacion de CN Trillo, D. Director de Servicios a explotacion; D.
Jefe de Seguridad y Licencia de CN Trillo; D. . Jefe
de Garantia de Calidad de CN Trillo; D. Jefe de Garantia y Gestion de
Calidad de CN Almaraz-Trillo;, D. (logistica); D.
: (CNAT, Ingenieria de planta), D. (Validacion e Inspeccion de CN
Trillo); D! (Garantia de Calidad, CN Trillo); D.
Soporte técnico, CN Trillo);, D. (ingenieria de planta); D!
(Factores humanos); D. (Andlisis y Evaluacion), D.
(Validacion y logistica).”
Comentario:
es jefe de Licenciamiento de CN Trillo; es jefe de
Garantia de Calidad en Explotacion y es jefe de Garantia de Calidad
Corporativa.
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Comentarios

Pagina 3 de 18, penultimo parrafo:

Dice el Acta:

“La Inspeccion pregunto si por "requisitos establecidos” se entendia tanto los técnicos y como los
de calidad y se manifesto que asi era. Que a este respecto la Inspeccion manifesto que en el
punto 3.4.4.1 (a) del Manual de Garantia de Calidad vigente tan sélo se hacia referencia a los
requisitos técnicos y los representantes de la central manifestaron que lo revisarian para
incluir los requisitos de calidad.”

Comentario:

EL MGC se revisard de acuerdo con la accion AI-TR-14/275 y se consideraran los aspectos
indicados en este parrafo.
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Comentarios

Pigina 6 de 18, séptimo parrafo

Dice el Acta;

“La Inspeccion indicd que dado que se habian propuesto nuevos plazos para la implantacion de
estas acciones se deberia emitir una nueva revision del IT-13/001 donde no sdlo se
establecieran los nuevos plazos para las acciones con plazo prescrito sino que se indicara el
modo en que se han cerrado el resto de las mismas y las acciones adicionales de extension de
causa.

Comentario:
Entendemos que se refiere al informe TT-13/001, en lugar al IT-13/001. Con carta ATT-CSN-

(09606, de fecha 10 de abril, se envid dicho documento revisado segiin comprometido durante la
inspeccion y reflejado en este punto del Acta.
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Comentarios
Pagina 11 de 18, tercer parrafo
Dice el Acta:
“El trabajo realizado por 2 fundamenta en la Rev. 3 de la "Guia de criterios de

clasificacion de materiales en la central” de CN Trillo, documento 18-R-B-00001 de fecha 10-
07-2014 y el documento 18-F-B, "Informe de clasificacion de materiales” (Rev.1 de fecha 04-
07-2014).”

Comentario:

Cuando se indica la referencia 18-F-B, entendemos que se refiere al documento 18-F-B-00200.
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Comentarios

Pagina 9 de 18, iltimo parrafo

Dice el Acta:

“Se informo a la Inspeccion de que la proxima auditoria al Proceso de compras se realizard a lo
largo del afio 2016.”

Comentario:

Durante la inspeccion se informé de que se realizaria el seguimiento de las acciones derivadas de
auditorias. En 2016 se programara la auditoria de algln aspecto especifico del proceso de compras.
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Comentarios

Pagina 11 de 18, penaltimo parrafo

Dice el Acta:

“Que segun se dijo este documento no ha sido sometido a verificacion de disefio por haberlo sido
su primera edicion”

Comentario:

Segun se explico en la inspeccion, el documento 18-R-B-00001 ha sido revisado por el Jefe de
U.0O./Supervisor y no por un Verificador Nivel 1, al ser un documento cuyo alcance principal ha
sido la recopilacién de criterios de clasificacion que ya habian sido definidos previamente en otros
documentos soporte que han sido indicados en la lista de datos de partida. Estos documentos si que
han sido sometidos a verificacion de diseflo en los casos que han sido requeridos.

Pdgina 7 de 9



ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TR1/15/864
Comentarios

Pigina 12 de 18, pemiltimo pirrafo

Pice el Acta;

“También se explicé a la Inspeccion que cuando un material, clasificado como clase, sale de
almacén con destino a un equipo de seguridad se solicita a Validacién la confirmacién de la
clase del mismo.”

Comentario;

Para salidas de materiales no clasificados como clase con destino equipos retacionados con la
seguridad, se verifica si el material a entregar tiene la clasificacion confirmada por Ingenieria. Si es
asi, se continua con el proceso. En caso contrario se realiza una consulta por Logistica a Validacion,
que verifica si efectivamente no existe confirmacion de la clasificacion del material por Ingenieria,
en cuyo caso le realiza la consulta.
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Comentarios

Pigina 14 de 18, parrafos octavo v noveno

Dice el Acta:

"4 fecha de la Inspeccion la Condicion anémala de materiales que permanece abierta es la CA-
TR-12-013 relativa al analizador de boro TV/54003.

Respecto a esta CA se explico a la Inspeccion que se sustituird mediante la modificacion de disefio
4-MDR-02938-00/01 prevista para el cuarto trimestre del afio 2015. Se mostro a la Inspeccion
dicha md de fecha 27-03-14 en la que constan las referencias de toda la documentacion
necesaria (como drdenes de cambio mecdnica o eléctrica o el andlisis de seguridad) y se
explicé que el retraso en su cierre se debe a la dificultad de encontrar los suministros,
especialmente una valvula que no ha sido posible comprar individualmente por lo que ha sido
necesario adquirir el analizador completo. El suministrador serd lo
suministrard de grado comercial y lo dedicara Que se van a adquirir dos analizadores,
uno de repuesto. Que segun se dijo el pedido no se habia lanzado todavia.”

Comentario:
Entendemos que se refiere al AKZ TV75 A003.

Durante la inspeccién se manifesté que el pedido no se habia formalizado aun al estar pendiente de
la revision final de la oferta incluyendo comentarios derivados de la singularidad del suministro.
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DILIGENCIA

En relacién con los comentaros formulados en el “Trimite” del acta de inspeccidn de referencia
CSN/AIN/TRI/15/864 correspondiente a la inspeceidn tealizada en la Central Nuclear de TRILLO, los
dias 11 v 12 de marzo de 2015, los inspectores que la suscriben declaran lo siguiente:

Comentario general:

Se acepta ¢l comentario.

Hoja 1 de 18, cuarto parrafo:

Se acepta el comentario.

Hoja 3 de 18, pentltimo parrafo:

Se acepta el comentario, como un compromiso del Titular

Hoja 6 de 18, séptimo parrafo

Se acepta el comentario, como un compromiso del Titular

Hoja 4 de 31, uitimo parrafo

Se acepta el comentario como una correccion, que no modifica el contenido del acta
Hoja 9 de 18, dltimo parrafo

Se acepta ¢l comentario como nformacion adicional, que no modifica ¢l contenido del acta
Hoja 11 de 18, pendltimo parrafo.

Se acepta el comentario, que complementa el contenido del acta.

Hoja 12 de 18, penniltimo parrafo

Se acepta el comentatio, que complementa el contenido del acta.

Hoja 14 de 18, parrafos octavo y noveno

Se acepta ¢l comentario, que complementa el contenido del acta.

Madrid, 29 de abril de 2015 s

R O3 SO, o - - B -
Fdo.: . Fdo:', ..
Insp¢ctor CSIY: Taspector CN
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