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ACTA DE INSPECCION
D y D2, Inspectores del Consejo

de Seguridad Nuclear,

CERTIFICAN: Que los dias tres y cuatro de octubre de dos mil dieciocho se personaron en la
Central Nuclear de Cofrentes, en adelante CNCOF, propiedad de Iberdrola, la cual se encuentra
emplazada en el término municipal de Cofrentes (Valencia), y dispone de Autorizacién de
Explotacion renovada por Orden del Ministerio de Industria, Turismo y Comercio de fecha diez
de marzo de dos mil once (BOE 10 de junio de 2011).

El titular fue informado de que la inspeccion tenia por objeto la comprobacion de aspectos
relativos al programa general de inspeccién en servicio desarrollado durante el primer periodo
(1 de febrero de 2015 al 1 de febrero de 2018) del cuarto intervalo de inspeccion, el cual incluye .
las paradas de recarga nimero 20 (20R) de septiembre, octubre y noviembre de 2015, y 21 (21R)
de septiembre, octubre y noviembre de 2017.

VETIIN

a inspeccién se ha basado en la sistematica establecida en el procedimiento técnico del CSN
IV.207 “Inspeccién en Servicio”, revisién 1, de 14/12/09, y se enmarca en el drea estratégica
Seguridad Nuclear, concretamente en los pilares de seguridad de Sistemas de Mitigacion,
esos Iniciadores, e Integridad de Barreras.

Lafinspeccion fue recibida por D. : . jefe del departamento de ISI de CNCOF,
Df Marta Garcia Cascajero, de Licenciamiento, acompanados por otro personal de CNCOF, y de
s empresas responsables de los documentos asociados a las actividades objeto de la inspeccién,

D2 (Tecnatom), D. Tecnatom), quienes manifestaron
conocer y aceptar la finalidad de la inspeccion.

Los representantes del titular de la instalacién fueron advertidos previamente al inicio de la
inspeccion que el acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en la tramitacién de
" nisma, tendran la consideraciéon de documentos publicos y podrén ser publicados de oficio, o
1stancia de cualquier persona fisica o juridica, lo que se notifica a los efectos de que el titular
'ﬁ"ese qué informacién o documentacién aportada durante la inspecciéon podria no ser
_publicable por su caracter confidencial o restringido.

3

El :'ti'tular manifesté que, en principio, toda la informacion o documentaciéon que se aporte
““durante la inspeccién tiene caracter confidencial o restringido, y solo podrd ser utilizada a los
efectos de esta inspeccion, a menos que expresamente se indique o contrario.

La inspeccién mantuvo una reunién de entrada con los representantes de CNCOF en la que se
explico el alcance de los diferentes puntos de la agenda de inspeccién, que previamente habia
sido enviada a la central y que se incluye como anexo | a la presente acta, con el fin de planificar
las actividades para el cumplimiento de la misma. Para la preparacién de esta inspeccion se
consultd la documentacion disponible en el CSN incluida en el anexo 1.
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De la informacion suministrada por el personal técnicoe de la instalacién a requerimiento de la
inspeccién, asi como de las comprobacicnes documentales realizadas directamente por la
misma, se obtienen los resultados siguientes:

REVISION DE PENDIENTES DE INSPECCIONES ANTERIORES

Siguiendo el orden de la agenda de inspeccion remitida, la inspeccion tratd los aspectos relativos
al estado de las acciones derivadas de inspecciones previas, resultando las siguientes
comprobaciones:

e Respecto de la inspeccion ISI documental de referencia CSN/AIN/COF/14/836,
correspondiente al del tercer periodo del tercer intervalo (dic-2014), la inspeccion indicé
que como consecuencia del cambio de intervalo (de tercer a cuarto intervalo} en febrero
de 2015 se deberia emitir un nuevo Manual de Inspeccién en Servicio de acuerdo con los
requisitos de la Instruccién del CSN, 1S-23. Dado que los programas de inspeccién y pruebas
informados en el riesgo definidos en dicho manual pedrian verse afectados como
consecuencia del cambio de intervalo o por actualizaciones de los APS, los representantes
en aquella inspeccion se comprometieron a enviar la revisién de ambas aplicaciones tres
meses antes de la proxima parada, junto con el manual de inspeccién en servicio para el
préximo intervalo.

La inspeccion compreobé el alcance de los siguientes envios:

- Carta de 25 de junio de 1015 de envio del MISICO. El envio del MISICO-4 en revision 0
recoge los cambios derivados de la actualizacion del Programa de Pruebas basado en el
riesgo (RI-IST), sélo en los casos que suponen un incrementc de frecuencia. En lo
referente al programa RI-ISI de tuberias Clase 1 y 2, CNCOF no llegd a actualizar el
analisis en la fecha de remisién de la Revision 0, dado que se tenia en curso la
actualizacion del APS de sucesos internos, tantc a Potencia como en Otros Modos de
Operacion.

- Carta de 29 de junic de 2017 de envio del MISICO. Se actuatizan los capitulos afectados
por el programa RI-ISI (programa de inspeccién en servicio y programa de erosién-
corrosién) como consecuencia de la revision del APS. El documento que ha servido de

‘. base para dicha actualizacién es el 22212-GN126V-IN-04.001676.00017 “Informe Final
. RI-ISI: Tuberias Clase 1y 2”, revisién 4, 29/05/17, MPL-L02-5A248. La inspeccion revisé
+dicho documento, donde se indica que el programa aumentado de Erosién/Corrosion

(E/C), aunque ha incorporado el andlisis RI-ISI, no ha sido objeto de optimizacién, de
forma que el programa aumentado de E/C se mantiene de acuerdo a los criterios

actuales, no habiéndose reducido por las conclusiones que se obtuvieron en los iniciales
RI-ISI.

PROGRAMA DE END

En relacion con el programa de Ensayos No Destructivos (END) en componentes Clase 1, 2 y3
realizado durante el primer periodo delf cuarto intervalo de inspeccién de CNCOF, la inspeccién
reviso el cumplimiento de los porcentajes de END por item, segin las tablas del Anexo del
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informe IPR+3M-R21 “Informe final 212 Recarga de C.N. Cofrentes”, revision 0, verificdndose la
realizacion del porcentaje de inspecciones entre el 16% y el 50% requerido para el programa del
primer periodo, a excepcién de aquellos items con interferencias no evitables.

Respecto de |a categoria BL-2, cuerpo de bombas, la inspeccion comprobd la no realizacién del
examen visual (VT-3) requerido a {as 2 areas de dicha categoria (superficie interna de una de las
bombas de recircuiacion). Los representantes de CNCOF manifestaron que ello ha sido debido a
que en este primer periodo no habian sido desmontadas para mantenimiento, sefialando que el
cédigo ASME Xl indica realizar su examen siempre asocidndolo al desmontaje por mantenimiento
o reparacion del componente.

La inspeccion manifestd que, seglin consta en el acta de inspeccién documental del tercer
intervalo y segin manifestd CNCOF, la ultima inspeccién de las superficies internas de estos
componentes fue realizada durante as paradas de recarga de 1999 y 2002, en la que se efectud
el cambio de internos de las bombas.

Los representantes del titular manifestaron que el mantenimiento de estas bombas, tras las
modificaciones realizadas referidas en el parrafo anterior, estd basado en el mantenimiento
predictivo, mediante ia monitorizaciéon de la bomba e indicacién en Sala de Control. Los
representantes del titular manifestaron que en todo caso dichas dreas son superficies gruesas de
forja. En el MISICO-4, revisién 1, el material que figura para las dreas B33-CO001A/B es acero
inoxidable SA-358-Tp304N.

T2specto de las valvulas a las que aplica los items B12.50 de la categoria BM-2 de inspeccién
sual de cuerpos de valvulas cuyo NPS excede de 4”, de la cual se ha realizado un 23,53% de
speccion, a preguntas de la inspeccidn los representantes del titular confirmaron que en este
tervalo de inspeccién se ha implantado en el SAP (plataforma de gestion de CNCOF) la
‘ogramacion para el item para Mantenimiento, para el cumplimiento de los requisitos aplicables
esta categoria, por grupos y considerando todas las valvulas existentes (61), y no fijando de
1itemano una valvula de cada grupo, de forma que ante cualquier oportunidad que se disponga
or el desmontaje de cualquier vélvula de las 61, se programe la realizacion de la inspeccién
querida de las superficies internas. Asimismo indicaron que se ha mejorado el sistema de avisos

comunicaciones internas entre los diferentes departamentos de mantenimiento y el
>partamento de S| para garantizar que ante |a aparicién de un trabajo de mantenimiento en

1equipo bajo el alcance del programa, sea posible preparar y realizar las inspecciones visuales
hueridas

R ‘La znspeccnon comprobo las inspecciones realizadas en vdlvulas del item B12.50 en los informes

j';_lSI de la 20Ry 21R, comprobando que en 1a 20R se realizé |a inspeccién visual en las valvulas B21-
" F028B/002 y B21-F028C/002, que no estaban inicialmente programados, debido a su

disponibilidad por desmontaje. También se ha realizado la inspeccion visual de las SRVs, durante
el mantenimiento realizado en el taller caliente y montaje luego en planta {procedimiento PGTM-
0009M)}, habiéndose inspeccionade ademds la superficie interior de las valvulas B21-F0328B, B21-
FO23A, B21-FO67A, E22-F004, E51-F063, E51-F064 y G33-F004, mediante el procedimiento VT-
24.01 Rev.5, todas ellas con resultado aceptable. En la R21 se ha realizado la inspeccion de la
superficie interior de las vélvulas B21-FO10A, B21-F022A y B21-F022D, mediante el
procedimiento VT-24.01 Rev.5, todas ellas con resultado aceptable.
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A efectos de los examenes requeridos para los componentes del item B12.50, las vélvulas se
encuentran clasificadas en grupos de acuerdo con los requisitos de la tabla IWB-2500-1, nota 3.
En este item se requiere inspeccién visual VT-3 de las superficies internas del cuerpo de las
vélvulas en al menos una dentro de cada grupo de valvulas que tengan el mismo tamafio, disefio,
método de fabricacién y que realicen funciones similares. El examen es requerido Unicamente
cuando la vélvula se desmonta para reparacion, mantenimiento o ensayo volumétrico. La
inspecciéon comprobé de la revision del historico de inspecciones realizadas de esta categoria,
que tanto en el tercer intervalo de inspeccién como en el primer periodo del cuarto intervalo,
objeto de la presente inspeccion, no ha sido posible la realizacién de la inspeccién a ninguna de
las valvulas de los grupos 1, 2, 3y 4, dado que no se ha presentado ninguna de las circunstancias
antes referidas que llaman a examen.

En relacidn con las interferencias observadas durante este periodo, la inspeccion comprobé que
las interferencias no evitables detectadas durante las 20R y 21R se encontraban evaluadas y
documentadas segun la normativa aplicable, recogiéndose en los informes finales de recarga
correspondientes.

Smis\ Lainspeccion selecciond para su revisidn, entre otras, las siguientes areas con interferencias:

Area G33-0147/F01: Limitacién del 34,38% del volumen de inspeccién por geometria y
sobre espesor, documentada en HI-CO-15-003-C1. Se reviso la Hoja de Trabajo HT-CO-15-
0160-C1, comprobandose que se ha realizado mediante el procedimiento cualificado GVL-
PR-005 Rev.2. En el informe de la 21R se indica que dicha inspeccién no computa en los

porcentajes de su categoria por estar el drea interferida mas del 10% del volumen de
inspeccion.

Area G33-0117/F01: Limitacién del 39,62% del volumen de inspeccién por geometria y
sobre espesor, documentada en HI-CO-15-003-C1, pendiente de evaluacién. Se revisé la
Hoja de Trabajo HT-CO-15-0169-C1, comprobdndose que se ha realizado mediante el
procedimiento cualificado GVL-PR-005 Rev.2. En el informe de la 21R se indica que dicha

inspeccion no computa en los porcentajes de su categoria por estar el area interferida mas
del 10% del volumen de inspeccién.

- Area E12-B001B/008: Limitacidn del 34% por soporte fijo, documentada en ta HI-CO-97-

. 01-C, no evitable, excepcién a cédigo. Se revisé la Hoja de Trabajo HT-CO-17-0184-C1,

~ comprobdndose que se ha realizado mediante el procedimiento cualificado MT-45.01
Rev.4.

En relacion con las dreas programadas y no inspeccionadas, la inspeccion revisé los informes de
la 20R y 21R. Los representantes del titular indicaron a preguntas de la inspeccion que las areas
B33-0012/F02 y B33-0052/F02, Clase 1 y alta importancia Categoria R-A-1, item 1R1.16, no
pudieron ser inspeccionadas por alta tasa de dosis en las 4reas donde estan ubicadas. Asimismo
manifestaron que se tiene previsto analizar la inclusién de dichas inspecciones en la planificacion
de la préxima recarga R22, encontréandose pendiente analizar su impacto desde el punto de vista
radiolégico. Asimismo confirmaron que para este caso es aplicable el caso de codigo N-624 y a lo
establecido en al apartado IWB-2420 de la adenda 2008 del Cédigo ASME X, el cual admite
modificaciones a las secuencias de los intervalos por consideraciones radioldgicas.
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A preguntas de la inspeccion los representantes del titular confirmaron de la inspeccidn sobre las
areas B33-0012/F02 y B33-0052/F02 durante el tercer intervalo fue realizada en mayo de 2007.
La inspeccidn verificd que dichas soldaduras, de acuerdo al programa de optimizacién informada
por el riesgo de CNCOF, son localizaciones susceptibles de sufrir IGSCC, habiendo sido
seleccionadas de acuerdo al NUREG-0313 “Technical Report On Material Selection And
Processing Guidelines For BWR Coolant Pressure Boundary Piping”.

En refacion con resultados de inspecciones en el primer periodo, la inspeccidn selecciond para
revisidn los siguientes registros con indicaciones de END realizados en la 21R:

e C11D001036/16-37 (Unidad de Control Hidraulico): se detecta en el ensayo de liquidos
penetrantes indicacion redondeada de 2 mm en borde de soldadura, documentada en
registro de indicaciones RIV-CO-17-0001-C1 el 30/09/17 considerandose aceptable. Se
revisé la Hoja de Trabajo HT-CO-17-0087-C1, comprobandose que se ha realizado mediante
el procedimiento PT-35.01, revision 4. No obstante se procedid al esmerilado de su
indicacidn y posterior recargue mediante aporte de soldadura, realizindose nuevamente
el ensayo por liquidos penetrantes con resultado aceptable, documentado en la HT-CO-17-
0196-C1.

e B13-D003/140/001 {Vasija del Reactor): se detecta en el ensayo mediante ultrasonidos
indicaciones metaldrgicas en metal base fuera de la zona de interés. Se comprueban
ademds |os RIU-0286, RIU-0287, RIU-0288, RIU-0289, RIU-0290 y RIU-0291 de la Inspeccion
de Pre Servicio (PSI), no observandose variacién. Todos fos resultados se consideran
aceptables. Se revisaron las hojas de trabajo HT-CO-17-0177-C1 realizado con el
procedimiento cualificado UT-137, revision 0, y HT-CO-17-0178-C1, realizado con el
procedimiento cualificado UT-245.01 Rev.0.

En relacién con programas de inspeccién requeridos por otras normativas diferentes a ASME XI
O experiencias operativas, la, inspeccidon realizé comprobaciones en relacién con defectos
manifestados mediante pequefias fugas en operacién en lineas del sistema P40, informados a
partir de alguna inspeccion presencial durante recarga, o a partir de los informes sobre
incidencias menores de las centrales remitidos al CSN por la Inspeccién Residente. La inspeccion
observo que en los informes de la 20R y 21R de CNCOF no se incluye ningtin apartado que informe

y analice tales experiencias operativas, ni se informa en el apartado correspondiente de pruebas
de presion.

lefecto pasante en soldadura FW8 del isométrico P40-0038, identificada el 28/09/16. Clase

.
p—

A inspeccion pregunté por el estado de la tuberia donde el dia 28/09/16, durante la ejecucion
7. del PONG-16 “Procedimiento de pruebas de fugas en sistema de clase nuclear 2 y 3 en CNC”
«. al sistema G41 de limpieza y refrigeracién de la piscina de combustible, se observé un goteo

por la soldadura FW8 del isométrico P42-0038, correspondiente con la tuberia de entrada de
P42/P40 al cambiador G41B001 (No incluido en Especificaciones Técnicas Mejoradas ETFM).

A peticion de la inspeccién los representantes de CNCOF mostraron el Anexo XIX del
procedimiento PONG-16, realizado el 28/09/16, que incluye el registro de indicaciones
visuales VT-061/2016, en el cual se registra la fuga en la soldadura. Asi mismo mostraron el
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informe de inspeccién y reparacién de la soldadura del isométrico P42-0038, del 29/09/16, en
el cual se documentan las inspecciones realizadas durante la reparacion del defecto pasante
en cuestion (inspeccidn visual, medida de espesores, inspeccion visual via video-endoscopio
al interior de la tuberia previamente a la reparacion, y tras la misma se realiza inspeccién por
liquidos penetrantes e inspeccion visual VT-2 segun el POGN-16). Dicho informe concluye con
la generacién de la NC-16/01375 para su analisis.

La inspeccion reviso el informe del 29/09/16, el cual carecia de formato de portada, y sin
firmas de aprobacién. Asimismo no consta ningln informe de inspeccién UT con
procedimiento cualificado, para la medicidn de espesores realizaday el registro de las medidas
realizadas, necesaria para la caracterizacion del defecto. Tampoco se recoge la evaluacion del
defecto.

A peticion de la inspeccion los representantes de CNCOF mostraron los procedimientos de
Mantenimiento Mecanico PGTM-0100M, sobre soldaduras a tope en dngulo y a enchufe,
edicion 7, y PGTM-0105M, sobre reparacién en soldaduras, edicién 5.

Los representantes de CNCOF mostraron a la inspeccion la condicion anémala (CA) de
referencia CA-2016-64, revisién 0, abierta el 28/09/16, en la cual se declaran No Funcionales
los cambiadores G41B001B/D, incomunicdndose y estableciendo la refrigeracion de las
piscinas de combustible a través de los cambiadores G41BO01A/B. La CA se encuentra
evaluada pero sin la inclusion de las medidas compensatorias y correctivas asi como su
aceptacion formal {formato 5 y 6 sin cumplimentar). En dicha CA se referencia la entrada PAC
NC-16/01375 (100000011588), que asi mismo se mostrd a la inspeccién.

Dicho defecto pasante se reparé el mismo dia con la W512580147, amolando la zona de la
indicacién y recargando material. En la CA en el apartado de “Acciones inmediatas sugeridas”
se indica que se emite la WS125778160.

La NC-16/01375, de categoria C, se encuentra cerrada tras la reparacion segun ja accidn de
correccion segunda, sin embargo, tanto la descripcion de la entrada como la correccién
primera no se corresponden con el defecto en cuestion. Esta NC se cierra con fecha de
verificacion y cierre el 19/12/16. Esta NC es 1a misma NC que se referencia en el informe de
inspeccion y reparacion del defecto pasante y en la CA antes mencionada, sin embargo, se

orresponde con una descripcion de otra reparacion. En todo caso no figura ninguna accion

obre la posible causa del defecto pasante ni se referencia ningln programa de vigilancia

ancreto.

*-“La inspeccién manifestd que la inexactitud de informacion y fa calidad documental del PAC y

la CA-2016-64 no permitian la correcta trazabilidad de este evento ni de su consideracién en
el futuro para el seguimiento de eventos del sistema P40.

Defecto pasante en la soldadura codo en isométrico isométrico P42-0048 (FW4A),
identificada el 16/06/18. Clase 3.

La inspeccidn preguntd por el estado de la tuberia donde el dia 16/06/18 se localizé un rezume
en la soldadura de codo en el isométrico P42-0048, correspondiente a la tuberia comun de
entrada del P40/P42 al cambiador G41BBOO1A.
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Los representantes de CNCOF manifestaron que en un primer momento, a diferencia de la CA
2016-64, no se considerd necesaria la medida inmediata de incomunicar el tramo afectado,
motivo por el cual, en la Condicién Anémala se evalla ademas del impacto en G41, el impacto
en el sistema P40. Tras unos dias de vigilancia y una vez preparada la intervencién, se decide
el dia 20/06/2018 proceder a la incomunicacién del tramo de manera satisfactoria,
declardndose no funcional la division | de G41. En el momento en que se procede a la
incomunicacién del tramo, el sistema P40 no se ve afectado en modo alguno por la indicacion
identificada.

Los representantes de CNCOF mostraron a la inspeccién la condicién anémala abierta el
18/06/18 al respecto, CA-2018-49, revisiéon 0, para evaluar el potencial impacto que la
indicacién identificada pudiera suponer en el sistema de agua de servicio esencial {P40,
division 1) y en el sistema de enfriamiento de las piscinas de combustible (G41), en la cual se
determina que existe expectativa razonable de operabilidad. En dicha CA se informa sobre la
inspeccion del defecto el dia 18/02/18 mediante liquidos penetrantes y medida de espesores

por ultrasonidos, caracterizando dos pequefios defectos pasantes puntuales en la soldadura
ZZ5N\ indicada.

La inspeccion reviso la CA, comprobando que en la misma se identifica la indicacidn, localizada
en la soldadura del codo correspondiente al isométrico P40-0048, en la tuberia comun de
entrada de P40/P42 a la division | de cambiadores de G41 (G41BB001A/C), recogiéndose el
goteo en el sumidero de suelos. Asimismo se comprobd que la CA remite a los informes PT-
013/2018 y UT-003/2018 que recogen las inspecciones realizadas para la caracterizacién del
defecto. En los informes referidos se han identificado los dos defectos pasantes existentes y
el espesor remanente en la tuberia, Asimismo se comprobé que la CA incluye una evaluacidn
del defecto basada en el Apéndice C no mandatorio del Cédigo ASME X|, el cual concluye que
es aceptable. No obstante se decide incomunicar el tramo el 20 de junio, hasta su reparacion.

La inspeccion reviso el informe de inspeccion por UT de referencia UT-B099-18, en el que se
recogen los resultados de los ensayos realizados para la caracterizacion y dimensionamiento
del defecto. Se realizd inspeccion visual mediante el procedimiento VT-24.01 Rev.5,
‘etectando dos indicaciones, y exploracion mediante UT de las mismas para su
imensionamiento, y medicion de espesores en el tramo vertical adyacente al codo 2,
rédiante el procedimiento PGTM0108M Rev.0. El informe UT-B099-18concluye en la
valuacién que las dos indicaciones son no aceptables.

" “En el apartado quinto de la CA se informa sobre 5 acciones compensatorias y medidas
correctivas, como son fa vigilancia de !a indicacién dos veces por turno y la inspeccion de la
soldadura antes mencionada. Asi mismo, una de las acciones supone la reparacién de la
soldadura afectada, realizada el 27/07/18, mediante la W5-12647621 con la sustitucién del
codo y carrete de tuberia afectada, realizando liquidos penetrantes e inspeccion por
ultrasonidos tras la sustitucion, asi como la inspeccion visual VT-2 para la verificacion de
ausencia de fugas tras la reparacién en las condiciones nominales del sistema. Dos acciones
siguen abiertas en estado creado, la accidn cuarta, correctiva, sobre el andlisis de la causa de

la aparicion del defecto y la accién quinta, de mejora, sobre en anélisis de aplicabilidad de
extensién de causa.
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Asi mismo, a peticidén de la inspeccién se mostrd la no conformidad asociada a dicha CA,
abierta el 17/06/18, ref. NC-100000020521, de categoria C, en estado de implantacidn, que
cuenta con las acciones antes descritas.

A preguntas de {a inspeccién, los representantes de CNCOF indicaron que en 1a CA 2018-49 se
verifica la interaccion de la anomalia identificada con otras Condiciones Anémalas e
inoperabilidades abiertas, entre las que no se encuentra ni la CA 2016-64 ni la CA 2016-77
{ambas previas a la Recarga 21). No obstante, entre las acciones de la CA 2018-49, ademas de
la propia intervencion, se encuentran acciones para analisis de causa de la apariciéon del
defecto y extension de causa. :

Asimismo los representantes de CNCOF indicaron que a raiz de estas acciones, ademas de
enviar el tramo retirado al especialista de materiales para el andlisis de causa, se cred un
Equipo Multidisciplinar de Trabajo asociado a las indicaciones identificadas en el sistema. La
inspeccion quiere hacer constar en acta que en este sentido no se mostré a la inspeccién
ningun documento o programa de vigilancia concreto.

Los representantes de CNCOF manifestaron que a dia de hoy, independientemente de que la
indicacion ha sido reparada, la Condicion Andmala se mantiene abierta, como resultado del
anadlisis de causa y extensién de causa todavia en curso, segun indica el PG-010.

Defecto pasante en soldadura FW4A del isométrico P40-1087, identificada el 22/11/16.
Clase 3.

La inspeccion pregunté por el estado de la tuberia donde el dia 22/11/16 se localizé un rezume
en la soldadura FW4A, correspondiente al isométrico P40-1087, de la division Il del sistema
P40, entrada al enfriador de sellos del E12 C {incluido en ETFM),

Los representantes de CNCOF mostraron a la inspeccién la condicién anémala CA-2016-77,
revisién 1, en la cual se evalla el potencial impacto del defecto identificado. Dicha CA, en la
1al se determina que existe expectativa razonable de operabilidad, tiene dos no
nformidades asociadas de categoria C, NC-16/01738 (100000011956) y NC-16/01743
00000011956). La NC-16/01738 se cierra el 19/12/17 sin acciones debido al anlisis y
~ ciones ejecutadas en la NC-16/01743.

-_'_;-,,.'A preguntas de la inspeccion, los representantes del titular confirmaron que en la recarga R21

se habia procedido a la reparacion definitiva de la indicacion mediante el corte del tramo de
tuberia que incluye la soldadura afectada, y a la sustitucién del mismo, mediante la WS
12589602. Dicha soldadura efectiia la unién bimetalica entre un tramo de acero al carbono
SA-106 B con el subsiguiente tramo de inoxidable SA403 Gr WP 316 L/W, y la indicacién se ha
detectado en la linea de fusién del acero al carbono con el metal de la soldadura. El tramo

cortado fue enviado para andlisis al departamento de materiales de |berdrola para su
caracterizacion.

Se realizé el cambio del isométrico P40-1087, eliminando la soldadura en cuestion, mediante

la WS 12589602, durante la recarga 21, cerrandose la accién de correccién 14, el 09/11/17
(CO-16/00437).
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Los representantes del titular confirmaron que los END que se realizaron sobre las soldaduras
de la reparacién definitiva, en cumplimiento de ASME XI y MISI-CO para sistemas de Clase 3.
Se realizaron ensayos de ultrasonidos y liquidos penetrantes y, en cumplimiento del apartado
de pruebas de presidn, sobre el tramo se efectud una prueba de fugas.

La inspeccion realizé una revision documental de las acciones a ejecutar a partir de la no
conformidad finalizada, de categoria C, ref. NC-16/01743, que consta de 12 acciones
correctivas, una correccion y una accion de mejora. En dicha No Conformidad se informa que
durante el andlisis del histérico de la soldadura, durante la recarga 15 del aiic 2005 se
sustituyo el tramo mediante la orden de cambio de proyecto OCP-4098, relacionada con los
medidores de caudal ultrasonicos. En el afo 2011 se realizo una inspeccién por ultrasonidos a
la soldadura y una medicién de espesores a los tramos de! isométrico, con resultado
aceptable. La inspeccién comprobd que entre las acciones de la NC se incluye la AC-16/00691
"Extension de causa con consideracion de experiencias similares”, en base a experiencias
similares, con la cual se realizé inspeccién a dos soldaduras adicionales, con resultado
N aceptable (FW1.By FW4.A).

La accién correctiva octava, sobre la inclusién de las aclaraciones del CSN al respecto de la

determinacién de operabilidad de sistemas clase 1, 2, 3 con fuga a través de la envolvente de
Al presion en PG-010, carta ref. CSN/C/DSN/COF/17/4, se realizé el 25/04/17 con su referencia
il en distintos puntos del procedimiento y su inclusién en el Anexo 5 del mismo.

A solicitud de la inspeccién los representantes de CNCOF mostraron el informe TECNO-
170067-80-1, sobre el estudio de la causa de la fuga en soldadura FW4A de la tuberia
isométrico P40-1087, de fecha 15/11/17, en el cual se concluye, que la causa mas probable
que ha dado lugar al poro observado seria un procesc de corrosidn localizada, desarrollado a
partir de un defecto de la soldadura. Asi mismo, incluye dos recomendaciones. La inspeccion
manifesté que la NC-16/01743 se cerrd el dia 09/11/17 tras realizar la sustitucion del tramo,
con anterioridad a la recepcién del informe TECNO-170067-80-1 sobre el estudio de la causa
de la fuga en soldadura FW4A.

*.0s representantes de CNCOF manifestaron que dicho informe se estudia en un programa de
ngenieria de seguimiento de soldaduras bimetalicas, pero no se mostrd a la inspeccién ningun
locumento o programa de vigilancia concreto aprobado. Lo representantes de CNCOF
mostraron como planes de mantenimiento para inspeccién de soldaduras disimilares en P40
“un extracto del SAP que incluye un listado de doce de soldaduras y sus isométricos y fa

aclaracion de que la ltima inspeccién se realizé en 2011 y en todos los casos el resultado fue
aceptable.

PROGRAMA DE VALVULAS Y BOMBAS

En relacién con las pruebas de verificacién de tarado de las valvulas de seguridad/alivio
incluidas en el programa de pruebas definido en el capitulo 7 del MISI-CO-4, Ia inspeccion revisé
el resumen de resultados de las pruebas realizadas en la 20R y 21R.
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La inspeccidn, tras consultar los informes de la 20R y 21R, selecciond para revisién documental
los registros asociados a las pruebas realizadas en 2015 en las vélvulas de P39, pertenecientes al
grupo 7.

La inspeccidn revisé los registros asociados a las siguientes pruebas:

P39FF431 Valvula seguridad en enfriador unidad P3922001B. Prueba “as-found” no aceptable el
dia 26/05/15 por disparar a un tarado superior al limite especificado en el procedimiento PS-
0124M. Se amplia la muestra a las valvulas P39FF429 y P39FF426, realizdndose comprobacion
del punto de tarado con resultado no aceptable en ambas vélvulas, con lo que se amplia muestra
a todas las valvulas del grupo 7 del MISI-CC-4. En agosto de 2015 se verifica el tarado de las
valvulas P39FF434 y P39FF432 resultando no aceptable, y en el mes de septiembre se verifica el
tarado de las valvulas P39FF437 y P39FF435 resultando no aceptable. Durante la prueba de las
valvulas P39FF437 y P39FF435 éstas no llegaron a abrir debido a la suciedad y oxido entre el
cuerpo y el piston lo cual impide que despegue el obturador del asiento. En octubre se verifica el
tarado de las valvulas P39FF428 y P39FF426 resultando no aceptable, y tampoco llegaron a abrir
por encima del limite de tarado.

a inspeccion preguntd por el analisis de causa y efecto de las pruebas fallidas en 2017 (21R)
segln indica en el apartado de acciones correctoras del MISICO-4 para las vélvuias de
alivio/seguridad de categoria C, a lo que los representantes de CNCOF mostraron el Informe de
Mantenimiento MTO 2013/03 Rev.0 de fecha 25/02/2013 el cual tiene por objeto elaborar una
programacion acorde a los reguisitos de MISI-CO-3 basados en ASME/OM, y en consonancia con
los resultados histdricos obtenidos en las pruebas de tarado. El estudio sirve como criterio
adicional para la programacion de ejecucion de mantenimiento (PGMP-0005M) y pruebas de
tarado {PS-124M), y esta necesidad se recoge en ia accién de GESINCA AM-08/00330.

Los representantes de CNCOF manifestaron que ya en dicho estudio se identifica el fallo de todas
las vélvulas del grupo, se les asigna una frecuencia de prueba cada 2 afios, y a partir de dicho
Sudio a las valvulas de seguridad del P39 (grupo 7) se les hace una revision general tras ejecutar
prueba de tarado “as-found”, independientemente del resultado de la prueba. Ei fallo en la
. Jeba de tarado “as-found” estd asociado al estado detectado en los asientos lo que incrementa

N ""'”-"Algl"'fadherencia entre las superficies que requiere un aumento de presién para su apertura. Los
-..representantes de CNCOF manifestaron que de forma preventiva este problema se soluciona con
~ la limpieza y sustitucion de internos, y en 2016 se inicid la blisqueda de un repuesto alternativo

y se aprobd el dictamen técnico de ingenieria DTR-16-037 de fecha 20/06/2016, que fue
mostrado a la inspeccion, donde se identifica una vélvula de asiento metal-metal alternativa al
modelo actual de asientos biandos.

Los representantes de CNCOF indicaron gue esta pendiente la sustitucion de dichas valvulas de

seguridad del P39, encontrdndose a la espera de confirmacién del disefio propuesto en la DTR-
16-037 con los suministradores.
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En relacion con el programa de bombas, |a inspeccion realizé una revision documental de los
resultados y procedimientos de las siguientes pruebas funcionales trimestrales o bienales
(prueba global) de las bembas siguientes:

P64CC001 Bomba diésel del sistema de proteccion contra incendios

Prueba global de frecuencia mensual realizada el dia 11/05/16 con
procedimiento P64-A04-01M “Prueba de arranque de la bomba diésel CCO01 y
comprobacion del nivel def depdsito de almacenamiento de combustible” (POS
P64, edicion 18). La inspeccion comprobé que el procedimiento incluye los
criterios de aceptacion segun MISI-CO-4 (Capitulo 6) y ASME-OM en vigor. Los
resultados obtenidos estaban dentro de los limites del criterio de aceptacién,
resultando por tanto aceptables.

E22C002 Bomba del sistema de agua de servicios esenciales div. Il

Prueba global realizada el dia 10/10/17 con procedimiento P40-A26-2A
"Comprobacion capacidad funcional de la bomba y valvulas del sistema de agua
de servicios esenciales div. IIl" (POS/P40, edicién 19). La inspeccién comprobd
que el procedimiento incluye los criterios de aceptacion segun MISI-CO-4
{Capitulo 6) y ASME-OM en vigor. Los resultados obtenidos estaban dentro de
fos limites del criterio de aceptacion, resultando por tanto aceptables.

Prueba trimestral realizada el dia 10/10/17 con procedimiento P40-A08-03M
"Comprobacion capacidad funcional de la bomba y valvulas dei sistema de agua
de servicios esenciales div. ill" (POS/P40, edicién 19). La inspeccién comprobé
que el procedimiento incluye los criterios de aceptacion segin MISI-CO-4
(Capitule 6) y ASME-OM en vigor. Los resultados obtenidos estaban dentro de
los limites del criterio de aceptacidn, resultando por tanto aceptables.

Segun se indica en dichas pruebas, dicha bomba se sustituyé en la parada para
recarga 21 segln la WP-12560690. A peticion de la inspeccién se mostré dicha
OT en la cual se indica que el cambio se realizé poer mantenimiento preventivo
(sustitucién por repuesto) el 28/09/17.

J01A Bomba del sistema de limpieza y refrigeracion de la piscina de combustible

Prueba global realizada el dia 05/05/17 con procedimiento G41-A09-24M
"Prueba global de la bomba CO01A" {POS G41-G46, edicién 14). La inspeccién
comprobé que el procedimiento incluye los criterios de aceptacion segtin MISI-
CO-4 (Capitulo 6) y ASME-OM en vigor. Los resultados obtenidos estaban
dentro de los fimites del criteric de aceptacidon, resultando por tanto
aceptables.

Precision de la instrumentacion. Para la prueba global del G41 (G41-A09-24M) se
indica, en el punto 6 del procedimiento;

" Anotar los valores de presién diferencial y caudal de la bomba (caudal

bypass) dado por el equipo de precisién, en la hoja de “Toma de datos,
pruebas y revisiones periddicas”.
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" Para ello se instala el instrumento L39MH-160I, que es un transmisor de
presidn diferencial cuya salida de 4-20 mA va a una SRU en la que se miden
voltios {1 a 5 V) con un polimetro, los cuales se convierten a unidades de
ingenieria (dP). Este instrumento es el mismo que el utilizado para la
medida de presién diferencial en la prueba E12-A44-02A, pero se calibra
de acuerdo al rango de la variable que se va a medir en esta prueba (WG
12528513 ~ Se calibra transmisor de 0 a 15 Kg/cm?). La precisién por tanto
es igual a la indicada mas arriba: 0.27%.

» Adicionalmente, la medida de caudal se realiza midiendo tensiéon con un

polimetro en el indicador G41R003 (panel G41P001). La
precision total de esta medida depende por tanto del transmisor de
PN presion diferencial G41NQ12 (precisidon 0,25%), de la SRU (precisién 0,1%)

y del polimetro con el que se mide tension en el rango 0-10V {precision
0,05%): 0.274%.

Prueba trimestral realizada el dia 07/02/17 con procedimiento G41-A03-3M
"Arranque manual toma de datos del sistema e inspeccién en servicio de la
bomba CO01A" (POS G41-G46, edicion 14). La inspeccidon comprobd que el
procedimiento incluye los criterios de aceptacion segun MiSI-CO-4 (Capitulo 6)
y ASME-OM en vigor. Los resultados obtenidos estaban dentro de los limites
del criterio de aceptacion, resultando por tanto aceptables.

La inspeccidn revisé la precisién de la instrumentacién de la prueba {Tabla ISTB-
3510-1 de ASME OM-2004):

» Lectura de caudal en el indicador local G41R003 {precision 2%) que recibe
sefial del transmisor de presidn diferencial G41N0O12 (precision 0,25%) a
través de una SRU (precision 0.1%). La precision total es: 2,02%.

¥ Lectura directa de presién en el indicador G41R011A (precisién 1%).
Precision total 1%.

" Lectura en el indicador de presion G41R001A (precisién 2%} que recibe
sefial del transmisor de presion G41NO18A (precisién 0.25%) a través de
una SRU (precision 0.1%). La precisién total es: 1.52%.

E12C002C Bomba del sistema de extraccidon de calor residual

Prueba global realizada el dia 31/03/17 con procedimiento E12-A44-02A
"Prueba global de la bomba C002C" {POS/E12, edicion 21). La inspeccién
comprobé que el procedimiento incluye los criterios de aceptacion segun MISI-
CO-4 (Capitulo 6) y ASME-OM en vigor. Los resultados obtenidos estaban

dentro de los limites del criterio de aceptacién, resultando por tanto
aceptables.

Precision de la instrumentacion, Para la prueba E12-A44-02A, que se llevd a
cabo el 31/03/17:
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" Se instalé (WG-12520667) el instrumento L3SMH-1601, que es un
transmisor de presion diferencial cuya salida de 4-20 mA va a una SRU en
la que se miden voltios (1 a 5 V} con un polimetro, los cuales se convierten
a unidades de ingenieria (dP). El dia 27 de marzo se calibré el transmisor
de presidn diferencial (se adjunta Hoja de Toma de Datos del PGMP 0469
con los valores dejados).

" La precisidon completa del lazo depende del transmisor {(0,25%), de la SRU
(0,1%) y del polimetro con el que se mide tensidn (0,05%). La precision
total es: 0.27%.

" Para la medida de caudal se utiliza el transmisor de presion diferencial
E12N015C (precision 0,25%) que envia sefial al SIEC (punto 3288, precision
de la tarjeta 0.075%) a través de una SRU (precision 0,1%). La precision
total es: 0.28.

Bomba del sistema de aspersién de nucleo a baja presién

Prueba global realizada el dia 06/04/17 con procedimiento E21-A12-02A
"Prueba global de la bomba C001 principal" {POS/E21, edicion 16). La
inspeccion comprobd que el procedimiento incluye los criterios de aceptacidon
segun MISI-CO-4 (Capitulo 6) y ASME-OM en vigor. Los resultados obtenidos
estaban dentro de los limites del criterio de aceptacion, resultando por tanto
aceptables.

Bomba del sistema de aspersion del nucleo a alta presion

Prueba global realizada el dia 05/04/17 con procedimiento E22-A32-24M
"Prueba global de la bomba E22C001" {(POS/E22, edicién 19). La inspeccidn
comprobé que el procedimiento incluye los criterios de aceptacion segin MiSI-

CO-4 (Capitulo 6) y ASME-OM en vigor. Los resultados obtenidos estaban

dentro de Jos limites del criterio de aceptacion, resultando por tanto
aceptables.

P60CCO06A Bomba del sistema de gasoil

P60CCO06B

Prueba mensual realizada el dia 30/08/18 con procedimiento P60-A04-01M
"Comprobacién operabilidad de la bomba CCO06A y la valvula FFO61 de
retencion" (POS P60, edicion 15). La inspeccion comprobdé que el
procedimiento no incluye los criterios de aceptacién segin MISI-CO-4 (Capitulo
6) y ASME-OM en vigor. En dicha prueba se comprueba tnicamente la puesta
en marcha de la bomba y el verificado de accionamiento, apertura y cierre de
lavélvula FFO61, comprobando por tanto la transferencia de combustible desde
el tanque de almacenamiento al tanque dia (RV 3.8.1.6).

Bomba del sistema de gasoil

Prueba mensual realizada el dia 06/09/18 con procedimiento P60-A05-01M
"Comprobacién operabilidad de la bomba CCO06B vy la vélvula FFO62 de
retencion” {POS P60, edicién 15). La inspeccion comprobé que el
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procedimiento no incluye los criterios de aceptacion segun MISI-CO-4 {Capitulo
6) y ASME-OM en vigor. En dicha prueba se comprueba Unicamente la puesta
en marcha de la bomba y el verificado de accionamiento, apertura y cierre de
la valvula FF062, .comprobando por tanto la transferencia de combustible
desde el tanque de almacenamiento al tanque dia RV 3.8,1.6).

P60CC006C Bomba del sistema de gasoil

Prueba mensual realizada el dia 29/08/18 con procedimiento P6C-A06-01M

"Comprobacion operabilidad de |la bomba CCO06C y la valvula FF063 de

retencion” (POS P60, edicion 15). La inspeccién comprobd que el

procedimiento no incluye los criterios de aceptacion segun MISI-CO-4 (Capitulo

6) y ASME-OM en vigor. En dicha prueba se comprueba unicamente la puesta
= en marcha de la bomba y el verificado de accionamiento, apertura y cierre de
la valvula FF063, comprobando por tanto la transferencia de combustible desde
el tanque de almacenamiento al tanque dia (RV 3.8.1.6).

En CNCOF, las bombas P60-CCOC6A/B/C estén clasificadas como bombas categoria
B, y por tanto el ASME OM-2004 requiere una prueba trimestral en la que se tiene
que medir el caudal o la presion, y una prueba completa bienal {cada 2 afios) en la
que se debe medir tanto el caudal como la presién diferencial.

En el MISI-CO del 42 Intervalo de inspeccion (Rev.1), Cap.6, en la Tabla del apartado
6 Programa de pruebas, se indica en la nota (3) que para estas bombas se incluye la
medicion del caudal o la presion diferencial en la prueba trimestral, y a la vez se
indica que estas bombas se prueban con la prueba mensual de operabilidad de los
GD, segun se indica en la nota (1). Ademas se indica que Unicamente se puede
comprobar que pueden ponerse en marcha y transfieren combustible desde el
tanque de almacenamiento al tanque dia con el requisito RV 3.8.1.6.

La inspeccidon comprobé en el plano del sistema P60-1015, hoja 1, incluido en el
anexo | del MISI-CO-4, que por disefio cada linea de transferencia de gasoil dispone
de instrumentacion local de caudal (indicacidn), y las tomas para conectar y medir
la presidn diferencial.

Los representantes de CNCOF indicaron que existe riesgo de rebose de los tanques
de almacenamiento durante estas pruebas si bien las pruebas se pueden realizar.
Asi mismo informaron que en la puesta en marcha inicial de estas bombas, pruebas

de pre-servicio de ASME, si que se midieron los tres pardmetros (presién, caudal y
vibraciones).

Asi mismo mostraron a Ja inspeccién la no conformidad NC-100000021772, de
categoria C, emitida el 01/10/2018, sobre la experiencia operativa externa de
Almaraz | al respecto del cumplimiento parcial de la seccién de bombas del MIS| en

lo relativo a las bombas del sistema de trasiego de gasoil GO1-PP-05/06 y GOX-PP-
05.

Dicha NC consta de una accidn correctiva creada de prioridad 3 sobre la revisién del
POS P60 y la modificacion de las pruebas periddicas de! sistema P60 con el objetivo
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de tomar en adelante datos de presidn, caudal y vibracién en las bombas de
transferencia, de manera periddica.

En dicha NC se indica que tras el analisis de la experiencia operativa se decide
reevaluar la posibilidad de obtener los datos asociados al funcionamiento de las
bombas, y se indican dichos valores de presién, caudal, y vibraciones tomados
durante la semana del 24 de septiembre durante la ejecucién de las pruebas
mensuales de los Generadores Diésel para las tres bombas P60CCO06A/B/C.

A preguntas de la inspeccion sobre cual era la identificacién de la bomba de agua de servicio del
diésel, clase 3, los representantes de CNCOF informaron que se trataba de la bomba centrifuga
vertical P40-CCOD1A,

Asimismo la inspeccidn pregunté por las ocho bombas de agua accionadas por los motores diésel
C005/6/7/8A y CC005/6/7/8B y su no inclusidon en la tabla de bombas el MISI-CO-4, a lo cual los
presentantes de CNCOF indicaron que estudiarian si dichas bombas debieren o no estar en
ISI-CO.

OGRAMA DE SOPORTES Y AMORTIGUADORES

La inspeccidn solicité aclaraciones al titular sobre la implantacidn del requisito de ASME OM 2004
{Adenda 2006}, sub-apartado ISTD-6000 “Service Life Monitoring”, recogido en aparatado 4.3.8
“Programa de mantenimiento de amortiguadores” del capitula 5 del MISI-CO-4.

Los representantes del titular informaron sobre las practicas de mantenimiento para los tres
tipos de amartiguadores presentes en CNCOF - y
mostraron el manual MM-00.01 “Mantenimiento de amortiguadores”, revision 5, en el cual se

inen los pasos a seguir para la realizacién de mantenimiento preventivo y/o carrectivo para
tres tipos de amortiguadores, a fin de asegurad la operabilidad de los mismas.

' _PRUEBAS DE PRESION
i Clase 1

A peticidn de la inspeccion, los representantes de CNCOF maostraron el procedimiento general
POGN-14 “Prueba de estanqueidad de la vasija del reactor”, revisién 12, que sirve para dar
cumplimiento al requisito IWB-5552(a) de realizacién de prueba de fugas cada parada de recarga.
Para el cumplimiento del requisito IWB-5222(b) barrera de presién que no se presuriza cuando
las vdlvulas del sistema se encuentran alineadas en la pasicién requerida para el arranque normal!

de la central, a inspeccionar hacia el final del intervalo de inspeccién, no se dispone de
procedimiento de prueba.

La inspeccidn revisd el registro de la prueba realizada en la R21, el dia 22/10/17, con resultado

aceptable, comprobando que se incluye la identificacién de los mandmetros y la fecha de
calibracion.
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Clase2y3

A peticién de la inspeccion, los representantes de CNCOF mostraron el procedimiento general
POGN-16 “Procedimiento de pruebas de fugas en sistemas de clase nuclear 2 y 3 de la CNC”,
revision 6, que sirve para dar cumplimiento al requisito IWC-5552 e IWD-5552,

La inspeccion reviso los registros prueba correspondiente a las pruebas de fugas de ios siguientes
sistemas: :

- Agua de servicio esencial P40 Div. |, realizada el 28/03/17.

- Agua de servicio esencial P40 Div. |l, realizada el 19/20/16.

- Agua de servicio esencial P40 Div. lll, realizada el 28/09/16.
- Sistema cerrado de enfriamiento P42, realizada el 06/11/15.

dos ellos tuvieron resultado aceptable. La inspeccion comprobd la identificacion de los
németros que intervienen en cada una de las pruebas, la presién de la prueba, y los planos
ISI-CO que se utilizan para su realizacién.

INSPECCION VISUAL DE LA CONTENCION METALICA (IWE)

En relacién con la inspeccidn visual del Recinto de Contencidn, la inspeccidn reviso el informe de
la 21R que incluye un resumen de resultados, habiéndose realizado la inspeccion
correspondiente al primer periodo en su totalidad en la 21R, excepto en las dreas del Annulus de
penetraciones mecénicas, que se encuentran interferidas. Asi mismo, los soportes de la parte
horizontal del conducto de ventilacién tienen un interferencia parcial del 25%. La inspeccidn
solicito revisar el informe CO-17-15 REV.:0 “Informe Final de la 212 Parada para Recarga
(septiembre-2017} Inspeccién Visual del Recinto de Contencién”, comprobando su realizacién
mediante el procedimiento VT-43.01 "Inspeccién visual de las superficies del recinto de
contencién”, Rev.6, de 06/2011. Segun se indica en el mismo, no se han encontrado indicaciones
de defectos relevantes en ninguna de las areas inspeccionadas. Se han reportado cuarenta y
nueve (49) indicaciones aceptables, una (1) en penetraciones eléctricas, dos (2) en penetraciones
mecanicas, dieciséis (16) en placas, veinticuatro {(24) en dreas de hormigén v seis {6) en areas de
interfase de acero-hormigon, todas ellas con resultado aceptable,

La inspeccion revisé los registros de inspeccion, hojas de trabajo de inspeccién visual (HTV) y

. hojas de registro de indicaciones visuales (RIV) generadas, verificando que en la 21R se ha

ido las siguientes areas de inspeccidn, segln requiere el MISI-CO Rev.1:

Item E1.30 - Barreras antihumedad, se incluyen las conexiones de los canales cazafugas de
-+; la contencion y las juntas de expansion.

 ftem E4.11 ~ Superficies accesibles requeridas a inspeccion aumentada, se incluyen las
interfaces hormigén-contencién metalica que no tengan barreras antihumedad. La
inspeccion reviso las RIV generadas de la VT-3 en las juntas de expansién e interfaces acero-
hormigon de la contencion, todas ellas consideradas aceptables:

RIV-CO-17-0001A-J: Degradacién de pintura.
-RIV-CO-17-0002A-): Degradacién de pintura,
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RIV-CO-17-0003A-J: Separacion Acero-Hormigén.
RIV-CO-17-0004A-): Separacion Acero-Hormigén.
RIV-CO-17-0005A-): Degradacion de pintura,
RIV-CO-17-0006A-): Degradacion de pintura.

A preguntas de la inspeccion, los representantes del titular mostraron la nueva edicién del
procedimiento VT-43.01 "Inspeccién visual de las superficies del recinto de contencién”, Rev.7,
de octubre/2017, en el que queda actualizada la edicion aplicable codigo ASME, y se han
incorporado nuevos medios de tratamiento de imagen, asi como camaras digitales.

Antes de abandonar {a instalacian, los inspectores del CSN mantuvieron una reunidn de cierre
con la asistencia, entre otros de D. y D2 en
representacion del titular, en la que se repasaron las observaciones mas significativas
encontradas durante la inspeccién, y en la que se concluyé que preliminarmente se habian
detectado posibles desviaciones que pueden suponer potenciales hallazgos de inspeccidn.

Por parte de los representantes de CN Cofrentes, se dieron las facilidades necesarias para la
actuacion de la Inspeccion.

Con fin de que quede constancia de cuanto antecede, y a los efectos que sefialan las Leyes
15/1980 de 22 de abril de Creacidon del Consejo de Seguridad Nuclear y 33/2007 de 7 de
noviembre de Reforma de la Ley 15/1980 Creacion del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley
25/1964 sobre Energia Nuclear, el Reglamento de Instalaciones Nucleares y Radiactivas y el
Reglamento de Proteccion Sanitaria contra |las Radiaciones lonizantes y la Autorizacion referida,
se levanta y suscribe la presente acta por duplicado en Madrid y en la sede del Consejo de
Seguridad Nuclear a 31 de octubre de dos mil dieciocho.

TRAMITE: En cumplimiento con lo dispuesto en el Articulo 45 del reglamento de Instalaciones
Nucleares y Radiactivas antes citado, se invita a un representante autorizado de la C. N. de

Cofrentes para que con su firma, lugar y fecha, manifieste su conformidad o reparos al contenido
del Acta. :

T s
o Ly

D. en calidad de Director de Central mani al
contenido de este acta, con los comentarios adjuntos.
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ANEXO |
AGENDA DE INSPECCION

Asunto: Inspeccion documental de las actividades relacionadas con Inspeccidn en Servicio de
C.N. Cofrentes. Procedimiento PT.IV.207 (Apdo. 5.2.2.)

Alcance: Verificar el cumplimiento del programa de inspeccién correspondiente al primer
periodo def cuarto intervalo de inspeccion

Asistentes:

Dias: 3y 4 deoctubre de 2018

————

) REUNION DE ENTRADA. Planificacién del desarrollo de la inspeccién

- Horarios, personal asistente, documentacién a revisar, etc.

) REVISION DE PENDIENTES DE INSPECCIONES ANTERIORES
- CSN/AIN/COF/14/836 documental del tercer periodo del tercer intervalo (diciembre 2014).

V C) PROGRAMA DE ENDs

= Alcance y valoracién de cumplimiento del programa de ASME XI, para el primer periodo del
cuarto intervalo de inspeccién. Estado de cumplimiento de porcentajes por item.

- Interferencias. Documentacién interferencias nuevas. Resolucion.
= Valoracién de resultados. Revisién de resultados mas relevantes.

' - Alcance de programas de inspeccién requeridos por otras normativas o experiencias
.~ operativas. :

D) PROGRAMA DE SOPORTES y AMORTIGUADORES

- Alcance y valoracién de cumplimiento del programa de soportes. Chequeo de la
documentacion correspondiente a los resultados de la inspeccién de soportes. Ampliacion
de muestra. Evaluaciones de ingenieria.

- Inspeccidn visual y prueba funcional de amortiguadores. Alcance y resultados.
- Seguimiento de la vida de servicio de los amortiguadores.
E} PROGRAMA DE VALVULAS, BOMBAS

— Revisar por muestreo la documentacién correspondiente a las pruebas funcionales de
valvulas y bombas. Procedimientos aplicables y verificacién de registros. Verificar la
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adecuacion del procedimiento de prueba, proceso, criterios y frecuencia de la misma,
pruebas después de mantenimiento, acciones correctoras, etc.

= Mantenimiento, inspeccion y pruebas de valvulas de retencion.

- Valvulas de seguridad. Procedimientos y resultados.

F} PRUEBAS DE PRESION

- Revision del programa de pruebas.

G) INSPECCION RECINTO DE LA CONTENCION

- Revision del alcance del programa segun IWE e IWL, Estade de cumplimiento.
- Identificacion de desviaciones y resultados mas relevantes.

REUNION DE SALIDA

— Valoracion de los resultados. Desviaciones, hallazgos o incumplimientos identificados.

NOTA: Para evitar cualquier dilacién que pudiera causarse durante el tiempo de inspeccién
en ambas direcciones, se considera conveniente que toda la documentacién
relacionada con los temas o actividades indicadas en los puntos anteriores esté
disponible para su revisién.
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ANEXO 1l
DOCUMENTOS EMPLEADOS EN LA PREPARACION DE LA INSPECCION

- MiSI-CO-4, Rev.0.
- MISI-CO-4, Rev.1.
- Sinreferencia. “Informe 20 Recarga 1 mes antes del inicio” Rev.0.

- Sin referencia. “Informe 20 Recarga 24H antes de su inicio” Rev.0. Sin cambios respecta del
informe 1 mes antes del inicio.

Sin referencia. “Informe final de la recarga 20 de C.N. Cofrentes”, Rev.0.

IS-02-1M-21R “Informe 21 Recarga. Programa general de actividades 1 mes antes del inicio”,
Rev.0.

IS-02-24H-21R “Informe 21 Recarga 24H antes del inicio, sin cambios respecto del informe 1
mes antes del inicio”, Rev.0.

- IPR+3M-R21 “Infarme final 212 Recarga de C.N. Cofrentes”, Rev.0.
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COMENTARIOS ACTA CSN/AIN/COF/18/928

Hoja 1 tercer parrafo

La recarga 21 (21R) tuvo lugar los meses de septiembre y octubre de 2017, no
se extendié hasta noviembre de 2017.

Hoja 1 sexto parrafo

Respecto de las advertencias contenidas en la carta de transmision, asi como
en el acta de inspeccion, sobre la posible publicacién de la misma o partes de
ella, se desea hacer constar que toda la documentacién mencionada y
aportada durante la inspeccion tiene caracter confidencial, afecta a secretos
comerciales y ademds estd protegida por normas de propiedad industrial e
intelectual por lo que no habrd de ser en ningun caso publicada, ni ain a
peticion de terceros. Ademas, dicha documentacion se entrega Unicamente
para los fines de la inspeccion. Igualmente, tampoco habran de ser publicados
los datos personales de ninguno de los representantes de la instalacién que
intervinieron en la inspeccién.

Hoja 3 ultimo parrafo

En la R20 se inspecciond la superficie interior de las valvulas B33-FO023A vy
B33-FO67A, entre otras, mediante el procedimiento VT1-24.01, en lugar de las
valvulas B21-F023A y B21-FOB7A.

Por otro lado, cabe destacar que en la R21 se realizd inspeccion visual de las
SRVs durante el mantenimiento realizado en el taller caliente y posterior
montaje en planta, con el procedimiento PGTM-0009M, al igual que se hizo en
la R20.

Hoja 5 ultimo parrafo

C.N. Cofrentes mostré el Anexo XIV correspondiente al sistema G41 del
procedimiento POGN-16, realizado el 28/09/16, en lugar del Anexo XIX.

Hoja 6 segundo parrafo

El informe revisado durante la inspeccién correspondia con un documento
adjunto a la orden de trabajo realizado el dia después de la reparaciéon. En la
NC asociada a la CA 2016-64 revision 0 se adjunta el informe final editado el
dia 10/10/16 de titulo “Informe de inspeccion y reparacion de [a soldadura del
ISO P42-0038", con identificador MTO 2016/20 revision 0.

Por otro lado, el defecto encontrado era un defecto pasante que no precisaba
caracterizacion. En la inspeccién visual inicial con videoendoscopio se
considero no aceptable y se optd por reparar inmediatamente.

Hojalde 4
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Hoja 6 cuarto parrafo

En la CA 2016-64 no es preciso cumplimentar los apartados 5 “Medidas
compensatorias y medidas correctivas” y 6 “Aceptacion de la Condicion
anémala”, puesto que el proceso de condicibn anémala se cierra en el
momento en que un ESC se determina que no esta funcional (incluido en las
bases de licencia y no en ETFM), al igual que ocurre con las condiciones
anomalas que resultan en que un ESC esta operable/inoperable (incluido en
ETFM).

De acuerdo al PG 010, cuando se determina que una ESC no esta funcional
deberan tomarse las medidas correctivas correspondientes, lo que se hace en
estos casos documentandolas en la NC registrada en el PAC; y no se indica
que la CA deba permanecer abierta (ver extracto del mismo mas abajo), con lo
que no es preciso pasar al apartado 6, ya que se da por cerrado el proceso al
declarar no funcional la ESC en cuestion.

Medldas Correctivas apropladas (ademas de oonmdararse offos Pmcesas de“
Licencia} y evaluar que exista una.expectativa | razonable de ‘seguridad. Si se:
determina. que esta “claramente funmonal" después de regtstraﬂa £omo CA‘_-

(dandole numero} 5@ cerara.

N rmgmﬁ‘??' Hoja 8 quinto parrafo

En el apartado de “Acciones inmediatas sugeridas” de la CA 2016-64 revisién 0
se referencia la orden de trabajo WS12578160 por error, la orden de trabajo
correcta, WS12580147 si viene referenciada en la NC-16/01375
(100000011588), asociada a la CA en cuestion.

Hoja 6 sexto parrafo

Se ha emitido la NC-100000022353 para recoger correctamente lo ocurrido con
el defecto encontrado y la reparacion realizada. Para no perder trazabilidad se
ha incluido una nota en la NC-16/01375 (100000011588), ya finalizada, para
indicar que los datos, analisis y resolucion correctos se encuentran recogidos
en la nueva NC.

Hoja 7 sequndo parrafo

La inspeccion del defecto recogido en la CA 2018-49 revision 0 mediante
liquidos penetrantes y medidas de espesores por ultrasonidos, se realizd el
18/06/18 en lugar del 18/02/18.

Hoja 7 ultimo parrafo

La reparacion de la soldadura realizada mediante la orden de trabajo WS-
12647621 se realizd el 27/06/2018 en lugar del 27/07/2018.

Hoja2 de 4
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Hoja 8 sexto parrafo

El codigo de la nueva aplicacion empleada en C.N. Cofrentes para la Gestion
del Programa de acciones Correctivas, , asociado a la NC-16/01738,
es 100000011951 en lugar de 100000011956.

Hoja 9 primer parrafo

Entendemos que la primera frase del parrafo no es correcta, por lo que
proponemos la siguiente redaccion: “Los representantes del titular confirmaron
que los END sobre las soldaduras de la reparacion definitiva se realizaron en
cumplimiento de ASME XI y MISI-CO.”

Hoja 14 quinto parrafo

De acuerdo al plano del sistema P60-1015, hoja 1, cada linea de transferencia
de gasoil dispone de instrumentacion local de presién de aspiracién y descarga
de la bomba (indicacién), y el elemento de caudal (sin indicacion).

":;-.,tloia 15 sequndo parrafo

%\

i;}’.as pruebas realizadas durante la semana del 24 de septiembre resultaron

/satisfactorias. Posteriormente, se han creado los procedimientos provisionales
PP-P60CCO06A/B/C para continuar con la toma mensual de datos de las tres
bombas, con el propésito de pasarlos a estado definitivo en caso de que sea
viable su toma. Las ultimas pruebas tuvieron lugar los dias 25, 26 y 29 de
octubre, también con resultado satisfactorio.

Hoja 15 tercer parrafo

El motivo por el que las bombas de agua de refrigeracion de los GD
(R43CCO5A/5B/6A/6GB/7A/7B/BA/BB) no estén incluidas en el MISI-CO-4 se
debe a que el codigo ASME OM (apartado ISTB-1100) requiere realizar
pruebas en servicio Unicamente a las bombas que cumplan una funcion de
seguridad (llevar el reactor a parada, mantener el reactor en parada y mitigar
las consecuencias de un accidente) y que dispongan de una fuente de
alimentacion de emergencia (emergency power source), de acuerdo al parrafo
siguiente:

ISTB-1000 INTRODUCTION
(STB-1100 Applicability v

The requiremends of this Subsection apply to certein
centrifugal and positive displacernt pumps that tave
AN STEEEENCY POWD! SCUNE.

En el caso de las bombas de agua de refrigeracion de los GD
(R43CCOSA/5B/6A/6B/7TAITBIBA/8B) son los motores diésel los que accionan
las bombas mencionadas, por lo que no tienen ninguna fuente de alimentacion
de emergencia y en consecuencia, no estan requeridas a pruebas en servicio
por el Codigo ASME OM. Por este motivo, las bombas mencionadas no estan
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incluidas en el MISI-CO-4, ni deben estarlo ya que no estan requeridas a
pruebas en servicio de acuerdo al Codigo ASME OM.

PN
AT

5 *
g '
g )

Hoja4 de 4



Pedro Jusio Darado Dellmans, 11, 28040 Madrid
Tel.: 91 346 01 00

Fax: 91 3460588

WWW.CSN.es

) CSN/AIN/COF/18/928
i SEQDRIDAD NUCLEAR Pagina 1de 1

DILIGENCIA

En relacién con los comentarios formulados en el “Tramite” del Acta de Inspeccién de referencia
CSN/AIN/COF/18/928, correspondiente a la inspeccion realizada a |la Central Nuclear de
Cofrentes, los dias 3 y 4 de octubre de dos mil dieciocho, los inspectores que la suscriben
declaran:

- Pagina 1 de 20, tercer parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

- Pagina 1 de 20, sexto parrafo (comentario general}: Se acepta el comentario.

- Pagina 3 de 20, Ultimo pdrrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

- Pagina 5 de 20, ultimo parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

— Pagina 6 de 20, segundo pdrrafo: Se acepta el comentario.
- Pagina 6 de 20, cuarto parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

- Pagina 6 de 20, quinto pdrrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

~ Pagina 6 de 20, sexto parrafo: Se acepta el comentario.

- Pagina 7 de 20, segundo parrafo: Se acepta el comentario, que madifica el contenido del acta.

- Pagina 7 de 20, dltimo parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

- Pdgina 8 de 20, sexto parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.
- Pdgina 9 de 20, primer parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

- Pagina 14 de 20, quinto parrafo: Se acepta el comentario, que madifica el contenido del acta.
- Pdgina 15 de 20, segundo parrafo: Se acepta el comentario.

~ Pégina 15 de 20, tercer parrafo: Se acepta el comentario.

Madrid, 30 de noviembre de 2018

N , —

{wspéctora CSN

Fdor

Inspector CSN
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