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ACTA DE INSPECCION

D.. v Dha. Inspectores del Consejo
de Seguridad Nuclear,

CERTIFICAN: Que se personaron los dias treinta y uno de mayo, y uno de junio de dos
mil dieciséis, en el emplazamiento de la Central Nuclear de Cofrentes. La central
cuenta con Autorizacidn de Explotacion concedida por Orden Ministerial del Ministerio
de Economia de fecha diez de marzo de 2011.

"\Que el objeto de la inspeccion era efectuar comprobaciones en relacién con la
?espuesta a la instruccién técnica del CSN sobre la instalacion de elementos grado
(Etomercial en posiciones relacionadas con la seguridad {CSN/IT/DSN/COF/13/04).

Que la Inspeccion fue recibida por D. de Licenciamiento; D.
y D. de la Oficina Técnica de
Mantenimiento; D. y D. _de Logistica; D2
de Ingenieria de Repuestos; D.
de Servicio Técnico; D. de Calidad y otros representantes del
Titular.

Que los representantes del Titular fueron advertidos previamente al inicio de la
inspeccion de que el acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en la
tramitacion de la misma, tendrdn la consideracion de documentos publicos y podran
ser publicados de oficio o a instancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se
notifica a los efectos de que el Titular exprese qué informacién o documentacion

aportada durante la inspeccidn podria no ser pubiicable por su caracter confidencial o
restringido.

ZSN/IT/DSN/COF/13/04 sobre la instalaciéon de elementos de grado comercial en
iciones relacionadas con la seguridad requeria de CN Cofrentes que remitiera con
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periodicidad semestral un informe sobre acciones adicionales a las incluidas en la CSN-
IT-DSN-COF-12-05.

Estas acciones requeridas por la IT CSN/IT/DSN/COF/13/04 la central las encuadré en
16 {cada accidn corresponde a un apartado o sub-apartado de la IT citada) y ha ido
remitiendo tal como se le requirio los informes semestrales de seguimiento
correspondientes explicando el avance de las tareas. A fecha de la Inspeccidn los
informes remitidos han sido cinco, el ultimo de fecha 17/12/2015 “Respuesta a la
Instruccion Técnica CSN/IT/DEN/COF/13/04”. Estos informes han ido recogiendo la
actualizacion de las Condiciones anémalas de materiales emitidas en la central.
Ademas la central ha remitido un Informe de Experiencia operativa ACR-2014-04
“Analisis de causa raiz de las debilidades detectadas del proceso de gestion de
materiales relacionados con el hallazgo de inspeccién sobre instalacion de elementos
de grado comercial en equipos de seguridad”

"Il La Inspeccién se centrd en la resolucion de estas acciones requeridas por la IT 13/04 y
en la realizacién de comprobaciones por muestreo.

ACCION 1 {Apartado IT 1)

Revision de elementos grado comercial en ubicaciones relacionadas con Ja seguridad
en el periodo 1985 - 1995,

De acuerdo con los informes de seguimiento remitidos por el Titular la evolucién
simplificada de esta accion ha sido la siguiente:

Se seleccionaron aquellos materiales en los que se comprobé que existian
movimientos de salida de almacén entre los afios 1984 y 1995 (79.671 movimientos).
Se identificaron las OTs con las que fueron gestionados estos materiales y la ubicacion
técnica de la planta (UT) donde fueron instalados.

De igual forma que se realizé para el analisis de los materiales instalados entre 1995 y
2013 (ver Acta de Inspeccién CSN/AIN/COF/13/798) se ha hecho un filtrado
dascartando:

Los materiales cuya UT no esta incluida en la Q-List (Lista de equipos sujetos a
garantia de calidad en CN Cofrentes).
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Los materiales con UT de destino sin requisitos de Garantia de Calidad,
materiales no sujetos a un programa de Garantia de Calidad segun el Ap. B del
10 CFR 50 o sin requisitos de clasificacién eléctrica segun IEEE 308.

De los materiales restantes se ha analizado si el elemento en si o su familia de
elemento ha sido desclasificado {como elemento de seguridad) o existe algun
documento de ingenieria o carta que indique que estén correctamente instalados.

El resultado es de 2503 movimientos para estudio que se dividen en dos grupos en
funcion de si el afio de instalacién en planta es anterior o posterior a 1.988, primer afio
en el que se dispone de normativa oficial para la dedicacién de materiales grado
comercial. De este modo se obtiene dos conjunto denominados Pre Epri 691
materiales y Post Epri 1.812 materiales.

o

De los 691 del conjunto PRE EPRI 393 registros corresponden a pedidos a fabricante

ST

/ original y de los 298 restantes se ha realizado una evaluacion mas profunda,
generandose un dossier segun el proceso seguido (si es o no elemento equivalente, si
finalmente fue instalado o no, si es un elemento dedicado o si es un elemento
adquirido o instalado correctamente).

De este conjunto la Inspeccién solicité la documentacion correspondiente a uno de los
elementos que habian sido eliminado del conjunto por ser un elemento adquirido
correctamente, en concreto la electrovaivula 125/50 (MPL G36FAQ04AS), con nimero
de pedido 147787.

La central considerd que este elemento habia sido adquirido correctamente como S5
es decir un material adquirido como elementos basico debido a que

realiza una funcion de seguridad en la ubicacion donde estan instalado y por tanto no
lo considera en CA. De acuerdo con el documento de Criterios y Requisitos técnicos de
repuestos a este tipo de material se le requiere certificados especiales, Programa de
Control de Calidad o Programa de Puntos de Inspeccidon. Estan incluidos aquellos
elementos que deban cumplir con el cédigo ASME Seccidn Il {materiales metalicos) o
ASME Seccion llI.

Respecto a este material se mostrd el pedido citado (147787) cuya partida 6
corresponde a la electrovalvula 8345C11 127/50 (se solicitan 15 de ellas). La
Inspeccion comprobd que a la posicidn 6 se le requiere requisitos de garantia de
calidad (segun la peticion de oferta en concreto el certificado de cumplimiento con
catalogo y especificacion del fabricante). Se presentd un certificado de calidad vy
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verificacién de en donde se certifican los tests de pruebas
estandar incluyendo una prueba neumadtica segun procedimiento aprobado por CN
Cofrentes. El fabricante es

Con respecto a aquellos materiales que habian sido eliminados por aplicar el método
4 de dedicacion (23 elementos) la Inspeccién manifesté que este método no se puede
utilizar como método Unice a menos que se cumplan simultaneamente las condiciones
siguientes: el elemento es simple y normalizado y existe un contro! de modificaciones
disefio, fabricacion y prueba. Se acordd que estos 23 elementos quedarian en
Condicién andémala y que se haria un estudio individualizado de los mismos ya que este
método no es aplicable en general. Se facilitd a la Inspeccion el listade de estos
materiales.

A fecha de ta Inspeccion para este conjunto PRE EPRI los resultados del analisis son
que 640 materiales han sido instalados correctamente en ubicaciones relacionadas con
fa seguridad, 23 se estudiaran como consecuencia de los indicado por la Inspecciony, a
28, se les hace un estudio mas profundo de la documentacion. A efectos practicos este
grupo de 28 materiales se estudia en conjunto con los materiales POST EPRI

De los 1.812 materiales del conjunto POST EPRI 985 son registros que corresponden a
pedidos relacionados con la seguridad ya chequeados durante la accion 2 de la ITC N22
ITC-DSN-COF-13-04, por lo que se analizaron 827+28, es decir un total de 856

Tras descartar aquellos que no existen evidencias de su instalacién en planta, que
estaban instalados en ubicaciones no relacionadas con la seguridad o que el
componente ha sido sustituido desde 1995 o que se trata de un componente que no
cumple con una funcién relacionada con la seguridad se reducen a 179 materiales de
los cuales 142 constituyen un paquete de 24 Condiciones Anémalas abiertas como
consecuencia de esta accion.

De este grupo la Inspeccidn solicitd el listado de los 47 componentes sustituidos desde
1995 y comprobo que el componente X63ZZ004A 001 “Rodamiento y casquillo”
1abia sido sustituido en el equipo X73CC117A con la OT 11355082. Actualmente el
odamiento instalado ha seguido los protocolos de dedicacién correspondientes de
icuerdo con la orden de dedicacién D-21-373.

De estos materiales POST- EPRI a fecha de la Inspeccién 28 han sido sustituidos, 91
eliminados (bien por no ser de seguridad, por no haber sido instalados o sustituidos),
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10 se encontraban en proceso de dedicacion y 13 pendientes por sustituir quedando
10 CA’s abiertas correspondientes a: interruptores, controladores, valvulas,
membranas, valvulas componentes, transistores, correas, rodamientos, presostatos y
relés.

El titular considera la accién cerrada al tener controlados los materiales afectados vy
tener prevista su sustitucion durante el ciclo 21y, en los casos doende no sea posible,
en la Recarga 21. Para todos esta planificada y dada la orden de sustitucion

Accion 2 (apartado IT 2)

Analisis por muestreo mediante técnica que garantice un alto grado de confianza, de
elementos considerados aceptables por haberse requerido en su compra un PQC u
otros certificados considerados como validos.

En el andlisis de la cualificacién de componentes realizado con motivo de la primera IT
de 13/12/2012 se consideraron como vélidos los materiales clasificados como S5 y S6
(sometidos a garantia de calidad, con destino a UT relacionadas con la seguridad),
donde se evidencio que en la documentacion de compra se disponia de

Documentacion para asegurar el cumplimiento con un Programa de Garantia
de Calidad para suministros clase nuclear. .

PQC (Product Quality Certificate) en el caso de materiales clasificados S6
(suministrados por el fabricante de origen,

Otros certificados de cumplimiento que permitian validar el material de
acuerdo a Normas internacionalmente reconocidas, ANSI, ASME, IEEE,..

En la 22 IT se requeria que C.N. Cofrentes revisase estos elementos considerados
inicialmente como validos permitiendo para ello la aplicacién de técnicas de muestreo.

Para la realizacion del muestreo de esta accién la central ha agrupado en un Unico
listado (790 registros pertenecientes a 48 familias de repuestos) todos los materiales
clasificados como S5 y S6 que inicialmente se consideraron como validos.

La norma de muestreo utilizada ha sido la norma 1SO 2859-1 de la que se deduce que
el tamafio de muestra a inspeccionar es de 32 registros.
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Estos 32 pedidos se seleccionaron de forma aleatoria y se comprobd en la
documentacion que conforma el dossier de compra de cada pedido los siguientes
aspectos:

Cumplimiento con el alcance del pedido y documentacion solicitada

Requisitos técnicos aplicables

Ensayos y pruebas requeridas

Calificacion sismica y ambiental

Cumplimiento con el Programa de Garantia de Calidad del suministrador
Suministrador y fabricante homologado para suministros clase nuclear en la
fecha correspondiente al pedido

El resultado del analisis de los 32 pedidos seleccionados queda recogido en el informe
SGS.CN Cofrentes-RD-01 y concluyd con los siguientes resultados:

- 31 pedidos satisfactorios

- 1 pedido no satisfactorio (N2 4500734318) correspondiente a una adquisicién de
: correas trapezoidales en la que existe un cambio de modelo y material en el elemento
: solicitado sin existir evidencia de aceptacion por parte de la Ingenieria de C.N.
Cofrentes. Andlisis posteriores han permitido contrastar que las correas adquiridas
bajo este pedido ya no se encuentran instaladas en la planta. Fueron retiradas en el

afio 2008, por lo que no constituye un incremento en la Condicion Anémala ya
existente sobre esta familia de componentes.

Al ser el valor de rechazo delos 32 pedidos revisados no superior a 1, la instalacion
procedid a la seleccién de una segunda muestra de 32 pedidos, que después del
analisis bajo los criterios ya indicados resulté en que todos fueron satisfactorios

La revision de estos pedidos fue llevada a cabo por personal de SGS de acuerdo con los
criterios del documento SGS-CNCofrentes-RD-03, Rev. O

En el punto 4 “Criterios de Aceptacion” se incluyen las preguntas que el revisor de
documentacion debe responder para dar como satisfactorio los pedidos objeto de
revision. Se ha distinguido si son pedidos de componentes anteriores al afio 1989 o
posteriores siendo la principal diferencia de estas preguntas la distincién entre una
fecha y otra si el componente fue comprado al suministrador original o no. Esta
oreguntas se han incluido en una checklist y se han respondido pedido por pedido
seleccionado.
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La inspeccion pregunté por aquelios casos en que SGS da el pedido valido con
comentarios y se respondid que estos comentarios no son desviaciones sino
matizaciones. Se aclaré que todos los pedidos satisfactorios con comentarios son de
hecho satisfactorios.

La Inspeccion hizo el seguimiento de los siguientes pedidos: Pedido 4502204016 (del
afo 2012 y Pedido 49807118 del afio 1998.

» Pedido 4502204016 (elemento Cierre, pasicién 3 del plano 10-00475D)

‘ De acuerdo con e! informe de SGS el pedido 4502204016 cuyo proveedor es

' y el fabricante es y fue suministrado clase nuclear. Del andlisis de

;e deduce, entre otros aspectos, que tanto su calificacion sismica como

i ambiental es acorde a la especificacién 38-IM-1022 vy que cumple con los

requisitos técnicos especificados y con los ensayos, pruebas e inspecciones,
especificados en la misma (38-IM-1022). Respecto a reauisitos de garantia de
calidad el material esta referenciado en un PQC d alifica el pedido como
satisfactorio.

La Inspeccion analizd ese mismo pedido (4502204016) con cinco partidas, en lo que
respecta a la posicidn 5 “Cierre posicion 3 del plano 10-00475D”. Para esta posicion
el pedido solicita:

Cumplimiento con especificacion 38-1M-1022 Rev-01
Cumplimiento con los requisitos del codigo ASME. Seccidn lil. Subseccién NC
Cumplimiento con procedimientos de

Al respecto se mostro:

e La Autorizacion de envio de indicando que el pedido de fecha 23/01/12
se considera aceptado por Garantia de Calidad de lberdrola en base a que la
documentacidn facilitada es satisfactoria.

e El certificado de cumplimiento de especificando que el pedido
cumple can los requisitos exigidos al mismo.

* la recepcion del mismo (Instruccion 5006575665/0005) indicando que es
compieto.

* Lla inspeccién pregunté por el certificado de cualificacién sismica y los
representantes de la central comprobaron la posicién y funcion de este cierre
en plano y confirmaron que segun los Code Cases de ASME no realiza funcidn
de seguridad.
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» Pedido 49807118 {elemento Disc Insert Pos.9)
De acuerdo con el informe de el pedido 4502204016 cuyo proveedor es
y el fabricante fue suministrado clase nuclear. Del analisis de se

deduce, entre otros aspectos, que su tratamiento sismico y ambiental es adecuado
y que cumple con los ensayos, pruebas e inspecciones, especificados en la misma.
Respecto a requisitos de garantia de calidad el material cumple con los requisitos
de garantia de calidad especificados, con el PGC del suministrador, con la
documentacion exigida el pedido y el suministrador estda homologado para clase
nuclear. califica el pedido como satisfactorio.

SGS justifica estos aspectos en base a que el repuesto es idéntico en forma y
funcionamiento.

La Inspeccidn solicitd, el pedido {se solicitaron seis Disc Insert), la recepcion del
mismo y la documentacion de calidad. Entre fa documentacion analizada se
encuentra la Certificacion de {afio 1998) indicando que los citados discos se
suministran como clase 1, el cumplimiento con pedido y plano, pruebas e
inspecciones y que se tratan de elementos idénticos en forma, configuracion y
funcionamiento.

La Inspeccion solicité la documentacion del pedido 4502530854, no revisado por'_ __.
suministrado por .agente de compras) y fabricado por
de fecha 01/02/2013 y, en concreto la documentacién correspondiente a fa
posicion 1 de este pedido “Kit de repuesto para actuador MSIV SA-A033, tipo S5,
(relacionado con la seguridad). Entre otros requisitos en el pedido se solicita el
certificado de conformidad de conformidad. Este es emitido por con fecha
10 de mayo 2013 indicando que los elementos suministrados son acordes al pedido y
que se suministran clase nuclear de acuerdo a la Rev. 5 (2012) de su Programa de
Garantia de Calidad.
La Inspeccion comprobd que para la fecha del pedido tanto el agente de compras
como el fabricante estaban cualificados para el suministro.

Accion 3 (apartado IT 3)

Revision de dosieres de dedicacion anteriores a la aplicacién de la PG-17 (es decir
del 87 al 2002).
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El titular toma como punto de partida el periodo comprendido entre el afio 1987 y
2002 para el andlisis lo que implica 2 150 dedicaciones. La razén por la cual el periodo
tomado se acorta es que, segun indicd la central y fue comprebado por la Inspeccion,
la diferencias entre los procedimientos PG CENCO 32 y PG PRONU 08 vigentes entre
los afios 1993 y 2002 y el PG-027 (considerado como acarde con la normativa en la
Inspeccion CSN/AIN/COF/13/798 ) radica en la arganizacidn responsahie de cada uno
de los procedimientos.

La comprobacion de la validez de estas dedicaciones la ha realizado quien para
realizar la revision de los dosieres ha tenido en cuenta la normativa (UNE 73-403) de
1988 vy el procedimiento vigente de C.N. Cofrentes segun el afio en el que se ejecutd
la dedicacion. Esta comprobacidn se realiza mediante una hoja de chequeo donde se
indican los diferentes puntos a cumplir por los dosieres de dedicacién, segun los
procedimientos antes mencionados.

Entre los aspectos que se han revisado para dar validez a los dosieres se encuentran:

- Solicitudes de Adquisicidn con requisitos adecuados

- Adquisicion de elementos idénticos y fabricantes originales
- Evaluacién de la funcion de seguridad.

- Identificacion de caracteristicas criticas

-Identificacidn de caracteristicas de aceptacion

- Pruebas, inspecciones y ensayos

- Calificacion sismica y ambiental

Se mostro a la Inspeccidn el “Informe de revisién documental” elaborado por de
referencia Rev. 0 cuyo cbjeto es documentar la revision de
los dosieres de dedicacion anteriores a la aprobacién del PG-027 “Procedimiento para
la dedicacidn de elementos de calidad comercial en CN Cofrentes”. Segun se indica en
dicho informe para la revision de los dosieres de dedicacidon se siguen las pautas
indicadas en la norma y en los procedimientos de dedicacion aplicables:

Los resultados finales obtenidos en este andlisis son:

85 Dosieres de Dedicacidn Satisfactorios.

38 Dosieres de Dedicacion Satisfactorios con Comentarios. Estos dosieres de
dedicacion se consideran satisfactorios aunque en su revision se detectaron puntos
susceptibles de mejora que no implican el incumplimiento de los criterios de
aceptacion.

1 Dosier de dedicacion de material No Relacionado con la Seguridad.
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26 Dosieres de dedicacion en los que se detectaron algunas deficiencias. Los
componentes de dichas dedicaciones no afectan actualmente a la seguridad ya que a
dia de hay dichos componentes no estan relacionados con la seguridad o no estan
instalados en planta:
Correspondientes a componentes actualmente no relacionados con la
seguridad: 16.
Correspondientes a companentes nunca instalados en planta: 7.
Correspondientes a componentes actualmente no instalados en planta: 3.

La Inspeccidn realizo el seguimiento de las siguientes dedicaciones:

e D-004 sobre bombas del fabricante y suministrador
El pedido era el n? 176.234 y la fecha de suministro del pedido
26/10/1988. Lla dedicacion estd aceptada por con fecha

9/01/1992. En el dossier mostrado se aporta certificado de dedicacién
que indica que la bomba de aceite de lubricacion auxiliar para el MPL:
R43-CCO0117A del fabricante elemento de calidad
comercial, ha pasado el proceso de dedicacion requerido con resultado
satisfactorio y puede ser usado como componente basico para la
aplicacion solicitada con los requisitos de instalacion y prueba que se
citan.

e D-313 del afio 1992 sobre “Interruptor de nivel 8445672”. Este
manometro fue fabricado por y suministrado
por La dedicacion fue aceptada con fecha 8/11/1993, de
acuerdo con el ETDR-184, con el criterio de aceptacidn de no deteccién
de fugas en la prueba de presién especificada. da esta dedicacion
como satisfactoria en base a que existe una dedicacion previa y puede
aplicarse el procedimiento de aplicacién de un proceso de dedicacion
reducido. La Inspeccién analizd esta dedicacidén reducida D-313 y la
ETDR-184. Ambas incluyen como criterio de aceptacion la no deteccién
de fuga.

» D-006 relativa al voltimetro 50-250344PZS) suministrado y fabricado por

El nimero de material es 90006393, el pedido SPU-0667 y la fecha de
suministro del pedido 11/04/1988.

la esta dedicacion como valida. Ademas la ETD-0006 de fecha 22-

11-87 especifica que el voltimetro no tiene funcion de seguridad
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El titular manifestd que en los casos estudiados por en que el resuttado de
la dedicacion era “Satisfactoria con comentarios” se han bloqueado hasta ir
resolviendo los comentarios uno a uno.

Accién 4 (Apartado IT 4)

Anilisis por muestreo con criterios de seleccion de muestra de materiales instalados
en md’s (OCP’s)

El punto de partida para esta OCP son 483 QOCP’s relacionadas con la seguridad de las
cuales 178 tenian pedidos asociados.

La norma de muestreo utilizada fue la ya citada {ISO 2859-1) de la que se deduce que
el tamano de muestra a inspeccionar es en este caso de 20 registros. Si del resultado
del analisis se obtuviese que el valor de rechazo resultase superior a 1 se aplicaria la
revision a todas las OCPs. Si el resultado fuera de un fallo se repetiria sobre otra

e

i muestra de 20 pedidos.

" Para la evaluacién de las 20 OCP’s seleccionadas se han revisado un total de 39

pedidos ya que para cada OCP se revisaron todos los pedidos asociados a la misma.
Estas evaluaciones fueron realizadas por y quedan reflejadas en el informe CN
Cofrentes-RD-04 Rev.0

Los aspectos que se han valorado para validar los materiales adquiridos via OCP han
sido los mismos que para los materiales S5 y 56 y el procedimiento para la revision ha
consistido en elaborar dos listas de chequeo, una para los pedidos anteriores al afio
1989 y otro para los afios posteriores (la diferencia estriba en la emision de la Guia de
Seguridad del CSN 10.8 Rev.0 en 1988 y la edicion de 1988 del Apéndice B - 10CFR50)

Los resultados obtenidos son:

Pedidos Satisfactorios: 33
Pedidos No relacionados con la seguridad: 6

, La Inspeccién realizd de revisién de las siguientes OCP’s no revisadas por

e OCP 214600 del T52-T23 “Venteo de contencion” de fecha 2/03/93 cuya
descripcién indica que se incluyen las modificaciones necesarias para
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desarrollar el sistema de venteo de la contencién destinado a actuar en
condiciones de accidente severo. En concreto de esta OCP se solicito el pedido
M-206484, mediante el que se solicitaron dos valvulas de mariposa 16”con
actuador neumadtico, de fecha 20-10-91, material S5 {relacionado con la
seguridad) cuyo fabricante fue Se solicita cumplimiento con Asme
I, subseccion NC, requiere PGC aprobado por para valvulas clase 2, ensayo
estatico de operabilidad y pruebas de actuacidn y asiento.

Se mostro a la Inspeccién:

o El Informe de Inspeccién CNC-VC-1I-08 de en el que se indica
que el resultado de la revision de certificados y de del dosier final del
suministro es aceptable.

o Los certificados revisados tanto de materiales {del cuerpo, lenteja,
tapas, eje y material de aporte y los de cumplimiento del elemento (val.
solenocide, finales de carrera, y potenciometros).

o El informe citado, dichos certificados y los informes de prueba

supervisados por Este informe concluido el pedido y su
ampliaciéon M-20683 {tamhién mostrado a la Inspeccidn, concluido).
La Inspeccion comprobo que a fecha del pedido suministrador y

fabricante de los materiales citados se encontraba cualificado para elementos
clase nuclear.

OCP 2375 del T70 cuvo obieto es la sustitucion de los relés temporizados T-70-
2/1L007,8,11,12 de nodelo de rango 3/30 min por la nueva
serie “E” calificada para uso nuclear de modelo de rango (6/60
min). El suministro es de tipo S5.

El pedido en el que se centrd la Inspeccién fue el 4502215775 de fecha 09-12-
1999 mediante el que se solicita dos relés temporizados VDC 6/60 min, clase
1E. Para este relé se solicita certificado de cumplimiento PGC, con IEE 323/344
y certificado de cumplimiento con catalogo y especificacion del fabricante. El
suministrador es y el fabricante

Se mostro a la Inspeccion el certificado de especificando que los relés se
suministran como elementos de clase nuclear que, entre otros requisitos
cumplen la IEEE 323y 344
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Se mostré que a fecha del pedido, suministrador y fabricante
de los materiales citados se encontraban cualificados para elementos clase

nuclear.

Accion 5 (apartado 5b de la IT)

o

\ Verificacién de existencias en almacén de elementos grado comercial adicionales a

los instalados e identificados en las condiciones anomalas, susceptibles de ser
= yinstalados en ubicaciones relacionadas con las seguridad.

CN Cofrentes ha optado con respecto a esta accidn el criterio de evitar la salida de
materiales de almacén a posiciones de seguridad. Para ellos ha establecido las
siguientes medidas:

En la semana anterior a la fecha de programacion de los trabajos la unidad de
mantenimiento comprueba la idoneidad de ios materiales a instalar segun fa UT
requerida en la orden de trabajo y si es necesaria o no la realizacién de pruebas
adicionales en base a los protocolos de dedicacion por familias, aprobados a tal
efecto.

Adicionalmente a la aplicacion de los protocolos de dedicacion vy analisis de
, materiales a instalar realizados en la planificacion de los trabajos,
mensualmente se vuelve a analizar la idoneidad de los materiales instalados
segun la UT de destino. |

Se mostraron los siguientes procedimientos revisados para dar cumplimiento a la ITC
de materiales:

PC-046 “Almacenamiento y logistica de materiales” en Rev. 4 y el PC-003
“Procedimiento general de gestion de trabajos” en Rev. 6 cuyos cambios, entre otros,
contempian la codificacion y estructura de datos y la creacion y modificacion de la Lista
de materiales. También incluye en el formato de reunidn prejob un apartado para
repuestos y materiales.

Entre otros cambios el procedimiento PC-046 “Almacenamiento y logistica de
materiales” asigna a ingenieria las funciones de:
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Estudio de los materiales para definicion de requisito y clase de la GC {Garantia
de Calidad) de los mismos en funcién de la UT de instalacién.

Estudio y aprobacién, si procede, de los documentos relacionados con la
aceptacion de los materiales, tales como Test Report, planes de dedicacion o
cambios de referencia.

Aprobacion si procede de las dedicaciones de los materiales segun el
procedimiento PG 027.

La Inspeccion realizé una comprobacion sobre esta responsabilidad asignada en este
procedimiento a Ingenieria de repuestos, responsabilidad que se esta realizando en
linea. En concreto se comprobd el fichero “Materiales de la semana del afio 2015" vy,
en dicho fichero, los campos de la Lista de materiales que estan asignados ingenieria
de repuestos (garantia de calidad y clasificacion del material)

Accion 6 (apartado IT 5 a).

Marcar y retener en almacén los materiales grado comercial afectados por CA’s

La instalacién cerré esta accion en el primer informe de seguimiento {(fecha
20/12/2013} al marcar y retener en almacén los materiales gradoe comercial afectados
por las CA’s como NxZ impidiendo su futuro uso

Teniendo en cuenta que la Accidn 5 se realiza cada vez que un elemento sale de
1acén [a Inspeccion no realizé comprobaciones sobre esta accion

cién 7 (apartado IT 5¢)

Documentar adecuadamente los controles de materiales que salen de almacén con
destino a ubicaciones técnicas relacionadas con la seguridad.

Los controles indicados en accién Sb (ya implantados en la instalacion) para evitar la
posibilidad de que salgan de almacén elementos grado comercial con destino a UTs
relacionadas con la seguridad se tramitan de acuerdo a la edicion 3 del Procedimiento
PC-046 “Almacén vy Llogistica de materiales” y los cambios al PC-003 del
“Procedimiento general de gestion de trabajos”. Estos cambios cubren esta Accion 7.
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Accidon 8 (apartado IT 5d)

Las verificaciones y pruebas incluidas en los “protocolos” de las dedicaciones deben
ser las necesarias para asegurar que los elementos GC son adecuados para realizar
las funciones de seguridad de la ubicacion de destino.

De acuerdo con el procedimiento PG-027 “Procedimiento para la dedicacién de
elementos de calidad comercial {en borrador en el momento de la Inspeccion) Las
verificaciones y pruebas incluidas en los protocolos de dedicacién estan basadas
fundamentalmente en las guias EPRI CGI JOINT UTILITY TASK GROUP COMMERCIAL
GRADE ITEM EVALUATION, particulares para cada componente a dedicar.

Para la elaboracion de los protocolos de dedicacién se han usado ademas otras
referencias, reflejadas en cada PG-027-XX.

. De acuerdo con el borrador este procedimiento PG-027, Rev.3 va a regular los
| siguientes procesos de dedicaciones:

Los xx en que el dedicador es CNC {no incluyen aspectos de cualificacion ambiental,
CA, ni ensayos de cualificacion sismica, CS) y se realizan mediante los diferentes
protocolos de dedicacién (27.XX)

Los 27.15 para las cuales no existen protocolos y en el que el dedicador puede se CN
Cofrentes o uno exterior y que si implica cualificacién ambiental simica siempre que el
material no sea nuevo (implica la realizacién de un plan de dedicacion)

Las 27.10 cuando la dedicacién la realiza un tercero externo a la CN Cofrentes. Implica
material nuevo y/o OCP y cualificacion ambiental y/o sismica.

Accion 9 {apartado IT 5e)

Acometer por parte de la unidad de Garantia de Calidad inspecciones especificas
para asegurar la ejecucion y los resuitados de los protocolos de dedicacidn,

Hasta la fecha de ta Inspeccion esta accién, que la instalacién considera como de
ejecucion continua, la unidad de GACA de CN Cofrentes ha realizado:

¢ Revision documental de diez dedicaciones ejecutadas entre 2005 y 2013.
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Inspeccién a la ejecucién de protocolos de dedicacion de compeonentes.
Realizadas 4 inspecciones a trabajos relacionados con la dedicacién de
componentes. Las observaciones de mejora se recogen en la NC-14/00595 del
PAC de la Central. Este control se inicia de forma sistematica en el afio 2014 y
aun continuaba a fecha de la Inspeccion

Revisidn documental de protocolos de dedicacién de componentes

ejecutados en la Central. Se mostré a la Inspeccion el Informe RD.DED-01/14 de
fecha 25/04/14 que refleja la revisién documental de protocolos de dedicacion
aplicados a diferentes materiales. Se seleccionaron de forma aleatoria 16
dosieres de dedicacion de un total de 54 cerrados. Al igual que en la inspeccién
de la ejecucién de protocolos se han observado mejoras en cuanto a la calidad
en la cumplimentacién de los registros que han sido documentadas en la NC-
14/00596 del PAC de fa Central.

Esta NC de categoria C se mostré a la Inspeccion. De acuerdo con el apartado
instrucciones implicaba “Cumplimentar de forma adecuada los protocolos de
las dedicaciones: D20006, D20005, (D20017), D20018, D20019, D20000,
D20001, D20003, D20027”. A fecha de la Inspeccion esta NC se encontraba
cerrada y verificada.

Auditoria realizado en diciembre 2014 a los procesos de validacién y dedicacién
de materiales.

En junio 2015 auditoria al proceso de gestidon de repuestos. En la auditoria se
siguen las acciones derivadas del ACR. A requerimiento de la Inspeccién se
mostraron las NC's 15/01326 (categoria) D y 1329 (categoria D), ambas
cerradas y relativas a la Auditoria de gestion de repuestos de 2015

Respecto a esta auditoria la inspeccion manifestd que se proponen tres PM
(propuestas de mejora} que deberian haber sido clasificadas como NC’s.

Para el afio 2016 vuelve a quedar incluida en el Programa de Auditorias de
C.N.Cofrentes, una auditoria a los procesos de validacion y dedicacion de
repuestos.

Accion 10 (apartado 6a de la IT)

Incluir los “Protocolos de dedicacién” de los elementos de grado comercial como

anexos a los planes de dedicacion correspondientes”
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Segun se dijo a fecha de la Inspeccién todos los protocolos de dedicacién habian sido
incorporados a su correspondiente procedimiento (dela seria PG 027xx) y habian sido
aprobados por el CSNC.

Accion 11 (apartado IT 6.b)

Verificacién/Certificacion por parte de una entidad/organizacién homologada e
independiente de los planes y protocolos de dedicacién a realizar por la planta y de
los resultados obtenidos.

Accién cerrada por la central en el segundo informe de seguimiento (9/06/2014). Se
mostroé a la Inspeccion la comunicacion de (fecha 25 de marzo de 2014} en la que
esta empresa hace constar que dos técnicos de ia misma se encuentran realizando la
verificacion independiente sobre la adecuacién de los protocolos de dedicacion
siguiendo como referencia y normativas aplicable: la carta CSN/DSN/COF/13/04, la
correspondencia entre los resultados de los CGl's comprobados por CN Cofrentes y sus
correspondientes PG 027.XX, la revision de la documentacion del proceso de
adquisicion de estos CGl’s, el cumplimiento en todo el proceso de los requerimientos
de los EPRI CG) JOINT UTILITY aplicables, aplicacion de los procedimientos de GC
relacionados con estos procesos y la trazabilidad de la documentacién.

A fecha de la Inspeccion el técnico de seguia contratado por CN Cofrentes para
realizar las funciones de verificacion mencionadas en el parrafo anterior.

Accién 12 {apartado 7 IT)

Revisién del procedimiento para repuestos alternativos

Accién cerrada por la central en el primer Informe de seguimiento (20/12/2013). Se
mostréd a la Inspeccién la edicion 1 (Noviembre de 2013) del procedimiento para
determinar repuestos alternativos. Segun el informe de seguimiento citado los
cambios incluidos en el procedimiento son los siguientes:

e Exclusidn de las matizaciones realizadas en el apartado 6.5.1 en
referencia a “elemento idéntico”.
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e Introduccién de comentario en el apartado 6.6 “Especificacion de
requerimientos técnicos y de calidad”, indicando que los repuestos
destinados a ubicaciones relacionadas con la seguridad se deben
adquirir de suministradores homologados con normativa nuclear.

e Modificacién del diagrama general del proceso (hoja n? 19 de la edicién
1) incluyendo la necesidad de aplicacién del PG-027 “Procedimiento
para la dedicacién de elementos de calidad comercial” cuando se
adquiera un repuesto alternativo o idéntico grado comercial.

Accidon 13 (apartado 8 IT)

Revision de los documentos que soportan el establecimiento de los requisitos de
repuestos, L98-8115 “Clasificacion de Estructuras, Sistemas y Componentes de C.N
Cofrentes” y K09-8015 “Requisitos técnicos de repuestos”.

A fecha de primer Informe de seguimiento fue revisado (20/12/2013) el documento

198-8115 “Clasificacion de estructuras, sistemas y componentes de C.N. Cofrentes”

'Respecto al documento K09-8015 “Requisitos técnicos de repuestos” (actualmente en

Revisién 3) se concluyd en el segundo Informe de seguimiento enviado al CSN que
seria junto al PG-27 de los nitimos documentos en revisar y actualizar, ya que ambos
deben recoger todas las modificaciones de los analisis en curso. En este informe se
indica también que la revisidn de estos documentos estard dentro del alcance y
responsabilidad de la estructura de ingenieria de repuestos creada en C.N. Cofrentes
(afio 2014) para centralizar todas las acciones relacionadas con ellos. Al respecto la
instalacion especifica que:

“Se ha decidido desde Ila Direccion de la Central crear una nueva estructura
organizativa dedicada exclusivamente a la gestion de repuestos dependiente de la
Unidad Organizativa de Proyectos, y perteneciente a la Unidad de Servicio Técnico de
C.N. Cofrentes. Esta nueva estructura tendrd inicialmente entre otros objetivos,
reforzar y agilizar los requisitos derivados de las Instrucciones Técnicas del asunto, asi
como gestionar todo lo relacionado con los requisitos técnicos de campra, calidad y
“lasificacion de los repuestos de C.N. Cofrentes. La estructura estard conformada
nicialmente por un Ingeniero de Repuestos responsable de la estructura y dos técnicos
2specialistas”
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En relacidn con esta accion se abrié en el PAC de la Central {GESINCA) la accién AC-
13/00202 y se han ido generando los siguientes procedimientos:

PG-055 “Procedimiento general de clasificacién de equipos y componentes”,
que complementa a los ya existentes en CN Cofrentes en el area de gestion y
clasificacion de materiales (informe 3)

PG 27.10 para regular la adquisicion de elementos relacionados con la
seguridad que hayan sido dedicados por el suministrador.

PG 27.15 para regular la adquisicién de materiales codificados y relacionados
con la seguridad, que vayan a ser dedicados por C.N. Cofrentes, y que requieran
su cualificacion sismica o ambiental para el desempefio de su funcidn
relacionada con la seguridad.

A fecha de la Inspeccidn el documento K09-8015 “Requisitos técnicos de repuestos” se
considera un documento abierto en el que ademas de clasificar el equipo y sus
L#.8U8% repuestos se relacionan sus atributos con almacenes y compras.

4 De acuerdo con este documento los diferentes elementos mecanicos, eléctricos y de

}1I&C, se clasifican en 24 tipos, en funcion de: su funcién de seguridad, su categoria
+funcional (EC), los requisitos sismicas {CS), si tiene requisitos adicionales de garantia de
W\ - - calidad (QA), su clasificacién eléctrica (CE), su clasificacidon ambiental {CA), su

ool

clasificacion de garantia de calidad (QA), si es importante para la seguridad y la
clasificacién de materiales.

Se aclaro6 que por elemento se entiende la parte del equipo que no puede despiezarse
mas. Cada elemento se identifica como S {si esta relacionado con la seguridad) o N {si
no esta relacionado con la seguridad) y se le afiade un sufijo D {si esta dedicado).

Para el despiece mecanico se indicé que siguen los Code Cases de ASME y para el
despiece de equipos eléctricos se analiza la funcionalidad del elemento y su relacién
con el equipo al que pertenece.

La lista de materiales desde la actualizacion de este documento se va depurando poco

a poco ya que se analiza para cada repuesto a instalar en un equipo relacionado con la

seguridad si el repuesto en si es relacionado o no; si no es relacionado con la seguridad
identifica como N1R.
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Accién 14 (apartado 9 IT)

Revision de la clasificacion de los procedimientos relacionados con la gestifn,
caracterizacion, evaluacion y adquisicion de repuestos.

Tras el requerimiento del CSN de revisar la clasificacion de los procedimientos
relacionados con la gestién de repuestos, CN Cofrentes identificd que los documentos
afectados eran los siguientes:

- PG-027 “Procedimiento para la dedicacion de elementos de calidad comercial

en C.N. Cofrentes”, y su serie.

- PG-067 “Procedimiento para determinar repuestos alternativos”

- PC-046 “Almacén y logistica de materiales”.

- PG-006 “Procedimiento para la validacion y recepcion en C.N. Cofrentes de los

~ equipos procedentes de C.N. Valdecaballeros”

- La Inspeccion comprobd que los procedimientos indicados han sido clasificados como

relacionados con la seguridad y aprobados por el CSNC.

Accion 15 (apartado 10 IT)

Revision del Informe SEGCA 2013-02, con el objetivo de que refleje con exactitud las
acciones realizadas por C.N. Cofrentes en relacion con la cualificacion de
componentes y repuestos.

Accion cerrada por la centrai en el primer Informe de seguimiento (20/126/2014) al
editar una revision del informe citado.

Esta accion se considera superada por las diferentes acciones llevadas a cabo por CN
Cofrentes explicadas en los informes de seguimiento correspondientes.

El analisis de causa raiz ACR 2014-04 “Analisis de causa raiz de las debilidades
detectadas del proceso de gestion de materiales relacionado con el hallazgo de
inspeccidn sobre instalacion de elementos de grado comercial en equipos de
seguridad” fue presentado con fecha 19/09/2014 junto con el tercer Informe de
seguimiento.

n el ACR las debilidades identificadas se agrupan en funcién de su relacién con los
iguientes procesos: identificacion de repuestos, adquisicién y almacenamiento de
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repuestos, seleccion de materiales para su instalacion en UT de seguridad, y con el de
vigilancia y el control del funcionamiento de la central. Para cada uno de estos grupos
se han estudiado los casos y se han definido las acciones a adoptar adicionales a las ya
identificadas con anterioridad a la realizacién de este analisis.

N De las acciones correctoras diferidas derivadas de este ACR la Inspeccién pregunté por
la AC1 “Revisar los documentos aplicables a la clasificacion de repuestos”. Al respecto
y segun lo indicado en este Acta en la accion 13 se han actualizado los documentos
K09-8015 “Requisitos Técnicos de Repuestos” y el 198-8115 “Clasificacion de
estructuras, sistemas y componentes de C.N. Cofrentes”. Con respecto al resto de
documentos utilizados para la clasificacién de repuestos antes de las IT's del CSN se
indico lo siguiente:

- 195-8025 “Listado de repuestos madre sujetos a Garantia de Calidad”, ha sido
anulado.

- 195-8015 “Q-List Lista de equipos sujetos a Garantia de Calidad.”, es un
documento vivo que se actualiza cuando es necesario.

- A94-8005 “Criterios de cualificacion de repuestos”, no se ha revisado.

- L95-8085 “Criterios de clasificacion de repuestos”, no se ha revisado.

Los representantes de CN Cofrentes manifestaron que estos dos ultimos documentos
A94-8005 y L95-8085 no se han revisado porque dichos documentos recogen criterios
gue no han variado.

Accidn 16

Revision de las Condiciones Andémalas relacionadas con la cualificacion de
componentes y repuestos. Plan de accién para la resolucion de los materiales
identificados en las condiciones anomalas.

Como resultado del analisis de materiales instalados en ubicaciones relacionadas con
la seguridad se procedi6 a la apertura de 33 Condiciones Anémalas que agrupaban por
familias los componentes detectados con anomalia.

Tanto las Condiciones Andmalas, como los componentes afectados, se identificaron en
el documento “Plan de Accion para la resoluciéon de los materiales identificados en las
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condiciones anémalas”, donde se indica el periodo y la forma prevista de resolucion de
cada uno de los materiales.

En los diferentes Informes de seguimiento se indica coémo se van resolviendo las CA's.

De acuerdo con el uitimo informe de seguimiento remitido hasta la fecha de la

Inspeccion, en el que se dan todas las acciones por cerradas {excepto la nueve, que se

considera “continua en el tiempo” debido a su caracter de revision general dentro de

ERL los procesos de la instalacion) la mayor parte de dichas CA’s se han ido cerrando y, de

las restantes y los elementos que abarcan, se indica que se ha procedido a sustituir en

- aquellas ubicaciones donde era posible durante el estado de Operacidn a Potencia los

" materiales en condicion anomala. Para el resto de materiales aun dentro del alcance

‘de esta accion (121 materiales) se han asignade las demandas de trabajo

B e correspondientes para su sustitucién, ya sea a realizar durante la Operacién a Potencia
- {On-line) o planificada para la Recarga 20.

De las CA cerradas a fecha de la inspeccion, la Inspeccién revisé los dosieres de las
siguientes:

CA-2013-16, Rev. 0. Esta CA incluye 3 relés. De ellos la Inspeccion revisé la
documentacion que avala la eliminacion de esta CA del relé en la UT: R4355002,
material 90042894, Relay de tension de 28V 4 pdt que, de acuerdo con la Rev.1 de
la misma CA fue sustituido durante la R19 por otro con el mismo part number
suministrado con el pedido 4501661464,

Se mostrd a la Inspeccion la siguiente documentacion:

e OT mantenimiento correctivo 12451361 con la que se sustituye el relé
2013-16.

e Pedido 4501661464 de fecha 05/03/09 de acuerdo con el cual con el relé
se solicita el certificado de cumplimiento con la |IEEE 344-1975 y el
cumplimiento con el Programa de Garantia de Calidad. El agente de
compras es y el faricante

e C(Certificado de revision del informe final de calidad de’ aprobado. El
dossier de calidad especifica que también cumple con la IEEE-323-83.

e Certificado de conformidad de la dedicacion realizada por : |
indicando que el suministro cumple con la especificaciéon original y su
programa de garantia de calidad (acorde 10CFR50 App B).
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A fecha del pedido, (informe de evaluacion y “PGS
" dedicador y suministrador respectivamente de los materiales
citados se encontraba cualificados.

CA-2013-25, Rev. 3 relativa a fusibles. Esta CA afecta a 14 fusibles, de los cuales en
el paso de la Revision 1 a la 2 de esta CA se eliminan 4 por haber sido sustituidos
posteriormente a la emisién de la revision 1 o porque no cumplen funcion de

;;,;gagarét;\\ seguridad. De los eliminados en revision 2 la Inspeccion solicité para su revision el
o ",,0'\-@.,“ fusible E14*51, 2 A de 500 V y UT P52FFA110, cuyo fabricante es Se

indicé que este fusible se elimind de la CA porque el componente donde esta
i instalado no cumple funcion de seguridad.

El componente es el P52FFA110, “Act.V.N.C/SOL Sistema de aire comprimido”
valvula solenoide clasificada de acuerdo con la Lista de equipos sujetos a Garantia
de Calidad (Rev.17} cono “A2 activo automatico tipo2” cuya funcion de seguridad
no es requerida.

CA-2013- 28, Rev. 3 relativa a interruptores. Esta CA afecta a 22 interruptores. En
el paso de la Revision 1 a la 2 de la CA se eliminan 13 interruptores porque o
fueron adquiridos como clase 1E o no cumplen funcion de seguridad. De los
interruptores que ya no constan en la Revision 2 la Inspeccion solicité para su
revision la documentaciéon correspondiente a los siguientes: THED 136020 vy
$1140-6-1.

En relacion con el interruptor THED 136020, UT: E22EB31/02A se explico que
salio de condicion andmala de acuerdo a que se demostré que habia sido
adquirido como clase nuclear. Se mostré:

» Pedido 166830 (afio 87) en el que entre otros equipos se solicitan 30
interruptores automaticos tripolares THED 136020 de 20 A, material
codigo Cofrentes 90040920, segun el cual se solicita certificado de
conformidad al pedido, de garantia de calidad y certificado de cualificacion
sismica. Fabricante y el suministrador

e Certificado de que incluye a los interruptores de la serie 136 de
ira Constructora de equipos eléctricos) en el que se indica que han
soportado satisfactoriamente los ensayos de acuerdo a procedimiento
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87041301 Rev.2 empleando como RRS los correspondientes a las
envolventes de los paneles verticales de las bandejas

e Certificado de fabricacion de acuerdo al programa de garantia de calidad
del fabricante y pedido.

e Dosier final aprobado.

A fecha del pedido y se encontraban
cualificados.

En relacion con el interruptor $1140-6-1 de pedido 175363,
fabricante se explicé que salioc de CA al disponer de la

documentacion que avala su compra como clase nuclear. Este interruptor da
lugar a tres posiciones en condicion anomala las UT: E33FF029, FFO31 y FF040

Al respecto se mostré el pedido y los diferentes certificados de en los
que se especifica que cumplen con los requisitos de cadigo, normas,
especificacion y requisitos del pedido.

CA-2013-11, Rev.0 relativa a tres resistencias de calefaccidon 60W 220V en el
centro de control de motores (CCM EB12-1, edificio auxiliar , material 90043955).
Esta CA se cerro6 al ser sustituidas las tres resistencias mediante la OT 11207746.

Las resistencias instaladas {referencia antigua} R2455021-186 fueron