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ACTA DE INSPECCION

funcionarios del Consejo de Seguridad Nuclear, acreditados como
inspectores

CERTIFICAN:

Que el dia cinco de marzo de dos mil veinticuatro, se han personado en la Central Nuclear
de Trillo, en la provincia de Guadalajara en calidad de agentes de la autoridad en el ejercicio
de sus funciones de inspeccion y verificacion de la seguridad nuclear y la proteccién
radiolégica de acuerdo a lo establecido en la legislacion vigente respecto de la actuacion
inspectora del CSN. La instalacion dispone de Autorizacién de Explotacion otorgada por el
Ministerio de Industria, Energia y Turismo mediante Orden Ministerial de fecha 3 de
noviembre de 2014.

La Inspeccion del CSN fue recibida por los representantes de la instalacién, e igualmente
participaron en el desarrollo de la misma las personas que se relacionan en el anexo | de
esta acta de inspeccion.

El anexo | contiene datos personales protegidos por la Ley Organica 3/2018, de 5 de
diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de los derechos digitales, y en
consecuencia, este anexo no formara parte del acta pulblica de este expediente de
inspeccion que se elaborara para dar debido cumplimiento a las obligaciones del CSN en
materia de transparencia y publicidad activa de sus actuaciones (articulo 15.2 RD
1440/2010).

La Inspeccion tenia por objeto realizar comprobaciones y recabar informacion relativa a los
aspectos derivados de la inspeccion del Plan Base de Inspeccion de 2023 realizada por el
area INNU (actualmente ICON) del CSN los dias veintiuno, veintidés y veintitrés de junio de
dos mil veintitrés con referencia TRI/CSN/2023/442 segln orden del dia de la agenda de
inspeccion, que previamente habia sido comunicada al titular y que figura como Anexo Il a
esta acta de inspeccion.

Los representantes de la instalacion fueron advertidos previamente al inicio de la inspeccion
de que el Acta que se levante, asi como los comentarios recogidos en la tramitacion de la
misma, tendran la consideracién de documentos publicos y podran ser publicados de oficio,
0 a instancia de cualquier persona fisica o juridica. Lo que se indic6 a los efectos de que el
titular expresase qué informacién o documentacién aportada durante la inspeccion podria
no ser publicable por su caracter confidencial o restringido.
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Realizadas las advertencias formales anteriores y de la informacion a requerimiento de la
inspeccién, asi como de las comprobaciones tanto visuales como documentales realizadas
directamente por la misma, se obtienen los resultados siguientes:

1.

La inspeccion se inicid6 con la celebracion de una reunién de apertura con los
representantes de CN Trillo con objeto de revisar los puntos de la agenda de inspeccion,
previamente enviada al titular y anexa a la presente acta.

Los representantes de CN Trillo solicitaron a la Inspeccidn realizar una presentacion con
informacion sobre el ordenador de procesos de CN Trillo y el protocolo que este genera
en relaciébn a la ejecucion del procedimiento PV-T-MI-9301 que es objeto de la
inspeccion.

Durante la presentacion anterior, la Inspeccion comprobd las acciones realizadas por CN
Trillo para dar cumplimiento a la accién SEA ES-TR-23-528 y el posible alcance de la
futura modificacion de diseno del ordenador de procesos para mejorar la informaciéon que
incluye en el protocolo del ordenador de procesos. La MD consiste principalmente en
aumentar el rango de medida del ordenador de procesos, para que sea capaz de medir
desde los -10 pasos hasta los 363 pasos, y en mostrar la diferencia real entre los valores
analégicos y digitales en los protocolos. Los representantes de CN Trillo indicaron que la
fecha prevista para ejecutar dicha modificacion de diseno es del segundo semestre del
2024, tras la recarga del 2024, y que se ha confirmado el correcto funcionamiento de
dicha MD en el simulador de CN Trillo.

La Inspeccion comprobé que el procedimiento PV-T-MI-9301 revl aprobado con fecha
04/05/2011 incorpora por primera vez los pasos del apartado 6.6.9 en los que se indica
que se debe solicitar y anexar al PV un protocolo de posicion analdgica digital de barras
de control que es generado por el ordenador de procesos. Este protocolo del ordenador
de procesos, en lo relativo a la informacion del PV-T-MI-9301, esta formado por dos
hojas. En la primera hoja se especifican la posicion digital y la posicién analdgica de cada
barra de control. La segunda hoja recoge la diferencia entre los valores de la posicion
digital y la posicion analdgica de cada barra de control. Para la verificacion de la posicion
analégica y digital, el procedimiento requiere pedir este protocolo en dos ocasiones: una
vez subidas las barras de control a O pasos (apartado 6.6.9.1 del PV) y tras el ajuste, si
fuera necesario, de las barras de control cuya diferencia digital-analégica sea mayor o
igual a £10 cm (apartado 6.6.9.3 del PV).

Los representantes de CN Trillo indicaron que este protocolo del ordenador de procesos
se incluyé en el procedimiento PV-T-MI-9301 tras la modificacién que realizaron en el
ordenador de procesos de CN Trillo en el ano 2008. Ademas, indicaron que, durante la
modificacion del ordenador de procesos, no identificaron que este protocolo se pudiese
utilizar para mejorar la informacion de la posicion de las barras de control y la diferencia
entre la posicion digital y analégica de las mismas. Derivado de lo anterior, los
representantes de CN Trillo indicaron que, por esta razon, desde que se incorpord el
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protocolo al procedimiento, el personal que ha ejecutado el PV-T-MI-9301 ha generado
el protocolo siguiendo lo indicado en los pasos del apartado 6.6.9 del procedimiento.

Los representantes de CN Trillo indicaron que, derivado de las cuestiones realizadas por
el area ICON del CSN tras la inspeccion del PBI 2023, celebrada en junio de 2023,
conocieron que el protocolo del ordenador de procesos podria ofrecer informacion que
mejorase la ejecucion del procedimiento PV-T-MI-9301.

Los representantes de CN Trillo describieron los pasos necesarios para generar el
protocolo del ordenador de procesos para ejecutar lo indicado en el apartado 6.6.9 del
PV-T-MI-9301. En primer lugar, el personal que ejecuta la prueba solicita al personal de
Operacion de Sala de Control que pida al ordenador de procesos la generacién de dicho
protocolo. Para esta solicitud, el personal de Operacién debe pulsar un botén ubicado
en el panel que contiene la informacion de las barras de control, en el lateral izquierdo
de la Sala de Control. Tras pulsar este botén, el ordenador de procesos, recoge, en primer
lugar, el valor de la posicion digital de cada barra; en segundo lugar, el valor de la
posicion analégica de cada barra; y, en tercer lugar, calcula la diferencia de los valores
anteriores para cada barra de control.

Los representantes de CN Trillo indicaron que si la diferencia entre la posicion digital y
la posicién analégica de una barra es inferior a 20 cm (equivalente a 20 pasos), la salida
que registra el ordenador de procesos en la segunda hoja del protocolo, es decir, el valor
de la diferencia entre ambas posiciones, es redondeado a O. Indicaron que se debe tener
una diferencia entre posicion digital y analégica de la barra de al menos 21 cm (21
pasos) para que este valor no sea redondeado a O y aparezca en dicha segunda hoja.

La Inspeccion indicdé que el criterio de aceptacion recogido en el apartado 7 del
procedimiento indica que la diferencia entre la posicion digital y analégica de cada barra
debe ser menor o igual a +10 cm (+10 pasos). Por lo que, la informacién de salida que
muestra el protocolo del ordenador de procesos podria llevar al personal que realiza la
prueba a desconocer la existencia de barras de control cuya diferencia tenga un valor
superior a +10 cm (10 pasos), pero inferior a £20 cm (£20 pasos).

La Inspeccion pregunté por el asterisco “*” que acompana a algunos valores de posicion
digital, posicion analdgica y la diferencia en el protocolo del ordenador de procesos. Los
representantes de CN Trillo describieron que este asterisco es incluido por el ordenador
de procesos en el protocolo cuando la barra de control se encuentra fuera del rango de
medida en mas de 0.5¢cm, el cual, incluye el intervalo de -0.5 a 338.5 cm (0 a 338 pasos)
en el caso de la posicion digital; y el intervalo -0.0125 a 8.4625 V en el caso de la
posicion analédgica. En consecuencia, el asterisco no aparece si la posicion de la barra
se desvia mas de esos 0.5cm en el otro sentido.

La Inspeccién preguntd qué acciones realiza el personal que ejecuta la prueba, para dar
cumplimiento a los pasos recogidos en el apartado 6.6.9 del procedimiento. Los
representantes de CN Trillo indicaron que el personal que ejecuta la prueba, una vez,
dispone de la primera pasada del protocolo del ordenador de procesos, comprueba de
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manera individual cada una de las barras que, en la segunda hoja del protocolo,
contienen un asterisco. Describieron que, para ello, el personal que realiza la prueba se
dirige a la cabina en la que se encuentra el control de la barra a comprobar, conecta el
voltimetro en los pines correspondientes y comprueba que la diferencia entre posicion
digital y analégica cumple el criterio de aceptacion de +10 cm. En este caso, como la
barra se encuentra extraida con una posicion digital de 000 pasos, equivalente a un
valor de posicién analégica de 8.450 V, el personal comprueba que el valor medido con
el voltimetro en dicha posicion de la barra, no tiene una diferencia superior a 250 mV
respecto a 8.450 V, lo que equivaldria a comprobar el criterio de aceptacion de una
diferencia entre posicion digital y analdgica inferior o igual a £10 cm.

Los representantes de CN Trillo indicaron que si el personal que comprueba de manera
individual estas barras (con asterisco) observa que la diferencia entre la posicion digital
y analégica es superior a +10 cm, la ajusta con una tolerancia de +5 cm, segln lo
establecido en el paso 6.6.9.2 del procedimiento. Ademas, indicaron que, una vez han
comprobado de manera individual todas las barras que contienen un asterisco en la
segunda hoja del protocolo, solicitan al personal de Operacién de Sala de Control la
generacion de un segundo protocolo del ordenador de procesos, para lo cual, siguen los
mismos pasos ya detallados anteriormente.

La Inspeccion pregunté si, tras generar el segundo protocolo del ordenador de procesos,
el personal que realiza la prueba vuelve a comprobar que todas las barras de control con
asteriscos cumplen sus criterios de aceptacion correspondientes. Los representantes de
CN Trillo respondieron que no se hacia nada.

La Inspeccién preguntd si documentan el primer protocolo del ordenador de procesos
que solicita el personal que realiza la prueba, ya que el apartado 6.6.9.4 del PV requiere
que los dos protocolos pedidos en el apartado 6.6.9 se anexen a los resultados del PV.
Los representantes de CN Trillo indicaron que este protocolo no es documentado, tan
solo el segundo.

La Inspeccion pregunté si, en alguna ocasién, tras solicitar el primer protocolo y
comprobar esas barras de control que eran indicadas con asterisco por el ordenador de
procesos, habia sido necesario realizar alglin ajuste, ahora con la tolerancia de +5 cm
que indica el paso 6.6.9.2 del procedimiento. Y en el caso de haber sido necesario dicho
ajuste, si documentan el valor de la diferencia antes y después del ajuste. Los
representantes de CN Trillo indicaron que en alguna ocasién si habia sido necesario ese
ajuste para alguna barra de control y que los valores de posicion digital y analégica de
dichas barras, antes y después del ajuste, no son documentados.

Los representantes de CN Trillo indicaron que, debido a que la ejecucion de la prueba
dura varias horas, pueden producirse fluctuaciones debido al calor del ndcleo, en el que
las medidas de posicion analégica varien desde el primer valor medido en el as-found,
llevado a cabo en los pasos iniciales del procedimiento, y el final del procedimiento en
el que se comprueba que finalmente, todas las barras cumplen los criterios de
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aceptacion. La Inspeccion manifesté que, de acuerdo con esta explicacion, aunque el
valor digital de las barras de control se mantiene fijo durante la ejecucion del
procedimiento, el valor analégico puede variar. Por ello es necesario comprobar las
diferencias entre ambas indicaciones, lo que, de acuerdo con el procedimiento, esto se
hace mediante el protocolo del ordenador de procesos.

Los representantes de CN Trillo indicaron que, tras ejecutar el PV-T-MI-9301, el cual es
requerido para cambiar de Modo 3 a Modo 2 durante el arranque de la planta, a los 14
dias (durante la operacion estable al 100% de potencia) realizan una gama de
mantenimiento en la que vuelven a comprobar la posicién digital y la posicion analégica
de cada barra de controly la diferencia de las mismas, realizando los ajustes en aquellas
barras de control que asi lo requieran. Ademas, inciden en que estos ajustes finales son
los que permanecen durante el ciclo de operacion.

La Inspeccion indicd que en la agenda de inspeccion solicito los protocolos del ordenador
de procesos de los anos 2009, 2012, 2015, 2020, 2021 y 2022 y expres6 que los
protocolos del ordenador de procesos de los anos 2015 y 2020 no los habian enviado.

La Inspeccién preguntd por la necesidad de cumplir el segundo criterio de aceptacion
del PV para dar por cumplido el Requisito de Vigilancia 4.2.2.2. Los representantes de
CN Trillo indicaron que el requisito de vigilancia 4.2.2.2 se cumple al realizar una prueba
funcional de los circuitos de medida de las indicaciones analégicas de posicion de barras
de control, tal como viene reflejado en el primer criterio del PV. Los representantes de
CN Trillo leyeron la definicion de prueba funcional recogida en el apartado de
definiciones de las ETF de CN Trillo. La Inspeccién especificd que el RV 4.2.2.2 se cumple
si las barras de control se mueven en un rango definido, dentro de unas tolerancias
definidas, y no Unicamente determinando que dichas barras tienen capacidad para
desplazarse.

Inspeccion del CSN comunicé en la reunidn de cierre, a los representantes de la

instalacion las potenciales desviaciones identificadas en el transcurso de la inspeccion:

1.

Una potencial desviacion menor referente a la ejecucion del paso 6.6.9.4 del
procedimiento PV-T-MI-9301: Firmar y anexar estos protocolos al PV, ya que Unicamente
se adjunt6 un protocolo y en ninglin caso se especifica si el mismo es el obtenido antes
del ajuste (apartado 6.6.9.1) o el de después del ajuste (apartado 6.6.9.3).

Una potencial desviacidon menor referente a la no documentacién del cumplimiento del
segundo criterio de aceptacion recogido en el apartado 7 del PV-T-MI-9301, debido a
que los protocolos del ordenador de procesos no dan informacion sobre el cumplimiento
de las desviaciones maximas permitidas descritas en el apartado 6.6.9 del PV.

Un potencial hallazgo de inspeccion debido a que la falta de informacion y
documentacion del protocolo del ordenador de procesos (parrafos 8, 9 y 10 del acta)
conlleva que no se pueda asegurar el cumplimiento de los criterios de aceptacion y, por
tanto, el cumplimiento del RV 4.2.2.2. Debido a las posibles fluctuaciones que se puedan
producir en las medidas analégicas durante la prueba, es necesario realizar una
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comprobacién final del estado de cada una de las barras de control y registrar y
documentar en forma los valores finales para cada una de las barras de control,
guedando constancia del cumplimiento de los criterios de aceptacion antes de dar por
finalizado el PV-T-MI-9301 y dar por cumplido el RV 4.2.2.2.

Con el fin de que quede constancia de cuanto antecede y a los efectos que senala la Ley
15/1980, 22 de abril, de creacion del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley 25/1964, de
29 de abril, sobre Energia Nuclear, el Real Decreto 1836/1999, de 3 de diciembre, por el
que se aprueba el Reglamento sobre instalaciones nucleares y radiactivas, y el Real Decreto
1029/2022, de 20 de diciembre, por el que se aprueba el Reglamento sobre proteccion de
la salud contra los riesgos derivados de la exposicion a las radiaciones ionizantes, asi como
la autorizacion referida, se levanta y se suscribe la presente acta, firmada electrénicamente.

TRAMITE. - En cumplimiento con lo dispuesto en el articulo 45 del Reglamento sobre
Instalaciones Nucleares y Radiactivas citado, se invita a un representante autorizado de CN
Trillo que manifieste su conformidad o reparos al contenido del acta.

A tal efecto se debera generar un documento independiente, firmado y que debe incluir la
referencia del expediente que figura en el cabecero de esta acta de inspeccion.

Se recomienda utilizar la sede electronica del CSN de acuerdo con el procedimiento (tramite)
administrativo y tipo de inspeccién correspondiente.
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ANEXO I. PARTICIPANTES EN LA INSPECCION

Inspeccion del CSN:

Inspector Jefe
Inspector
Inspectora
Inspector

Representantes del titular:

- Jefe de Mantenimiento de Instrumentacion y Control de
CN Trillo.

- Técnico Superior de Mantenimiento de Instrumentacion
y Control de CN Trillo.

- : Jefe de Seccion de Mantenimiento de Instrumentacion y
Control de Centrales Nucleares Almaraz - Trillo (CNAT).

- : Ingeniero de Sistemas responsable de Instrumentacion y Control
de CN Trillo.

- : Técnico de Licenciamiento de CN Trillo.
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ANEXO II. AGENDA DE INSPECCION

1. Reunién de apertura:
1.1. Presentacion; revision de la agenda; objeto de la inspeccion.
1.2. Planificaciéon de la inspeccion (horarios).

2. Alcance de la inspeccion:

2.1. Aspectos derivados de la Ultima inspeccion de ICON relacionados con la ejecucion
del procedimiento de vigilancia PV-T-MI-9301.

2.1.1.

2.1.2.

2.1.3.

2.1.4.

Aspectos pendientes de la reunion CSN-CNAT de diciembre 2023
(CSN/C/DSN/TRI/23/37). Aclaraciones acerca de posibles contradicciones
en el flujo de respuestas al CSN sobre el uso de los protocolos en el citado
PV.

Visualizacién y revision del ordenador de procesos utilizado para la
verificacion de la posicion digital-analégica durante la ejecucion del PV-T-MI-
9301. Revision de la accion del SEA ES-TR-23-528 y MD de los criterios de
aceptacion en el ordenador de procesos.

Revision documental del historico de protocolos del ordenador de procesos
cumplimentados segin el PV-T-MI-9301 “Comprobacién y ajuste de
posicion de barras de control” referentes al RV 4.2.2.2 de la ETF de C.N.
Trillo.

Revision del cumplimiento con los criterios de aceptacion del PV-T-MI-9301
en la Inspeccién PBI 2023 de ICON.

3. Reunién de cierre.
3.1. Resumen del desarrollo de la inspeccion.
3.2. Identificacién preliminar de potenciales desviaciones y hallazgos

Anexo de la Agenda: listado de documentos que se solicitan para el correcto desarrollo de la

inspeccion

= Histérico, desde el ano 2008 (aho 2009, 2012, 2015, 2020, 2021, 2022), de:
- Anexos n°1 al 14 del PV-T-MI-9301
- Protocolos del ordenador de procesos
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TR1/24/1065
Comentarios

Comentario general:

Respecto de las advertencias contenidas en la carta de transmision, asi como en el acta de inspeccion sobre
la posible publicacion de la misma o partes de ella, se desea hacer constar que toda la documentacion
mencionada y aportada durante la inspeccion tiene caracter confidencial, afecta a secretos comerciales y
ademas esta protegida por normas de propiedad industrial e intelectual por lo que no habré de ser en ningun
caso publicada, ni atin a peticidn de terceros.

Ademas, dicha documentacion se entrega unicamente para los fines de la Inspeccion.

Igualmente, tampoco habran de ser publicados los datos personales de ninguno de los representantes de la
instalacién que intervinieron en la inspeccion.

Hoja 1 de 14
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Comentarios

Hoja 3 de 8, segundo parrafo:

Dice el Acta:

“Los representantes de CN Trillo indicaron que, derivado de las cuestiones realizadas por el area ICON
del CSN tras la inspeccion del PBI 2023, celebrada en junio de 2023, conocieron que el protocolo del
ordenador de procesos podria ofrecer informacion que mejorase la ejecucion del procedimiento PV-T-MI-
9301.”

Comentario:

Ante las preguntas de la inspeccion se analizo en detalle el protocolo de las barras de control por parte de
Ingenieria y Mantenimiento para ofrecer mas informacion del mismo a la inspeccion y mejorar de cara a
futuro en el proceso.

Hoja 2 de 14
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Comentarios

Hoja 3 de 8, quinto parrafo:

Dice el Acta:

“La Inspeccion indico que el criterio de aceptacion recogido en el apartado 7 del procedimiento indica
que la diferencia entre la posicion digital y analogica de cada barra debe ser menor o igual a £10 cm (10
pasos). Por lo que, la informacion de salida que muestra el protocolo del ordenador de procesos podria
llevar al personal que realiza la prueba a desconocer la existencia de barras de control cuya diferencia
tenga un valor superior a £10 cm (£10 pasos), pero inferior a £20 cm (£20 pasos).”

Comentario:

Con la informacion del protocolo de barras de control del ordenador de proceso se comprueban todas las
barras de control que indica el protocolo fuera de rango en cabinas electronicas, por lo que el personal
ejecutor conoce la posicion de las barras indicadas. Adicionalmente, se puede comprobar mediante las
graficas del ordenador de proceso qué valor se tenia en el momento en el que se solicito el protocolo de
barras, el cual se ha comprobado verificando que en ningun caso se han tenido valores mayores de los 10
pasos (< 10 cm). El truncado que se aplica en el protocolo no se aplica en los valores analogicos del
ordenador.

Hoja 3 de 14
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Comentarios

Hoja 3 de 8, sexto parrafo:

Dice el Acta:

“La Inspeccion pregunto por el asterisco “*” que acompania a algunos valores de posicion digital, posicion
analogica y la diferencia en el protocolo del ordenador de procesos. Los representantes de CN Trillo
describieron que este asterisco es incluido por el ordenador de procesos en el protocolo cuando la barra
de control se encuentra fuera del rango de medida en mas de 0.5cm, el cual, incluye el intervalo de -0.5 a
338.5 ¢cm (0 a 338 pasos) en el caso de la posicion digital; y el intervalo -0.0125 a 8.4625 V en el caso de
la posicion analogica. En consecuencia, el asterisco no aparece si la posicion de la barra se desvia mas
de esos 0.5c¢m en el otro sentido.”

Comentario:

Una explicacion mas facil de entender, coincidente con la del CSN, es que el rango del ordenador de proceso
es de -0.5 a 338.5 cm (0 a 338 pasos) para la posicion digital y también para la posicion analdgica. La
conversion a voltios, al ser el rango total de 0 a 400 cm, equivalente a 0-10 V, es de -0.0125 a 8.4625 V
para ambas posiciones. El asterisco no aparece si la posicion de la barra se encuentra dentro de ese rango
de valores en el ordenador de proceso.

Hoja 4 de 14



ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TR1/24/1065
Comentarios

Hoja 4 de 8, tercer parrafo:

Dice el Acta:

“13. La Inspeccion pregunto si, tras generar el segundo protocolo del ordenador de procesos, el personal
que realiza la prueba vuelve a comprobar que todas las barras de control con asteriscos cumplen sus
criterios de aceptacion correspondientes. Los representantes de CN Trillo respondieron que no se hacia
nada.”

Comentario:

Se considera que esta interpretacion no es correcta. Tal y como indica el PV-T-MI-9301, en el apartado
6.6.9.3 se comprueban que todas las barras estan dentro de la tolerancia de menos de 10 cm y las ajustadas
dentro de una tolerancia de menos de 5 pasos.

Hoja 5 de 14



ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TR1/24/1065
Comentarios

Hoja 4 de 8, cuarto parrafo:

Dice el Acta:

“La Inspeccion pregunto si documentan el primer protocolo del ordenador de procesos que solicita el
personal que realiza la prueba, ya que el apartado 6.6.9.4 del PV requiere que los dos protocolos pedidos
en el apartado 6.6.9 se anexen a los resultados del PV. Los representantes de CN Trillo indicaron que este
protocolo no es documentado, tan solo el segundo.”

Comentario:

Se considera que esta interpretacion no es correcta. La referencia a los protocolos persigue incluir las 2
hojas del protocolo: una para el de posicion de barras de control y el otro protocolo es el de diferencia de
posicion de barras de control, no a los 2 protocolos del ordenador solicitados. En ninguna ejecucion del
PV-T-MI-9301 desde que en 2011 se introdujo este cambio, se han incluido, al considerar que entre el
técnico y los ejecutores eran conocedores de que solo se solicitaba incluir el protocolo final del ordenador
de proceso (incluidos en el analisis de notificabilidad de referencia AN-TR-24/001 enviado al equipo
inspector).
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TR1/24/1065
Comentarios

Hoja 4 de 8, quinto parrafo:

Dice el Acta:

“La Inspeccion pregunto si, en alguna ocasion, tras solicitar el primer protocolo y comprobar esas barras
de control que eran indicadas con asterisco por el ordenador de procesos, habia sido necesario realizar
algun ajuste, ahora con la tolerancia de +5 cm que indica el paso 6.6.9.2 del procedimiento. Y en el caso
de haber sido necesario dicho ajuste, si documentan el valor de la diferencia antes y después del ajuste.
Los representantes de CN Trillo indicaron que en alguna ocasion si habia sido necesario ese ajuste para
alguna barra de control y que los valores de posicion digital y analogica de dichas barras, antes y después
del ajuste, no son documentados.”

Comentario:

El proceso se lleva a cabo tal y como se describe en el procedimiento. Es decir, se solicita el protocolo, se
ajustan las barras cuya diferencia es mayor o igual a 10 pasos con una tolerancia de +5 cm, se solicita un
segundo protocolo y se comprueba que todas las barras estan dentro de la tolerancia de 10 pasos y las
ajustadas en el apartado anterior con una tolerancia de 5 pasos. En el procedimiento PV-T-MI-9301 no se
solicita documentar el ajuste realizado si no es necesario.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TR1/24/1065
Comentarios

Hoja 4 de 8, ultimo parrafo, v hoja 5 de 8, primer parrafo:

Dice el Acta:

“ Los representantes de CN Trillo indicaron que, debido a que la ejecucion de la prueba dura varias horas,

pueden producirse fluctuaciones debido al calor del niicleo, en el que las medidas de posicion analogica
varien desde el primer valor medido en el as-found, llevado a cabo en los pasos iniciales del procedimiento,
y el final del procedimiento en el que se comprueba que finalmente, todas las barras cumplen los criterios
de aceptacion. La Inspeccion manifesto que, de acuerdo con esta explicacion, aunque el valor digital de
las barras de control se mantiene fijo durante la ejecucion del procedimiento, el valor analogico puede
variar. Por ello es necesario comprobar las diferencias entre ambas indicaciones, lo que, de acuerdo con
el procedimiento, esto se hace mediante el protocolo del ordenador de procesos.”

Comentario:

La comprobacion indicada en el acta no se realiza mediante el protocolo del ordenador de procesos, este
protocolo es una ayuda y las medidas se realizan en las cabinas electronicas para verificar la posicién en
voltios de las barras.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TR1/24/1065
Comentarios

Hoja 5 de 8, segundo parrafo:

Dice el Acta:

“Los representantes de CN Trillo indicaron que, tras ejecutar el PV-T-MI1-9301, el cual es requerido para
cambiar de Modo 3 a Modo 2 durante el arranque de la planta, a los 14 dias (durante la operacion estable
al 100% de potencia) realizan una gama de mantenimiento en la que vuelven a comprobar la posicion
digital y la posicion analogica de cada barra de control y la diferencia de las mismas, realizando los
ajustes en aquellas barras de control que asi lo requieran. Ademas, inciden en que estos ajustes finales son
los que permanecen durante el ciclo de operacion.”

Comentario:

Los ajustes que se dejan de la posicion de barras a los 14 dias son para disponer de un valor estable de las
posiciones de las mismas en el ciclo de operacion. No obstante, durante la prueba de la funcion BETAET
del sistema YT, realizada mediante el procedimiento PV-T-MI-9141, “Prueba del sistema de actuacion de
cuadrupletes de barras de control-BETAET”, se verifica el movimiento de las barras con una periodicidad
de 4 meses.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TR1/24/1065
Comentarios

Hoja 5 de 8, tercer parrafo:

Dice el Acta:

“La Inspeccion indico que en la agenda de inspeccion solicito los protocolos del ordenador de procesos
de los arios 2009, 2012, 2015, 2020, 2021 y 2022 y expreso que los protocolos del ordenador de procesos
de los arios 2015 y 2020 no los habian enviado.”

Comentario:

Se comprobd con la seccion de Archivo CNAT que estos protocolos no estan disponibles, por lo que es
probable que se hayan extraviado en el pasado en el proceso de cierre o escaneo de la orden de trabajo.
Estos protocolos de ordenador no son los que demuestran la operabilidad de las barras de control, lo que
queda registrado en el protocolo del PV-T-MI-9310. Por tanto, los protocolos del ordenador no estan
sometidos a retencion de registros.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TR1/24/1065
Comentarios

Hoja 5 de 8, cuarto parrafo:

Dice el Acta:

“La Inspeccion pregunto por la necesidad de cumplir el segundo criterio de aceptacion del PV para dar

por cumplido el Requisito de Vigilancia 4.2.2.2. Los representantes de CN Trillo indicaron que el requisito
de vigilancia 4.2.2.2 se cumple al realizar una prueba funcional de los circuitos de medida de las
indicaciones analogicas de posicion de barras de control, tal como viene reflejado en el primer criterio del
PV. Los representantes de CN Trillo leyeron la definicion de prueba funcional recogida en el apartado de
definiciones de las ETF de CN Trillo. La Inspeccion especifico que el RV 4.2.2.2 se cumple si las barras
de control se mueven en un rango definido, dentro de unas tolerancias definidas, y no unicamente
determinando que dichas barras tienen capacidad para desplazarse.”

Comentario:

El RV 4.2.2.2 indica que se debe realizar una Prueba Funcional de los circuitos de medida de las
indicaciones analdgicas de posicion de las barras de control cada recarga. La prueba funcional es la
comprobacion cuantitativa de la sefial de salida, de forma que corresponda dentro de un rango y exactitud
aceptables a valores conocidos del parametro vigilado, y dentro de las bases de las ETFs se indica que con
este RV se comprueban las sefales analdgicas de posicion de las barras mediante la comparacion con las
indicaciones digitales, asi como el ajuste de los finales de carrera.

Por tanto, tal y como se indico en el andlisis de notificabilidad de referencia AN-TR-24/001 que se envio
al equipo inspector, con la cumplimentacion de los protocolos 2 al 14 del PV-T-MI-9301 se da
cumplimiento a lo requerido en el RV 4.2.2.2, estableciendo comparaciones entre las sefiales analogicas y
digitales de las barras de control, asi como los ajustes de los finales de carrera, estableciendo valores de
vigilancia en cuanto a rango y exactitud.

Por tanto, el PV-T-MI-9310 contiene todas las comprobaciones necesarias para dar respuesta al RV,
careciendo de errores en dichas comprobaciones que pudieran cuestionar el cumplimiento del RV.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TR1/24/1065
Comentarios

Hoja 5 de 8, sexto parrafo:

Dice el Acta:

“Una potencial desviacion menor referente a la ejecucion del paso 6.6.9.4 del procedimiento PV-T-MI-
9301: Firmary anexar estos protocolos al PV, ya que unicamente se adjunto un protocolo y en ningun caso
se especifica si el mismo es el obtenido antes del ajuste (apartado 6.6.9.1) o el de después del ajuste
(apartado 6.6.9.3).”

Comentario:

Aplica el comentario a la hoja 4 de 8, cuarto parrafo.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TR1/24/1065
Comentarios

Hoja 5 de 8, antepenultimo parrafo:

Dice el Acta:

“Una potencial desviacion menor referente a la no documentacion del cumplimiento del segundo criterio
de aceptacion recogido en el apartado 7 del PV-T-MI-9301, debido a que los protocolos del ordenador de
procesos no dan informacion sobre el cumplimiento de las desviaciones maximas permitidas descritas en
el apartado 6.6.9 del PV.”

Comentario:

Los valores de las barras de control ajustados cumplen con lo indicado en el segundo criterio de aceptacion
del apartado 7 del PV-T-MI-9301, al estar todos dentro de la tolerancia de 10 pasos. No se incluyen en el
procedimiento, pero se puede demostrar mediante los graficos del ordenador de proceso.
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ACTA DE INSPECCION CSN/AIN/TR1/24/1065
Comentarios

Hoja 5 de 8, ultimo parrafo, v hoja 6 de 8, primer parrafo:

Dice el Acta:

“Un potencial hallazgo de inspeccion debido a que la falta de informacion y documentacion del protocolo
del ordenador de procesos (parrafos 8, 9y 10 del acta) conlleva que no se pueda asegurar el cumplimiento
de los criterios de aceptacion y, por tanto, el cumplimiento del RV 4.2.2.2. Debido a las posibles
fluctuaciones que se puedan producir en las medidas analogicas durante la prueba, es necesario realizar
una comprobacion final del estado de cada una de las barras de control y registrar y documentar en forma
los valores finales para cada una de las barras de control, quedando constancia del cumplimiento de los
criterios de aceptacion antes de dar por finalizado el PV-T-MI-9301 y dar por cumplido el RV 4.2.2.2.”

Comentario:

Los valores de las barras de control ajustados cumplen con lo indicado en el segundo criterio de aceptacion
del apartado 7 del PV-T-MI-9301, al estar todos dentro de la tolerancia de 10 pasos. No se incluyen en el
procedimiento, pero se puede demostrar mediante los graficos del ordenador de proceso. El proceso se
encuentra explicado en el andlisis de notificabilidad de referencia AN-TR-24/001 enviado al equipo

inspector.

Hoja 14 de 14



. CSN/DAIN/TRI/24/1065
& /DAIN/TRI/24/

£]J.i CONSEJO DE TRI/INSP/2024/478
SEGURIDAD NUCLEAR Pagina 1 de 2

3

+,

‘.u-
g

| L)
Por/a)mi

CSN

DILIGENCIA

En relacion con los comentarios formulados en el TRAMITE del acta de inspeccién de referencia
CSN/AIN/TRI/24/1065 correspondiente a la inspeccion realizada en la Central Nuclear de Trillo el
dia cinco de marzo de dos mil veinticuatro, los inspectores que la suscriben y firman
electrénicamente declaran,

Comentario general:

Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 3 de 8, segundo parrafo:

Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 3 de 8, quinto parrafo:

No se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 3 de 8, sexto parrafo:

Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 4 de 8, tercer parrafo:
No se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 4 de 8, cuarto parrafo:

No se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 4 de 8, quinto parrafo:

Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 4 de 8, (ltimo parrafo, y hoja 5 de 8, primer parrafo:

No se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

C / Pedro Justo Dorado Dellmans, 11
CP. 28040 MADRID
Teléfono: 913460100
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Hoja 5 de 8, segundo parrafo:
Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 5 de 8, tercer parrafo:

No se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 5 de 8, cuarto parrafo:

No se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 5 de 8, sexto parrafo:

No se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 5 de 8, antependltimo parrafo:

No se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 5 de 8, (ltimo parrafo, y hoja 6 de 8, primer parrafo:

No se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

C / Pedro Justo Dorado Dellmans, 11
CP. 28040 MADRID
Teléfono: 913460100



