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ACTA DE INSPECCION

/

D. funcionario adscrito al Departamento de Desarrollo Econdmico y
Competitividad del Gobierno Vasco e Inspector de Instalaciones Radiactivas acreditado por el
Consejo de Seguridad Nuclear, personado el 24 de octubre de 2016 en la empresa Industria de
Turbo Propulsores, SA (ITP), sita en el |
en el municipio de Zamudio (Bizkaia), procedid a la inspeccion de la instalacién radiactiva de la
cual constan los siguientes datos:

* Utilizacion de la instalacion: Industrial (Radiografia y soldadura por haz de electrones)

* Categoria: 22,

* Fecha de ultima autorizacién de modificacion (MO-8): 26 de noviembre de 2013.

* Notificacion para puesta en marcha: 24 de enero de 2014.

* Fecha de ultima modificacién por aceptacién expresa (AEX/MA-2): 13 de junio de 2016.
* Finalidad de esta inspeccién: Control.

La inspeccion fue recibida en representacion del titular por D.
supervisor de la instalacion radiactiva, quien aceptd la finalidad de la misma en cuanto se
relaciona con la seguridad y la proteccion radioldgica.

El representante del titular de la instalacion fue advertido de que el acta que se levante de
este acto, asi como los comentarios recogidos en la tramitacién de la misma, tendrdn la
consideracién de documentos publicos y podran ser publicados de oficio o a instancia de
cualquier persona fisica o juridica. Lo cual se notifica a efecto de que el titular exprese qué

q
informacidn o documentacién aportada durante la inspeccion podria no ser publicable por su

cardacter confidencial o restringido

De las comprobaciones efectuadas, asi como de la informacién requerida y suministra
por personal técnico de la instalacidn, resultaron las siguientes:
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OBSERVACIONES
UNO. INSTALACION:
— Lainstalacion dispone de los siguientes equipos radiactivos:
e Un equipo de Rayos X marcz 1 modelo . .conunidad de control

n/s 272038 con generador MGG-42 n/s 270332, de 160 kV y 45 mA de tension e
intensidad maximas y 4,5 kW de potencia y tubo panordmico marca , modelo

: _ n2 de serie 328859 de 160 kV, 6,25 mA de tensién e intensidad maximas
respectivamente, instalado en el Bunker n2 1.

e Una cabina blindada marca , model¢ n/s 12.024, la cual alberga un
equipo de rayos X con unidad de control n/s A003-110-00085,
generador negativo n/s A303-212-00016 de 225 kV y 30 mA de tension e
intensidad maximas respectivamente, potencia de 640/3000 W y tubc 2
de serie 543918, ubicada en la zona de carga de material frente a la puerta de carga del
bdnker n? 1.

e Un equipo de rayos X marca 1, modelo n/s 153.880 de 320 kvp y 22,5
mA, con generador 1 compuesto por: fuente de alimentacién MGP41 n/s 156.254;

dos generadores, uno negativo de tension desde -7,5 V hasta -160 kV modelo

n/s 166.364 y otro positivo (+10 ...+160 kV) modelo MGG43 n/s 152.137 y un tubo de
rayos X también modelo n/s 576060 con una tensién maxima de
320 kV y maxima potencia 4,2 kW, instalado en el Bunker n2 3 de la nave de montajes.

e Un equipo de soldadura por haz de electrones en vacio, marca
GmbH (SST), modelo 1, n/s 100.080 de 150 kV y
200 mA de tensién e intensidad maximas, ubicado en la nave de montajes.

e Otro equipo nuevo de soldadura por haz de electrones en vacio, marca
GmbH (SST), modelo — EG150-30B, n/s 10 0192 de 150
kV y 200 mA de tensién e intensidad maximas, ubicado en la zona de estructuras
mecano-soldadas, frente a la cabina blindada Marca

— Lainclusidén del tubo panoramico marcs modelo le 160 kV en el equipo
de rayos X del banker n? 1, en lugar del tubo direccional n/s 56-3218 que

n? 1 -se manifiesta-, se notificé al CSN el 26 de septiembre de 2016.

%« CONSEJO R
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— Dicha asistencia técnica (sustitucién del tubo) fue realizada por
los dias 19/20 de septiembre de 2016, segtin informe por esta emitida en el que se
identifica al técnico autor.

— Se dispone de la Declaraciéon de Conformidad CE para todos los modelos de la marca
incluido el modelc , de fecha 1 de octubre de 2004.

— Para la nueva mdaquina de soldadura por haz de electrones marca
GmbH (SST), modelo - EG150-30 B n/s 10 0192 se dispone del protocolo
de aceptacion, emitido por.  (comienzo de las pruebas el 12 de marzo de 2016 y tltimas
realizadas el 15 de julio de 2016) y pendiente de firma definitiva por representante de ITP,
SA a falta de las pruebas finales a realizar en diciembre de 2016. También se dispone de la
Declaracién de Conformidad CE emitida por 21 13 de noviembre de 2013.

— Lla nueva mdquina de soldadura por haz de electrones marca modelo™ -~ ___

n/s 10 0192 dispone de una placa de caracteristicas en la que figuran, entre

otros, los siguientes datos: nombre y domicilio del fabricante, tipo y n2 de serie del equipo,

fecha de fabricacion (2015), tensién y amperaje, marcado CE,... Asi mismo, junto al puesto

de operador de la médquina hay una copia del Reglamento de Funcionamiento (RF) y Plan de
Emergencia (PE) de la instalacidn.

— Se manifiesta a la inspeccion que para el nuevo equipo de soldadura por haz de electrones
marca se realizara revision anual por y asistencia técnica por
I, SL {OAR-0055) con autorizacién de comercializacién y asistencia técnica de equipos
generadores de rayos X de la firma

— los equipos de rayos X de los dos bunkeres y de la cabina blindada han sido
revisados en fechas 29/30 de marzo y 14 de octubre de 2016; de la primera revision, se
dispone los informes emitidos por en la que se
identifica al técnico autor; de la segunda revision, se manifestd estar a la espera de recibir
el informe definitivo, si bien en los equipos de rayos X y en la cabina se
dispone de etiquetas adhesivas de

— ElI'9 de noviembre de 2015 el tubo de rayos X marca modelo n/s 326448
que estaba operativo en el banker n? 3 fue sustituido por el tubo de las mismas
caracteristicas n/s 509583. Existe, para esta intervencion, hoja de asistencia técnica emitida

por 1 SAU y orden de trabajo de mantenimiento de ITP, SA (0T240984861).
— Posteriormente, el 29 de marzo de 2016 el tubo de rayos X marca modelo M
n/s 509583 que estaba operativo en el bunker n2? 3 fue sustituido por el tubo de J4s ©

mismas caracteristicas n/s 576060. Existe, para esta intervencidn, hoja de asistencia téc 'rga
emitida por , mostrada a la inspeccién donde se identifica al técnifo
Zz
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autor. Actualmente, el tubo de rayos X de repuesto marca ) n/s 509583 se encuentra
almacenado en mantenimiento general.

— El equipo de soldadura por haz de electrones 7
n/s 100.080 es revisado por su suministrador una vez al afio. La Gltima de estas
revisiones es de fechas 18, 19, 20 y 21 de noviembre de 2015, segtin certificado emitido por
Steigerwald Strahltechnic GmbH.

— Ademas, personal de la propia empresa ITP SA realiza revisiones mensuales sobre los tres
equipos de rayos X y sobre los dos equipos de soldadura por haz de electrones,
comprobando seiales, luces, radiametro, enclavamientos, etc.

— Lainspeccion comprobé los registros de estas revisiones, firmados todos por un operador y
visados por el supervisor; las tltimas corresponden a los dias 1y 3 de octubre de 2016 para
los tres equipos de rayos X y primer equipo de soldadura de haz de electrones, y 27 de
septiembre de 2016 para el nuevo equipc ,n/s 10 0192,

DOS. EQUIPAMIENTO DE RADIOPROTECCION:

— La instalacién dispone de los siguientes detectores de radiacién para los cuales ha
establecido un plan que contempla una calibracién cada 18 meses sin verificacion

intermedia:

.  modelo n2 de serie 106320, ubicado en la zona de blnker n2 1y
cabina de rayos X, calibrado el 5 de noviembre de 2014 en el con fecha para
nueva calibracidn.

. n/s 52.339, ubicado junto al primer equipo de soldadura por haz de
electrones, calibrado el 2 de noviembre de 2015 en el

. modelo , N2 de serie 103402, ubicado en el bunker n? 3, calibrado
por el 2 de noviembre de 2015.

. modelo , N2 de serie 106811, ubicado junto al nuevo equipo de
soldadura por haz de electrones, calibrado por el el 23 de septiembre de 2016.

— Se dispone también de tres dosimetros de lectura directa, dos marca / uno

r, dos de los cuales son utilizados en los puestos de control de las maquinas de
soldadura por haz de electrones siempre que se trabaja con ellas; estos dosimetros no
estan incluidos en el plan de calibracién de la empresa.
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TRES. PERSONAL DE LA INSTALACION:
— Dirige el funcionamiento de la instalacién radiactiva D. , titular de

licencia de supervisor en el campo de radiografia industrial valida hasta julio de 2018.

— El supervisor comparte su licencia, ademas, con las instalaciones ITP Externals SLU, titular
de la IRA/3287; ITA SA, titular de la IRA/2646 y titular de la IRA/2500.

— Lainstalacién dispone de veintiocho licencias de operador en el mismo campo (veinticuatro
de ellas con condicién limitativa a rayos X), validas hasta marzo de 2018 o posterior.
Dieciocho de ellas corresponden a personal de ensayos por rayos X y diez a personal de
soldadura por haz de electrones.

— Los operadores han recibido copia del RF y PE de la instalacién, segun certificados por ellos
mismos firmados.

— Llosdias 7, 12, 13, 14, 15 y 20 de septiembre de 2016 el supervisor impartid seis sesiones de
proteccion radiolégica incluyendo en las mismas el RF y PE de la instalacién a la que
asistieron 21 trabajadores (4, 3, 6, 3, 2 y 3 respectivamente) segln hojas de asistencia con
firmas. Se manifiesta a la inspeccién tener programada otra jornada de formacidn idéntica
para el resto de personal cuya ultima formacién data de septiembre de 2014.

— Dos trabajadores sin licencia estdn en periodo de formacién bajo supervisién y observacién
directa de un nivel 2. Se manifiesta que no pueden manipular equipos de rayos X y que
Unicamente ayudan en labores que no implican la manipulacién de los mismos; todo ello
segun certificados emitidos por ITP SA y firmados por los interesados. Los dos disponen de
control dosimétrico individual.

— Para el control dosimétrico se utilizan 41 dosimetros personales asignados a personal de
electronbeam (6); carcasas y estructuras (15); TBH (15) y tecnologias de fabricacién (5).

— Ademas, existen ocho dosimetros de drea (cuatro en las inmediaciones de la cabina
y cuatro en las inmediaciones de la nueva maquina de soldadura por haz de
electrones, cuya primera lectura data de junio de 2016) y uno de viaje.

— Los dosimetros son leidos mensualmente por el Estan disponibles
en la instalacion los historiales dosimétricos actualizados hasta agosto de 2016, siendo Ia
Unica lectura destacable la correspondiente al dosimetro personal de un operador del
bunker 3, con valores mensuales en enero de 2016 de 0,35 mSv y 0,34 mSv en profundidag
y superficie respectivamente.

JO OF
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— Los trabajadores expuestos estan clasificados como trabajadores de tipo B. Para todos ellos
se ha realizado reconocimiento médico especifico para exposicion a radiaciones ionizantes
en el Servicio Médico autorizado de ITP SA; todos ellos con resultado de Apto datan de
octubre de 2015 o posterior, segun listado emitido por dicho Servicio Médico y mostrado a
la inspeccion.

CUATRO. GENERAL, DOCUMENTACION:

— EI 6 de abril de 2016 el titular de la instalacién entregd al Gobierno Vasco el informe anual
de la instalacién correspondiente al afio 2015.

— En la instalacién existen cinco diarios de operacién, uno por cada equipo, en los cuales el
operador registra sus datos de utilizacién: fecha, hora de comienzo, hora de finalizacion,
rodaje y n? de exposiciones o niimero de soldaduras segun aplique, tensién maxima,
lecturas dosimétricas semanales de los DLDs cuando procede, verificaciones periddicas de
blindajes y puertas en los bunkeres y observaciones si las hubiera.

— Existe ademas en cada recinto blindado una hoja para el registro de las verificaciones
mensuales de sus sistemas de seguridad.

— Los recintos blindados se encuentran sefializados de la siguiente manera:

o Bunker n2 1: El interior como zona de acceso prohibido y el cuarto de control como
zona de acceso controlado.

o Cabina de rayos X: El interior como zona de acceso prohibido y la zona frente a la
puerta de la cabina, zona en la que se encuentra su consola de control, estd sefializada
como zona vigilada mediante dos sefiales y delimitada por una linea azul marcada en el
suelo.

o Bunker n? 3: Su interior como zona de acceso prohibido. La zona frente a la puerta de
carga como zona vigilada y las demas dependencias, incluida el cuarto de control, como
zona de libre acceso.

— El exterior de las dos maquinas de soldar por haz de electrones esté clasificado como zona
vigilada. Ademas, la puerta para introduccién de piezas de la nueva méquina de soldar por

haz de electrones esta sefializada como zona de acceso prohibido.

— Las zonas antes dichas se encuentran sefalizadas de acuerdo con la norma UNE 73.302.

)

— La inspeccion comprobé el correcto funcionamiento de los enclavamientos y sistemas
seguridad instalados en los binkeres de irradiacién nimeros 1y 3 y en la cabina de ray gx,

asi como el encendido de las sefiales luminosas indicadoras de irradiacion. w
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— En la cabina de rayos X el tubo estd montado con el eje de su haz en posicién vertical,
puede ser desplazado en dos ejes, vertical y horizontal. El tubo no puede ser girado de
forma automatica -si variando manualmente su anclaje- por lo que el haz de radiacién es
vertical.

— La consola de control de la cabina de rayos X esta protegida por llave de servicio; también
dispone de llave para su rearme el interruptor de control situado dentro de la cabina.

— A 90 cm de la pared exterior del bunker n2 3, en la que se sitda la puerta de carga, se
mantiene la barandilla por seguridad mecanica frente al movimiento del portén; existe
sefial de zona vigilada.

— Para el bunker n? 3 se siguen manteniendo los refuerzos de la puerta de piezas y de
personal, recogidos en el acta de referencia CSN-PV/AIN/20/IRA/1867/11.

CINCO. NIVELES DE RADIACION:

— Realizadas medidas de tasa de dosis en diferentes puntos de la instalacién los valores
obtenidos fueron segun sigue:

o Bunker n? 1, operando a 160 kV y 6,25 mA, con colimador (modo direccional)
disparando en diagonal hacia la puerta/suelo y con la pieza “Inner TP400” en
inspeccion:

Fondo radioldgico en el puesto de control.

Fondo en contacto con la puerta de carga de piezas.

0,15 pSv/h sobre la linea roja (ZAP) préxima a la puerta para personal.

0,27 uSv/h maximo en la esquina inferior izquierda de la puerta para personal.
1,10 uSv/h méximo en la puerta para personal, a h=1,5 m del suelo.

o Mismo bunker n2 1y pieza, pero sin colimador (modo panoramico), operando a 160 kV
y 6,25 mA con el tubo ligeramente adelantado -a 1m de distancia de la puerta de carga
de piezas- respecto a las condiciones normales de funcionamiento:

e 0,17 pSv/h en el puesto de control.

e Fondo radioldgico en el limite de la zona controlada.

e Fondo en contacto con la puerta de carga de piezas.

® 2,6 uSv/h en la esquina truncada derecha de la puerta de carga de piezas, ah =__
1,5m.

e 3,0 uSv/h sobre la linea roja (ZAP) préxima a la puerta para personal.

e 70 pSv/h en contacto con la puerta para personal, al otro lado de la linea
dentro de la ZAP.
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o Mismo bunker n2 1, operando a 160 kV y 6,25 mA, sin colimador (modo panoramico)
disparando en diagonal hacia la puerta/suelo, con la pieza “Inner TP400” en inspeccién,
con el tubo en su posicién normal (en el centro del binker):

Fondo radiolégico en el puesto de control.

Fondo en el limite de la zona controlada.

contacto con la puerta de carga de piezas.

0,50 pSv/h sobre la linea roja (ZAP) préxima a la puerta para personal.

8 uSv/h maximo en contacto con la puerta de personal, al otro lado de la linea
roja, dentro de la ZAP.

Fondo en contacto con la puerta de carga de piezas.

e 0,3 puSv/h maximo en la esquina truncada derecha de la puerta de piezas, a h=1,5
m del suelo.

o Mismo bunker n? 1y pieza, sin colimador (modo panoramico), operando a 125 kV y 3,7
mA con el tubo en su posicién normal (en el centro del banker):

Fondo radiolégico en el puesto de control.

Fondo en el limite de la zona controlada.

Fondo en el cuarto de revelado, en contacto con la pared de estanterias.

Fondo en contacto con la puerta de carga de piezas.

0,2 pSv/h maximo en la esquina truncada derecha de la puerta de carga de piezas,

ah=15m.

e 1,2 uSv/h maximo en contacto con la puerta de personal, al otro lado de la linea
roja, dentro de la ZAP.

e Fondo sobre la linea roja (ZAP) préxima a la puerta para personal.

o Cabina de rayos X con el equipo funcionando a 225 kV y 10 mA,
disparando en vertical hacia el suelo, con una pieza “Inner HPIP” en el punto de
inspeccién:

e 0,25 uSv/h maximo bajo la cabina de rayos X.

e 0,30 uSv/h méximo en contacto con la ventana de la puerta.
e 0,20 pSv/h en contacto con la parte inferior de la puerta.

e 0,50 uSv/h en el suelo a 1m de la cabina.

e Fondo radioldgico en el lateral izquierdo de la puerta.

e Fondo en el centro de la puerta.

e Fondo sobre la consola de control.

e Fondo en el pasillo.

% GO NSEJO OR
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o Bunker n2 3, operando a 160 kV y 9,35 mA, disparando en diagonal hacia la
puerta/suelo sobre el propio Gtil para sujecién de la pieza:

Fondo radioldgico en el puesto de evaluacién, incluso en baldas en pared.
Fondo en todo el perimetro de la puerta de personal, en contacto.

Fondo en el puesto de operacion.

Fondo en puerta de apertura para placas, incluso tras puerta metalica.
Fondo en el perimetro de la puerta de carga, sobre la linea roja.

Fondo en el lateral derecho de la puerta de carga.

o Madquina de soldadura por haz de electrones marca n/s 100.080, realizando
cordones discontinuos de soldadura, a 150 kV e intensidad maxima 120 mA:

e Fondo radioldgico en el puesto de operacion.
e Fondo en contacto con los tres ojos de buey.

o Nueva mdaquina de soldadura por haz de electrones marca n/s 10 0192, realizando
cordones discontinuos de soldadura:

> A 150kVy 15 mA “operacién de penetracion”:

Fondo radioldgico en el puesto de operacion.

Fondo en todo el perimetro vallado de la méaquina.

Fondo en el pasillo, frente a la valla metalica sefializada como zona vigilada.
Fondo en la parte trasera de la maquina.

Fondo en las escaleras, junto a la puerta (cerrada) que da acceso a la parte
superior de la maquina.

e Fondo en contacto con el ojo de buey.

> A 150kVy6 mA “operacidn de cosmética”:

Fondo radiolégico en el puesto de operacion.

Fondo en todo el perimetro vallado de la maquina.

Fondo en el pasillo, frente a la valla metélica sefializada como zona vigilada.
Fondo en la parte trasera de [a maquina.

Fondo en las escaleras, junto a la puerta (cerrada) que da acceso a la parte
superior de la maquina.

* Fondo en contacto con el ojo de buey.

Antes de abandonar las instalaciones, la inspecciéon mantuvo una reunién de cierre con la
asistencia del representante del titular, en la que se repasaron las observaciones mas/c
significativas encontradas durante la inspeccién. A continuacidn se identifica las desviacié
mas relevante observada durante la inspeccidn:

A

2
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SEIS. DESVIACIONES:

1. No se ha impartido a la totalidad de los trabajadores expuestos el programa de formacién
en materia de proteccién radiolégica con la periodicidad establecida (bienal),
incumpliendo el punto 1.7 del Anexo | Especificaciones reglamentarias y genéricas de la
Instruccion 1S-28, incluida en las especificaciones técnicas de seguridad y proteccién

radiol6gica de la Resolucién de 26 de noviembre de 2013 del Director de Energia, Minas y
Administracién Industrial.
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Con el fin de que quede constancia de cuanto antecede y a los efectos que sefiala la Ley
15/1980 de Creacién del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley 25/1964 sobre Energia Nuclear,
el RD 1836/1999 por el que se aprueba el Reglamento sobre Instalaciones Nucleares y
Radiactivas, el RD 783/2001 por el que se aprueba el Reglamento sobre Proteccién Sanitaria
contra las Radiaciones lonizantes y la referida autorizacién, se levanta y suscribe la presente
Acta por duplicado en la sede del Gobierno Vasco.

En Vitoria-Gasteiz el 22 de noviembre de 2016.

Fdo.
Inspector de Instalaciones Radiactivas

TRAMITE: En cumplimiento de lo dispuesto en el articulo 45 del Reglamento sobre
Instalaciones Nucleares y Radiactivas, se invita a un representante autorizado de Ia empresa
ITP, SA, para que con su firma, lugar y fecha, manifieste su conformidad o reparos al contenido

del Acta.
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ITp

Industtia de Turbo Propulsores, S.A,

EUSKO JAURLARITZA / GOBIERNO VASCO
BN pRAPEN ETA LEHIAKORTASUY Sp‘mmm\”m\h Departamento de Industria, Comercio y Turismo

YONGMIAREN O 2 AR oYe . or . .
%ﬁ‘,ﬁmww i DFSARROLLD ECONOHAC Direccién de Consumo y Seguridad Industrial

e ¢/ Donosita-San Sebastian, 1
7016 656 1 9 01010 — Vitoria-Gazteiz
Att.:

ASUNTO: Acta de Inspeccién Instalacion IRA-1867. Industria de Turbo
Propulsores, S.A..

Estimado .

Adjunto el acta de inspeccién de 2016 firmada correspondientes a la instalacion del
asunto, y que incluye la respuesta a la desviacion detectada.

Para cualquier aclaracion o informacion adicional que puedas requerir, no dudes en
ponerte en contacto conmigo.

En Zamudio a 9 de Diciembre de 2016

Atentamente,

Fdo:
Supervisor
Tfh.:
e-ma




< CONSEJO DE
P SEGURIDAD NUCLEAR

DILIGENCIA

Junto con el tramite del acta de referencia CSN-PV/AIN/25/IRA/1867/16 y fecha 9 de
diciembre de 2016 correspondiente a la inspeccidn realizada el 24 de octubre de 2016 a la
empresa Industria de Turbo Propulsores, SA (ITP, SA), sita en

el municipio de Zamudio (Bizkaia), el supervisor de la
instalacién aporta copias de los controles de asistencia (8) a la formacién continua de

operadores de instalaciones radiactivas impartida durante el afio 2016.

El inspector autor del acta y de la presente diligencia manifiesta lo siguiente.

La formacidn continua impartida en fechas 7, 12 13, 14, 15 y 20 de septiembre, 25 de
octubre y 9 de noviembre de 2016 corrige la desviacion.

En Vitoria-Gasteiz, el 20 de diciembre de 2016.

Fdo:

Inspector de Instalaciones Radiactivas






