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ACTA DE INSPECCION

funcionarios del Consejo de
Seguridad Nuclear, acreditados como inspectores,

CERTIFICAN: Que los dias seis, siete y acho de junio de dos mil diecisiete, se han personado en
las oficinas de la central nuclear Cofrentes (en adelante CNC), propiedad de IBERDROLA
GENERACION NUCLEAR S.A.U., la cual se encuentra en la provincia de Valencia. Esta instalacién
dispone de Autorizacién de Explotacidn concedida por Orden Ministerial del Ministerio de
Industria Turismo y Comercio de fecha diez de marzo de dos mil once.

El titular fue informado de que la inspeccién tenia por objeto la comprobacidon de aspectos
relativos al “Plan de Gestion de Vida”, ref. B90-3025, revision 10, de junio de 2013, y del “Informe
sobre actividades de gestion de vida util. C.N. Cofrentes”, ref. B90-5008, revisiones 18 y 19, de
junio de 2015 y 2016 respectivamente, remitidos al CSN, y de otros documentos soporte de la
Westion de vida de CNC, segln la agenda de inspeccion previamente remitida a CNC, y que se
uestra en el anexo | al acta.

ctividades de inspeccion)”, revisidn 1, de 02/12/2009, y se enmarca en el area estratégica de
eguridad Nuclear, concretamente en los pilares de seguridad Sucesos Iniciadores, Sistemas de
Mitigacion e Integridad de Barreras.

La inspeccion fue recibida por ) . responsable de Gestidn de Vida,

D. {Licencia), D. (Mantenimiento OTM}, D.

{ambos de Iberdrola Ingenieria), D.
(Mantenimiento eléctrico), asi como por

otro personal de la central, quienes manifestaron conocer y aceptar la finalidad de ia inspeccién.

Los representantes del titular de la instalacion {en adelante el titular) fueron advertidos
previamente al inicio de la inspeccion que el acta que se levante de este acto, asi como los
comentarios recogidos en la tramitacién de la misma, tendran la consideracion de documentos
publicos y podran ser publicados de oficio, o a instancia de cualquier persona fisica o juridica, lo
que se notifica a los efectos de que el titular exprese qué informacién o documentacidn aportada
durante la inspeccién podria no ser publicable por su cardcter confidencial o restringido.

En el anexo |l se listan los documentos mas significativos revisados durante la presente
inspeccion.

De la informacién suministrada por el personal técnico de la instalacidén a requerimiento de |a
inspeccion, asi como de las comprobaciones documentales realizadas directamente por la
~~‘=7a, se obtienen los resultados siguientes:
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1. REUNION PREVIA. PLANIFICACION DEL DESARROLLO DE LA INSPECCION

La inspeccién mantuvo una reunién previa con los representantes de CNC en la que se explicé el
alcance de los diferentes puntos de la agenda de inspeccion, que previamente habia sido enviada
a la central con el fin de programar las actividades para el cumplimiento de la misma.

De la informacién suministrada por los representantes de CNC a requerimiento de la inspeccién,
asi como de las comprobaciones documentales realizadas, y siguiendo el orden establecido en la
citada agenda, resulta lo que se expone a continuacién.

2. DESARROLLO DE LA INSPECCION

2.1 COMPROBACIONES SOBRE EL CONTENIDO DE LOS INFORMES B90-5008 REVISIONES 18 Y
19, Y, EN SU CASO, SOBRE LA REVISION 20 DE ACTIVIDADES DEL ANO 2016

2.1.a Aspectos Organizativos

En relacién con la organizacion de Gestion de Vida {GV), el Comité de Gestion de Vida (CGV)
y/o las organizaciones de apoyo externo, los representantes de CNC manifestaron que no se
habian producido cambios sustanciales respecto a la descrita en el Pian de Gestién de Vida
(PGV) de CNC, ref. B90-3025, revision 10. Sin embargo, si informaron de cambios menores,
gue se han reflejado en la revision 3 del PG-049 “Desarrollo del plan de gestion de vida de la
CN de Cofrentes”, aprobada en mayo de 2017. Entre estos cambios menores, se encuentran
aquellos que han resultado de las auditorias de Garantia de Calidad realizadas en 2015 y
2016, como son la definicion de las responsabilidades en la edicidn, revision y aprobacion de
informes de seguimiento de programas de gestion del envejecimiento (SPGE} asi como la
revision de las unidades responsables de dichos informes.

La inspeccién preguntd si en el caso de CNC existia la figura de responsable de implantacion
de los PGE en planta. Los representantes de CNC informaron que el coordinador de GV
realizaba un seguimiento sobre los programas, pero que cada PGE tiene una unidad
organizativa (UO) propietaria y una o varias unidades colaboradoras. Asi mismo informaron
que al respecto de la ejecucion de las actividades, alrededor de un 80% de las mismas recae
en la Oficina Técnica de Mantenimiento (OTM).

Asimismo, los representantes de CNC informaron que la OTM es la encargada de realizar el
seguimiento de la implantacién, de propuestas de mejora, y de la coordinacién al respecto
con las diferentes unidades de mantenimiento, decisién que se tomé en la reunién del CGV
del 23/06/2015. El resto de secciones, tales como Quimica, Operacién, Seguridad y
Proteccion Contra Incendios, Servicio Técnico Ingenieria y Servicio Técnico Nuclear, tienen
sus propios coordinadores.

2.1.b Reuniones del CGV y con organizaciones soporte: actas de las reuniones realizadas
en 201S y 2016; temas tratados y decisiones adoptadas

,

Los representantes de CNC manifestaron que el CGV se ha reunido cuatro veces en 2015 y

cinco veces en 2016. Asimismo, informaron que como temas comunes a todas las reuniones

del CGV se encuentra el seguimiento tanto de los informes de seguimiento SPGE como del

estado de las propuestas de mejora pendientes o la presentacién de nuevas propuestas de
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mejora (PM). Adicionalmente, los representantes de CNC expusieron los siguientes temas y
acuerdos alcanzados en cada una de las reuniones que se citan a continuacion:

- Reunion del dia 11/06/15, acta de ref. CGV-2015-02: Aprobacion de documentos basicos
del PGV actualizados, tales como 8 informes de Estudios de Fendmenos Degradatorios
(EFD), 9 informes de Evaluacidn de Practicas de Mantenimiento (EPM), el informe de
ESC en alcance del PGV, ref. B90-5A348, revision 4, la guia efectos y mecanismos de
envejecimiento, ref. B90-SA208, revision 4 y el informe de Evaluacién de Programas de
Gestién del Envejecimiento, ref. B30-5A538, revision 3.

- Reunion del dia 23/06/15, acta de ref. CGV-2015-03: Como consecuencia de la
formacién de un grupo de seguimiento y validacién de actividades de gestion de vida
dentro de la unidad de mantenimiento y por razones operativas, se simplifica la
representacion de diferentes unidades organizativas (UO) dependientes de esta unidad
en el CGV, disponiéndose de un Unico representante de Mantenimiento-OTM, el cual,
mantendra informado de las actividades del CGV al resto de UO.

- Reunidn del dia 17/12/15, acta de ref. CGV-2015-04: Conclusiones de la auditoria de
garantia de calidad, resultando en 4 no conformidades {NC) consistentes en no ajustarse
al procedimiento PG-049 en cuanto a la elaboracion y aprobacion de los SPGE, los

‘ indicadores de los programas de gestion del envejecimiento (PGE}, y analisis de la
afeccién de las modificaciones de disefo al PGV. Como consecuencia de la auditoria de
garantia de calidad también surge 1 PM consistente en el cierre inadecuado de
propuestas de mejora derivadas de la definicion del PGV.

- Reunion del dia 17/05/16, acta de ref. CGV-2016-01: Decision de revisar el PG-049 y de
fusionar los PGEQ80 “Programa de Vigilancia de ETF's {Motores Diesel Div.1, I, [ll y Motor
Diesel de la bomba de PCl)” y PGEO82 “Programa de mantenimiento de los sistemas
auxiliares de los Motores Diesel Div.l, Hl, Il y del Motor Diesel de la bomba de PCI”,
participacion junto con el resto de centrales nucleares espafiolas en los proyectos de
cables fase 3 e inspeccién mediante equipo submarino del depésito de almacenamiento
de condensado (DAC) a través de UNESA. Los representantes de CNC informaron que
finalmente se desestimo el desarrollo del proyecto de la inspeccion del DAC, y que en la
recarga R22 se realizard |a inspeccidon del mismo posteriormente a su vaciado, para lo
que se desarrollara un estudio previo para la gestion del inventario de agua y disponer
de contingencias en la recarga.

Reunidn del dia 15/06/16, acta de ref. CGV-2016-02: Revisiéon del procedimiento PG-
049, debido a la edicién del nuevo PGE029 “Inspeccién de tuberias exteriores (bajo nivel
del suelo y aéreas” como consecuencia del LR-ISG-2011-03 “Changes to the generic
aging lessons learned (gall) report revision 2 aging management program X1.M41,
“buried and underground piping and tanks””, emision del nuevo PGE046 “Inspeccidn de
portafusibles”, y de la agrupacion del PGEQ80 y PGEOS2 en el PGE0S2.

- Reunién del dia 24/06/16, acta de ref. CGV-2016-03: Nada destacable.

- Reunion del dia 19/07/16, acta de ref. CGV-2016-04: Cambio de frecuencia de emisién
de los SPGEQ24, SPGE062 y SPGEQGY, y propuesta de edicidn de manuales de acuerdo
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con el formato de Gestion de Vida para aquellos PGE cuyo manual ya existia, los cuales
son: PGEOO1 al PGEOO9, PGEO14, PGEQ15 y PGED34 al PGE0Q37.

- Reunién del dia 04/10/16, acta de ref. CGV-2016-05: A preguntas de la inspeccion en
relacion con la PM-027.03, referente a la identificacion de componentes afectados por
inspecciones unicas mencionada en el acta de reunion, los representantes de CNC
manifestaron lo siguiente en relacion con el PGE-027 “Inspeccion unica”:

o A fechas de la inspeccidn disponian del listado de componentes en alcance del
programa y habian determinado la muestra a inspeccionar y las localizaciones de
cada componente donde se realizaria la inspeccién. La muestra dependia de
criterios tales como el material, el ambiente, el potencial efecto de envejecimiento
a vigilar y la ubicacion del componente. Confirmaron que también habian ya
determinado las técnicas de inspeccion a emplear en cada caso.

o Toda la informacion anterior se detallaba en un borrador del PGGV-0027 que se
remitira con el PIEGE.

Asimismo, los representantes de CNC informaron que, a fecha de la inspeccion, el CGV se
habia reunido dos veces en 2017.

2.1.c Revision del estado de cumplimiento de compromisos con el CSN.

A preguntas de la inspeccion los representantes de CNC informaron sobre el estado de las
acciones pendientes derivadas de los compromisos adquiridos por CNC en la inspeccion de
gestion de vida (GV) del CSN de mayo de 2015, ref. CSN/AIN/COF/15/845. Dichas acciones se
describen en la tabla 1.1-1 del “Informe sobre actividades de gestion de vida util de CN
Cofrentes”, ref. B90-5008, revision 19 (en adelante IAGE-2016), habiéndose incorporado al
programa de acciones correctivas GESINCA (Sistema de gestion de no conformidades y
acciones) de CNC para su seguimiento y control (anexo E de dicho informe).

La inspeccidon comprobé el estado actual de la resoluciéon de dichos compromisos, que se
traducen en 4 NC, 3 de ellas de categoria D y 1 de categoria C, NC-15/01368-70 y NC-
15/01372, y 3 PM. Todos los compromisos se encuentran resueltos a fecha de inspeccion, a
excepcién de la emisién de nuevas revisiones de los documentos B90-5A488 “Evaluacion de
Practicas de mantenimiento en Equipo Eléctrico”, revisiéon 2, y B90-5A538 “Evaluacién de
Programas de Gestion del Envejecimiento”, revision 3.

Asimismo, la inspeccidn comprobd el estado de aquellas acciones que se encontraban aun
2n proceso en la anterior inspeccion de 2015, y que se citan a continuacion:

- La inspeccion preguntd por el estado de avance de las tareas del PGEQ50 “Seguimiento
de los transitorios en companentes clase 1 {monitorizacién de fatiga)”, a lo que los
representantes de CNC respondieron que tienen previsto monitorizar 6 componentes a
lo largo de la operacion a largo plazo (OLP} y que el resto de tareas estan muy avanzadas
y estd prevista su finalizacién en junio de 2017.

— Lainspeccién pregunté por el estado de implantacidn de practicas de vigilancia/control
sobre los venteos y drenajes en los cambiadores de calor horizontales para evitar la
estanqueidad de los fluidos en esas zonas, a lo que los representantes de CNC mostraron
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la accion AC-15/00347 mediante la que se modifica la GAMA-9076M con la que se
ventean dichos cambiadores.

— Con respecto a la PM024.03 sobre la inspeccion de la superficie interior del tanque de
almacenamiento de condensado, cuya fecha de cierre estaba prevista para el 30/09/15,
los representantes de CNC manifestaron que aun no se ha finalizado, y se estd
analizando la viabilidad de vaciar el tanque por completo para inspeccionarlo
completamente, incluyendo la medida del espesor del fondo del tanque, en la recarga
R22.

Sobre la PM039.05 que implicaba la revision del documento B90-4A005 “Guia de inspeccion,
evaluacion y vigilancia de las estructuras civiles de C.N. Cofrentes.” con objeto de completar
el alcance del programa de vigilancia de estructuras, para incluir algunos componentes
requeridos por gestion de vida, y la PM039.06 que requiere desarrollar un programa de
priorizacion y recuperacion de defectos de galerias, los representantes de CNC manifestaron
que ambas propuestas de mejora estan cerradas. La PM039.05 se ha cerrado con la edicién
8 del documento B90-4A005, y la PM039.06 se ha cerrado con la modificacién de la GAMA-
4001C, la cual mostraron a la inspeccidn, en la que se incluye la priorizacion de recuperacion
de las galerias.

— Sobre la PM041.03 del PGEO41 “Pinturas y estructuras metalicas del edificio de
contencion” que implica la revision de la gama 9033M con objeto de incluir y detallar la
realizacion de la inspeccion visual de la pintura de las areas sumergidas, los
representantes de CNC mostraron dicha gama con las modificaciones introducidas y
manifestaron que se ha aplicado en 2013 y que su periodicidad es 4 afios, por lo que se
volverd a aplicar en la recarga de este afio, 2017.

— La inspeccion preguntdo por la certificacion de los inspectores de pinturas, los
representantes de CNC no mostraron ni el proceso ni la certificacion al respecto.

— Finalmente, sobre las PM062.02 del PGE062 “Programa de mantenimiento de
depdsitos” y la PM027.10 del PGEO27 “Programa de inspecciones unicas” que
implicaban la revision de la GAMA-9065M con objeto de definir la periodicidad de
inspeccion 8 depositos en los que no se indicaba dicha periodicidad, los representantes
de CNC manifestaron que ambas propuestas de mejora estén cerradas, y mostraron a la
inspeccion la planificacion de las inspecciones de los tanques en la que se indica las
pericdicidades de dichas inspecciones.

2.1.d Actividades de Gestidn de Vida en el afic 2016

Los representantes de CNC informaron que el informe anual de las actividades de GV
correspondientes al afio 2016 se encontraba alin en borrador a fecha de presente inspeccion.
Sobre las actividades realizadas en 2016, la inspeccion realizé comprobaciones de las mismas
correspondientes a los PGE descritos en el punto 2.1.g de la presente acta, a través de los
SPGE u ordenes de trahajo {OTs} correspondientes.

2.1.e Revision de la Experiencia Operativa (EQ)

A preguntas de la inspeccion sobre la integracion de los resuitados de la revision de la EQ y
de las modificaciones de disefio en los PGE, los representantes de CNC explicaron que el
proceso de revision de la EO externa es realizada en primera instancia por la UO Experiencia
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Operativa, en la cual se realiza un pre-analisis de la aplicabilidad de dicha EO al caso concreto
de CNC, v, en caso de que resulte aplicable, se remite dicho analisis al area o areas implicadas
para que se analice por los especialistas. Como resultado, pueden derivarse acciones que se
introducen en el GESINCA.

Asimismo, los representantes de CNC afadieron que, en casc de que la EO sea aplicable aun
PGE concreto, este andlisis de la EO se incluye en su informe de seguimiento.

De cara al Plan Integrado de Evaluacion y Gestidon del Envejecimiento (PIEGE), los
representantes de CNC explicaron que se realizan informes especificos de analisis de la EO
externa e interna, pero que en la evolucidn habitual de la gestion de vida, la EO es
retroalimentada en la actualizacion de los SPGE. En el caso del PIEGE, la inspeccién pregunté
el periodo de analisis del informe especifico de EQO mencionado, a lo que los representantes
de CNC manifestaron que cubrira un periodo de 10 afios.

2.1.f Aplicacion de los License Renewal Interim Staff Guidance (LR-ISG)

A preguntas de la inspeccion sobre la aplicabilidad de los LR-1SG, los representantes de CNC
mostraron el documento “Aplicabilidad de los LR-ISG al PGV de CN Cofrentes”, ref. B90-
5C108, revision 0, de mayo de 2017, en el que se hace un analisis de aplicabilidad en detalle
de cada uno de los LR-15G.

La inspeccion preguntd si los PGE que se han visto afectados por los LR-ISG han sido ya
modificados ¢ no, pues la inspeccion ha observado modificaciones en el documento
“Evaluacion de Programas de Gestion del Envejecimiento”, ref. B90-5A538, revision 3, pero
no en los documentos EFD, EPM, ni PGGV. A este respecto, los representantes de CNC
manifestaron que, en general, se ha analizado la aplicabilidad de los LR-ISG en cada PGE y los
cambios que supondran en el resto de la documentacion, aunque las modificaciones se estan
realizando fundamentalmente sobre los manuales de los PGE (PGGV), que se entregaran con
el PIEGE. Con respecto a los documentos EFD, los representantes de CNC manifestaron que
no van a ser actualizados como consecuencia de los LR-ISG, pues dichos documentos se van
a quedar “congelados” de modo que los LR-ISG se tendran en cuenta en los informes de RGE
por sistemas que se estan elaborando para su presentaciéon en el PIEGE.

Destacar que, sobre el LR-I5G-2013-01 "Aging Management of Loss of Coating or Lining
Antegrity for Internal Coatings/Linings on In-Scope Piping, Piping Components, Heat
Exchangers, and Tanks", con el cual se vigila la degradacion de los recubrimientos internos
de los componentes dentro del alcance de este LR-ISG {principalmente tanques e
intercambiadores de calor), los representantes de CNC manifestaron que, a pesar de haber
ya analizado el LR-1SG y su aplicabilidad a CNC, estaban decidiendo si eliminar o no la pintura
en aquellos equipos que disponian de ella, de modo que ya no aplicaria el LR-ISG a CNC.
Asimismo, a preguntas de la inspeccion sobre el porcentaje minimo de equipos a
inspeccionar segun lo indicado el LR-ISG, los representantes de CNC manifestaron que, en el
caso de no eliminar la pintura y por tanto aplicar dicho LR-ISG, no realizarian inspecciones
por muestreo, sino que inspeccionarian el 100% de los equipos dentro del alcance del
programa,
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2.1.g Programas de Gestién del Envejecimiento, revision de la documentacion soporte,
estado de implantacién y comprobacion de actividades realizadas

PGE014: PROGRAMA DE EROSION-CORROSION

La inspeccién solicité aclaraciones sobre el texto del apartado 1. “Alcance” del documento
“Evaluaciéon de Programas de Gestion del Envejecimiento”, ref. B90-5A538, revision 3 y
manifestd que en el mismo se indica que el programa es aplicable a las lineas que contienen
fluidos de alta energia y también que se ha tenido en cuenta el LR-ISG-2012-01 “Wall
Thinning Due to Erosion Mechanisms”, cuando dicho LR-ISG elimina que la erosion-corrosion
afecte exclusivamente a las lineas de alta energia. Los representantes de CNC manifestaron
que se trataba de una errata, y que el programa incluye sistemas de alta energia y otros de
moderada energia siempre que sean susceptibles al fenémeno de erosién-corrosion.

El LR-1SG-2012-01 describe como mecanismos de envejecimiento la cavitacion, flashing,
impacto de gotas y, el impacto de particulas sélidas. La inspeccién pregunt6 la razén de que
este Gltimo mecanismo, impacto de particulas sélidas, no esté considerado dentro del
documento “Guia para elaboracion del programa de inspeccién y sustitucién de
erosién/corrosion de CN Cofrentes”, ref. LO2-5A438, revisién 2, a lo que los representantes
de CNC argumentaron que dicho mecanismo estd excluido en CNC porque todos los fluidos
de planta estan clarificados y tratados.

Adicionalmente, con respecto al apartado 4. “Acciones correctoras” del informe de
seguimiento SPGE014/04, revision 0, de junio de 2016, en el que se indica que se han
sustituido componentes dentro del alcance del PGE0O14 afectados por el fendmeno erosion-
corrosion, la inspeccion solicitd aclaraciones sobre el nimero de componentes sustituidos y
su importancia para la seguridad. Los representantes de CNC manifestaron que se trataba de
una errata y que no habia habido ninguna sustituciéon de ningun ESC dentro del alcance de
Gestion de Vida y se comprometieron a que, en los proximos informes de seguimiento, se
aclararia si algiin ESC dentro del alcance de Gestion de Vida es sustituido o no, y en caso
afirmativo aportarian mas informacién al respecto.

Finalmente, lainspeccién pregunto por el estado de la PM014.01, la cual se encuentra abierta
desde el 26/12/2013. Los representantes de CNC manifestaron que el informe que resuelve
-dicha propuesta de mejora se encuentra en proceso de firmas y se cerrara proximamente,
aclarando que, como consecuencia de este retraso, se ha tenido en cuenta la revision 4 del
documento NSAC-202L y no la revision 3 como se tenia previsto en un principio.

PGE016: “PERDIDA DE ESPESOR Y ENSUCIAMIENTO EN SISTEMA DE AGUA DE
REFRIGERACION EN CIRCUITO ABIERTO (AGUA DE SERVICIOS)”

La inspeccion solicité aclaraciones al contenido del PGGV-0016M “PGE pérdida de espesor y
ensuciamiento en sistemas de agua de servicios esenciales”, edicion 0, aprobado en
noviembre de 2016, asi como del informe de seguimiento SPGEQ16/07, revision 0, de julio
de 2016, correspondiente a las acciones del programa realizadas durante el afio 2015, que
fueron respondidas por los representantes de CNC segun se indica a continuacion.

La inspeccion preguntd si se habian realizado inspecciones visuales oportunistas de las
superficies internas de las tuberias como consecuencia de acciones de mantenimiento de
algunos componentes del sistema. En relacién con este aspecto, la inspeccién pregunté por
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la aplicacion de la gama 2059M sobre revision de wvalvulas de mariposa
PAOFF032/033/137/138, cuya realizacion estaba programada para la recarga 20 de 2015. Los
representantes de CNC manifestaron que la revisién de estas valvulas se habia reprogramado
para la siguiente recarga 21 (2017) debido a no poder realizar la diagnosis de dichas valvulas.

Destacar que la inclusidn en los planes de mantenimiento, de la accion de realizar un examen
visual de la tuberia anexa aprovechando la apertura de las valvulas de mariposa
P40FF032/033/137/138, proviene de la propuesta de mejora de conciliacion PM016.02. La
inspeccidn manifestd que convendria afiadir explicitamente dicho examen visual en la gama
2059M.

La inspeccién pregunto sobre el estado de la PM016.03 relacionada con las acciones que se
quieren implantar sobre el mantenimiento de los enfriadores de serpentin del sistema X73,
correspondiente con la entrada del GESINCA ref. PM-14/00254. Dicha entrada se encuentra
en estado de implantacidn de las acciones con una fecha necesaria de cierre del 28/12/2017,
y consta de dos acciones de mejora cerradas, referentes al analisis de material alternativo
para reducir la corrosion galvanica en los embridamientos de las unidades
X73BB104/6/7/9/10, y a la implantacion de la inspeccidn en las bridas de entrada y salida del
sistema de agua de refrigeracion de servicios esenciales P40, y una accion de correctiva
abierta de ref. AC-16/00737 sobre la disposicidon de repuestos de brida de los serpentines de
las unidades de acondicionamiento de aire del sistema X73.

Segin el informe de seguimiento SPGEQ16/07, durante 2014 y 2015 se aplicé la gama 9340M
“Revision unidades acondicionamiento de aire” para verificar el estado de la superficie
exterior de los serpentines, con resultado satisfactorio para las 4 unidades, y se realizaron
las inspecciones sobre las bridas de los serpentines con la gama 9076M “Revision cambiador
de calor”, de resultado satisfactorio, determinandose que la corrosién encontrada en las
bridas no representa un problema para la estanqueidad y funcionamiento de los
componentes.

Asimismo la inspeccion pregunto sobre ta implantacion de la OCP-5310 para el cambio de
material o ubicacion de los testigos de corrosion, instalados en carretes extraibles, para el
control de |a corrosion en el sistema de agua de servicio esencial P40, realizados en larecarga
20 de 2015, y sobre la informacién extraida de los mismos. Los representantes de CNC
informaron que los carretes cambiados no se habian analizado debido a su pérdida durante
los trabajos de recarga.

La inspeccion preguntd sobre la realizacion de medida de espesores en las tuberias del
sistema P40. Los representantes de CNC manifestaron que tienen previsto realizar un
programa sistematico de medicion de espesores en tuberia de dicho sistema, que comenzara
en la parada para recarga 21 de 2017.

La inspeccidn preguntod también por las actuaciones de mantenimiento correctivo sobre los
componentes incluidos en el PGEQ16, y en concreto sobre la rotura de la linea del venteo de
la valvula P40FF258 en marzo de 2015, a lo cual los representantes de CNC informaron sobre
las acciones realizadas durante la pasada recarga 20 de 2015, concretamente sobre la
realizacion de la revision de venteos y drenajes en los cambiadores horizontales para evitar
estanqueidad de fluidos y evitar la corrosion.
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A peticién de la inspeccién los representantes de CNC mostraron el informe de seguimiento
SPGE022/06, revisién 0, del 06/06/16, en el cual se analizan las actividades del programa
PGED22 realizadas durante el afio 2015.

La inspeccidn solicitd informacion sobre la aplicacidn de la gama 9064M de revision de los
depositos para liquido de espumégeno AFFF y manifesté que, segun consta en el informe
sobre las actividades de gestion de vida atil del afio 2014, ref. B90-5008, revision 18, y en la
0712443829 de! 23/06/14, se encontré el depdsito de espumdgeno P64AAD11 degradado
en su superficie interior y un poro en su-base. La inspeccion pregunté sobre dicho poro y la
informacion al respecto sobre el mismo depdsito en el informe de seguimiento SPGE022/06,
en el cual se muestra la misma problematica.

Los representantes de CNC informaron que tras la revision de 2014, se realizé una reparacion
temporal (instalacién de una teja) sobre el depdsito P64AAQ11, y posteriormente se decidio
fabricar nuevos tanques de acero inoxidable para la sustitucidn de los depdsitos
P64AA009/11/12, de acero al carbono, de los cuales se sustituyd el P64AAD11, en el afio
2014, quedando el resto disponibles para ser sustituidos cuando fuese necesario.

Asimismo, aclararon que la informacion contenida en el SPGE022/06 sobre |a aparicion en el
afio 2015, de nueva degradacion en el depdsito de espumédgeno P64AAD11, se trataba de un
error, habiéndose realizado la revision de dicho depdsito con la gama 9064M el dia 12/01/16
con la OT12537765, de resultado satisfactorio.

PGE024: “TANQUES SOBRE EL SUELO”

A peticidn de la inspeccion los representantes de CNC mostraron el informe de seguimiento
SPGE024/07, rev.0, del 29/03/16, en el cual se analizan las actividades del programa PGE024
realizadas durante el afio 2015.

La inspeccion preguntd por la inspeccién interna del tangque de almacenamiento de
condensado P11AAQ01 {DAC), prevista para la recarga 20 de 2015. Los representantes de
CNC manifestaron que no se habia realizado dicha inspeccidn por la dificultad de la ejecucion,
como se haexplicado anteriormente en la presente acta, y que CNC habia abierto la PM24.04
y su entrada en el GESINCA de ref. PM-15/00277 para dar continuidad a la propuesta de
mejora de conciliacion PM24.03 y su entrada del GESINCA de ref. PM-13/00390, vy
documentar adecuadamente el proyecto. Asi mismo informaron gque de acuerdo con la
orogramacion del PIEGE de CNC es posible que se realice la inspeccién interior del DAC
durante la recarga 22.

La inspeccidn preguntd sobre la medida de espesores del fondo de los tanques incluidos en
el alcance del PGE-024, segun el procedimiento PGTM 0108M “Procedimiento de medida de
espesores por ultrasonidos”, que cerro la propuesta de mejora de conciliacion PM024.02; los
representantes de CNC manifestaron que no se habia realizado ninguna medida del espesor
del fondo de los tanques, pero que dicha actividad se encuentra contemplada.

Al respecto de la aplicacién de la gama 9065 “Revision de depdsito o tanque”, y del
procedimiento PS Q/05 “Manual técnico de quimica — Combustible Diésel”, los
representantes de CNC manifestaron que en 2015 se realizo la inspeccién interna y externa
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del depésito de almacenamiento de combustible P60AACD3A, segin se muestra en el
SPGE024/07.

Al respecto de la inspeccidn visual de la superficie externa y la interfaz tanque-suelo (estado
de la junta entre tanque y bancada) de los restantes tanques del programa, que debe
realizarse cada recarga segln la gama 9065M, no consta en dicho informe de seguimiento su
realizacién para el resto de los tanques. Segln se muestra en el informe de seguimiento
SPGE024/07 se realizo la inspeccién visual externa de los tanques de almacenamiento de
gasoil en 2014 para los tres tanques P60AADO3A/B/C, en 2015 para el tanque P60/AADO3A,
y para el tanque de almacenamiento de condensado, P11AAQO1, consta que la ultima
inspeccion visual exterior se realizé en octubre de 2013,

Asimismo los representantes de CNC informaron a la inspeccion sobre la PM24.05 para la
evaluacion de las anomalias detectadas en algunos pernos de anclaje, de los tanques de
almacenamiento de gasoil, correspondiente con la entrada del PAC ref.PM-16/00245, que se
encuentra cerrada a fecha de la inspeccién.

PGE029: “INSPECCION DE TUBERIAS EXTERIORES {BAJO EL NIVEL DEL SUELO Y AEREAS)

A peticién de la inspeccion los representantes de CNC mostraron el PGGV-0029M “Programa

" de Gestién de! envejecimiento. Inspeccion de tuberia exteriores (bajo nivel de suelo y

 aéreas)”, edicion 0, del 07/11/16, el cual identifica las actividades y los requisitos de

~ aplicacién necesarios para controlar los mecanismaos de envejecimiento de los componentes
del alcance de este programa, que incluye las superficies externas de las tuberias, dentro del
alcance de Gestion de Vida, que se encuentran localizadas bajo el nivel de terreno, en galerias
0 zanjas, o bien aéreas situadas a la intemperie, de los sistemas P11 (sistema de
almacenamiento y distribucién de condensado), P40 (sistema de agua de servicio esencial),
P60 {sistema de gasoil), y P64 (sistema de PCl).

Las dos actividades principales de este programa se basan en la aplicacion de lagama 9116M
“Inspeccion de tuberias que discurren en exteriores por galerias, enterradas o aéreas
susceptibles a corrosidon externa”, y la gama 9117M “Inspeccion tuberias en exteriores
susceptibles a corrosidn externa P40, P64”. A peticion de la inspeccidn, los representantes
de CNC mostraron dichas gamas, que se encuentran en revision 1 de junio de 2011.

La inspeccion preguntd por la consideracion en el programa de los tramos del sistema P64
que trascurren por debajo de viales - tuneles de acceso restringido. Los representantes de
CNC manifestaron que los cinco tramos de tuberia de esas caracteristicas no estaban en
contacto con el terreno, y que valorarian la necesidad de realizar, a dichos tramos,
inspecciones o pruebas adicionales y el recubrimiento de dichos tramos. Asi mismo
mostraron a la inspeccion el plano de secciones y detalles de galerias exteriores ref. 02-DC-
1412, y el plano de localizacion de los tramos del anillo PCI, ref. 02-DM-1139, hoja 1 de 3.

A peticién de la inspeccion, los representantes de CNC mostraron el informe de seguimiento
SPGE029/02, rev.0, del 29/03/16, en el cual se analizan las actividades del programa PGE029
realizadas durante el afio 2015.

Segun se muestra en el SPGE029/02, mediante la aplicacion de las gamas 9116M y 9117M se
realizé la inspeccion de superficies externas de tuberias que discurren en exteriores por



Pedra Justo Dorado Dellmans, 11, 28040 Madnd
Tel: 91 346 01 00
Fax: 91 346 05 88

WWW.CHN.eS

CSN/AIN/COF/17/898
- NSEJO OE .
. SECURIDAD NUCLEAR Hoja 11 de 24

galerias o aéreas, y sus componentes asociados, de los sistemas E22 (HPCS), P40, P60 y P64,
aplicando el nuevo programa de priorizacién y recuperacion de defectos en galerias.

A peticion de la inspeccion los representantes de CNC mostraron las hojas de datos de la
inspeccién visual realizada en abril, mayo y junio de 2016, las cuales se muestra por
canalizacién o galeria y componente, y en caso de detectarse una degradacion, el tipo de
defecto, las inspecciones adicionales y el nivel de degradacion. En dicha inspeccién se
detectaron tres deficiencias de nivel 1 por presencia de agua.

La inspeccion solicito el certificado de cualificacion del personal que realizé la inspeccion
anterior, que fue mostrado por los representantes de CNC.

Asimismo, y a peticidn de la inspeccidn, los representantes de CNC mostraron el resumen de
inspecciones en galerias (2014-2015} y la prioridad de resolucién de las anomalias en las
galerias de nivel 1 correspondiente, anexos del SPGE029/02 en su versidn no reducida.

PGEO31: “VIGILANCIA DE SUPERFICIES EXTERNAS”

A peticion de lainspeccion, los representantes de CNC mostraron el PGGV-0031M “Programa
—de Gestion del envejecimiento. Vigilancia de superficies externas.”, edicién 0, del 07/11/16,
| el cual identifica las actividades y los requisitos de aplicacion necesarios para controlar los
| mecanismos de envejecimiento de los componentes del alcance de este programa, que
| incluye las superficies externas de todo tipo de componentes de acero, con recubrimiento
(pintura o aislamiento) o sin él, situadas en el interior de edificios. El alcance del PGE031
incluye tuberias y componentes de los sistemas que se encuentran anexados en el PGGV-
0031.

Las cuatro actividades principales de este programa se basan en la aplicacion de las siguientes
gamas o procedimientos: gama 6000C “Inspeccion de pinturas y recubrimientos en el edificio
del Reactor”, gama 9095M “Inspeccién de pinturas y recubrimientos en planta”, gama 7001C
“Inspeccién de cubiculos relacionados con la seguridad”, y el plan PC001 “Plan de
inspecciones en planta”.

A peticion de la inspeccion, los representantes de CNC mostraron: la gama 6000C, en revisién
1 de febrero de 2011, la gama 9095M, en revisién 3 de marzo de 2016, y la gama 7001C, en
revision 1 de mayo de 2017.

Al respecto de la gama 7001C, la inspeccion indicé que deberia completarse la hoja de toma
de datos anexa a dicha gama para que su utilizacién para la inspeccién de las superficies
externas de tuberias y otros componentes sea eficaz y cumpla con el programa, y asi mismo
especificar en dicha gama qué degradaciones se buscan en las tuberias.

Alrespecto de la gama 9095M, la inspeccion indicd que deberia mejorarse laindicacion sobre
la inspeccion de las superficies exteriores de tuberias, en la hoja de ejecuciéon anexa a dicha
gama, ref. M-C-001.

Asimismo, la inspeccidon manifestd la conveniencia de establecer y corroborar una
cualificacion suficiente para los inspectores que ejecutan dichas gamas.

La inspeccion preguntd por el estado de la PM31.01, ref. GESINCA PM-13/00208, sobre la
inspeccion de superficies exteriores en tuberias situada en dreas inaccesibles o de dificil
accesibilidad; a lo cual los representantes de CNC informaron que dicha propuesta se
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encontraba en estado de implantacion, y que las acciones se encontraban avanzadas, como
por ejemplo, la realizacion de las inspecciones sobre sistemas que se encuentran
calorifugados, y por tanto estaba en curso el desarrollo de la gama correspondiente.

En relacidn con los recorridos por planta para definir las zonas inaccesibles, los
representantes de CNC informaron que se han realizado en su mayoria, y se esta trabajando
en la identificacién en cada cubiculo inaccesible, para asi definir ios tramos que se pueden o
no inspeccionar en recarga.

A continuacion la inspeccidn preguntd por el estado de la PM031.03, ref. GESINCA PM-
13/00189, sobre el establecimiento de un plan de control y seguimiento de las deficiencias y
sus reparaciones detectadas con la gama 9095M. Los representantes de CNC informaron que
dicha PM estaba cerrada y se habia establecido el sistema de priorizacién y documentacion
de la gama 9095M asi como la especificacion para la resolucion de las degradaciones
detectadas.

A peticion de la inspeccidn los representantes de CNC mostraron el informe de seguimiento
SPGE031/07, rev.0, del 27/06/16, en el cual se analizan las actividades del programa PGEQ31
realizadas durante el afic 2015.

En dicho SPGE031/07 se muestra un resumen de los resultados de la aplicacién de la gama

7001C y el plan PCO01 de inspecciones en planta, como parte del Plan Continuo de

Conservacidn de Planta (PCCP), y de las gamas 9095M y 6000C, que conforman el Plan de
_inspeccién de pinturas.

Asimismo y a preguntas de la inspeccion, los representantes de CNC mostraron el anexo 8.2
sobre las deficiencias identificadas en inspecciones realizadas mediante el plan PC001 dentro
del alcance del PGEQ31 correspondiente al afio 2015, y el anexo 8.4 sobre la inspeccién de
las lineas calorifugadas del sistema P39 de agua enfriada esencial, informe de ref.
VT029/2015.

PGE032: “INSPECCION DE SUPERFICIES INTERNAS DE CONDUCTOS Y TUBERIAS
MISCELANEAS”

A peticion de la inspeccion los representantes de CNC mostraron el PGGV-0032M “Programa
de Gestidn del envejecimiento. Inspeccion de superficies internas de conductos y tuberias
misceldneas.”, edicién 0, del 21/11/16, el cual identifica las actividades y los requisitos de
aplicacién necesarios para controlar los mecanismos de envejecimiento de los componentes
del alcance de este programa, que incluye las superficies internas de conductos de
ventilacion y otros componentes en contacto con aire ambiente, tales como tuberias de agua
que normalmente se encuentran vacias, que no son cubiertas por otros programas.

El alcance del PGEO32 incluye las superficies internas de las tuberias de acero, componentes
de tuberias, conductos de ventilacidn y otros componentes en contacto con aire como
ambiente interno de los siguientes sistemas: E31 (sistema deteccidn de fugas), T40 (sistema
HVAC del edificio de contencidn), T46 (sistema de prueba de fugas de la contencién), E32
(sistema de control de fugas de valvulas de aislamiento de vapor principal), P38 (sistema de
reserva de tratamiento de gases), T52 (sistema de purga DW, alivio de presidn rotura de vacio
y mezcla atmoésfera DW vy edificio de contencién), X63 (sistema HVAC del edificio de
combustible), X93 (sistema HVAC del edificio de servicios}, XA3 (sistema HVAC del edificio



Pedro Justo Dorade Dellmans, 11, 28040 Madrid
Tel: 91 346 01 00

Fax: 91 346 05 88

WWW.CSTLES

CSN/AIN/COF/17/898
CONSEJO DE

s N y SEGURIDAD NUCLEAR Hoja 13 de 24
Sl

diésel), XG3 (sistema HVAC de la sala de control), y P64 (sistema de proteccidon contra
incendios).

La inspeccion manifesté que segun el programa modelo AMP.XI.M38 y el LR-1SG-2012-02
“Aging Management of Internal Surfaces, Fire Water Systems, Atmospheric Storage Tanks,
and Corrosion Under Insulation”, en este programa también se incluyen los sistemas de agua
no cubiertos por otros programas, como son los programas derivados del AMP.XI.M20 de
circuito abierto, del AMP.XI.M21A de PCl o sistemas cerrados de agua tratada.

En relacion con los sistemas de agua tratada no incluidos en el alcance de este programa, los
representantes de CNC manifestaron que daban crédito a las medidas adoptadas mediante
los programas de quimica, si bien, tenian previsto la inclusion de dichos sistemas en el
programa de inspecciones unicas.

La inspeccion pregunto por el estado de las propuestas de mejora del programa, a lo cual los
representantes de CNC mostraron la gama 9519M “Inspeccidn de superficies internas de
tuberias/conductos cuyo fluido interior es aire”, creada en 2011, que da cierre a las
propuestas de mejora PM032.01/02/03 y 04.

Asi mismo informaraon sobre la PM032.05, correspondiente con la entrada GESINCA ref. PM-
16/00091, que surge por la falta de planes de mantenimiento para la aplicacion de la gama
9519M, y que se encuentra en estado de implantacion de acciones, con un nimero de
inspecciones realizadas del 90 % del total. Asi mismo informaron que la periodicidad de la
aplicacion de esta gama se definira con el cierre de esta PM032.05.

Segun el PGGV-0032M, las dos tareas principales de este programa son la inspeccién de
tuberias y conductos, y la revision de juntas, valvulas, cortatiros y dampers.

La inspeccion pregunté por la aplicacién de la gama 2059 “Revision general de valvulas de
mariposa” y sobre la realizacién de la inspeccion visual de las superficies interiores de los
tramos de tuberia anexos a la valvula, a lo cual los representantes de CNC manifestaron que
debia realizarse dicha inspeccién pero no estaba explicitado en dicha gama. Asi mismo
informaron que la necesidad de inspeccionar las superficies internas de los conductos anexos
a los componentes revisados, se habia identificado en otras actividades y sus gamas
correspondientes de aplicacion al PGE032, para valvulas, dampers, cortatiros y juntas de
dilatacion, y que se estd gestionando dicha falta de indicacién sobre la inspeccién de la
tuberia anexa a los componentes revisados en la propuesta de mejora PM32.05
anteriormente descrita.

A peticion de la inspeccion los representantes de CNC mostraron el informe de seguimiento
SPGE032/07, rev.0, del 06/07/16, en el cual se analizan las actividades del programa PGEQ32
realizadas durante el afio 2015.

PGE061: PROGRAMA DE MANTENIMIENTO DE CAMBIADORES DE CALOR

La inspeccidn solicité aclaraciones sobre la razén de que, segun el informe “Evaluacién de
Programas de Gestion del Envejecimiento”, ref. B90-5A538, revision 3, el PGEO61 no se vea
afectado por el LR-15G-2013-01 “Aging Management of Loss of Coating or Lining Integrity for
Internal Coatings/Linings on In-Scope Piping, Piping Components, Heat Exchangers, and
Tanks”, cuando dicho LR-ISG cita explicitamente como equipos dentro del alcance, los
cambiadores de calor. Los representantes de CNC manifestaron que, tal y como permite el
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LR-ISG, en lugar de crear un nuevo PGE, se van a tratar los recubrimientos internos en los
PGE correspondientes a los equipas que dispongan de los mismos, y que el PGEO61 es uno
de los programas que se va a ver afectado por dicho LR-ISG. También informaron que los LR-
ISG estan siendo considerados, a fechas de la inspeccion, sélo dentro de los PGGY, debido a
toda la documentacion que se esta generando para la entrega del PIEGE.

El mencionado LR-ISG requiere una muestra representativa de, al menos, un 25% de las
superficies externas accesibles. La inspeccion preguntd si estaba ya seleccionada dicha
muestra, a lo que los representantes de CNC respondieron que la misma no era necesaria
pues inspeccionaran el 100% de las superficies.

La inspeccion preguntd, si se habia realizado alguna prueba de adherencia de las pinturas de
las carcasas, tal como requiere el LR-ISG, a lo que los representantes respondieron que, a
fechas de lainspeccion, no se habia realizade ninguna prueba de adherencia de pintura y que
se encuentran en proceso de analisis de, si mantener las pinturas lo cual requeriria la
realizacion de la prueba, o si eliminar la pintura de los cambiadores dentro del alcance del
PGE, por lo que desapareceria dicha prueba de adherencia.

~-Finalmente, la inspeccion solicité aclaraciones acerca del alcance de los PGEO61 de
cambiadores de calor y PGEQ70 de inspeccion de haces tubulares de cambiadores de calor,
ya que en el SPGE061/07 del afio 2015 se cita la realizacién de corrientes inducidas para el
cambiador de calor lazo “A” Div. |, E12B001A y E12B001C, cuando el alcance de estas
actividades perteneceria al PGEO70. Los representantes de CNC aclararon que esto se debe
a que se realiza un Unico informe para cada intercambiador de calor, y mostraron como
ejemplo el informe anexado al SPGED61/07 sobre la inspeccion realizada al cambiador
E12BO01A. Explicaron ademas, que en estos informes se incluye, tanto la inspeccién visual
de la carcasa realizada por la empresa como la inspeccién por corrientes inducidas
de los tubos realizada por la empresa También manifestaron que, para evitar
este tipo de confusiones de alcances de pruebas realizados por dos PGE que se puedan
solapar, en los proximos informes aclararian este tipo de informacién haciendo referencias
entre los PGE y las pruebas o inspecciones realizadas por cada uno de ellos.

PGE DE EQUIPOS ELECTRICOS
PROGRAMA DE VIGILANCIA DE CONDICIONES AMBIENTALES

En el PGV de CNC estas actividades se asignan al PGE048 “Vigilancia de cables en condiciones
locales adversas”, y sus resultados se describen asimismo en los documentos A94-8125
“Vigilancia de condiciones ambientales en zonas con equipos clase 1E”, y en el procedimiento
PC-0032 “Procedimiento general para el control de equipos de seguridad clase 1E, con vida
corta calificada”.

La inspeccion realizg distintas preguntas en relacidn con dichas actividades y el estado de las
mismas en las fechas de la inspeccién, y los representantes de CNC manifestaron lo siguiente:

- = El documento A94-8125 se encontraba en revisién 8 del afio 2012 estando en curso la

" revisién 9, que se editaria de cara al PIEGE. En dicha revisidn 9 se pretendia dar un
cambio sustancial al contenido del documento, incluyendo datos de temperatura mas
precisos gue se obtendrian con sistemas de medida mas sofisticados que los actuales.
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— Actualmente disponian de datos histéricos de temperatura para todas las areas de la
central en las que existian equipos con requisito de calificacion ambiental, si bien, para
algunos de estos equipos, situados en zonas cercanas a fuentes de calor, solo disponian
de datos de temperaturas maximas por lo que consideraban necesario mejorar la
monitorizacién instalando nuevos sensores, lo cual les permitiria hacer un analisis
estadistico mas preciso de los datos.

- No habian decidido el tipo de sensor a instalar ni tampoco conocian las posiciones de
instalacién dentro de su area de ubicacién, por lo que estaba previsto realizar recorridos
por planta al respecto, en la proxima recarga 21 de octubre de 2017.

- Indicaron que pretendian estudiar la eficacia de unos sensores tipo data logger, a
instalar en la recarga 21, tras dos afos instalados evaluarian los resultados de sus
medidas, y decidirian la permanencia de los mismos. Estos sensores serian
complementarios a los ya existentes indicados en el documento A94-8125, revisidn 8.

A preguntas de fa inspeccion los representantes de CNC aclararon que en el recorrido por
- planta realizado en el afioc 2013, se comprobd unicamente la situacion de los sensores
. existentes, en relacion con la vigilancia de temperatura sobre los cables, pero que no se

realizaron dichas comprobaciones para los equipos calificados. También manifestaron que

en dicho recorrido no se realizaron comprobaciones por termografia para determinar puntos
calientes en los rutados de los cables.

La inspeccion solicitd aclaraciones en relacidén con la resolucion del AEFT de Calificacion
Ambiental de Equipos, incluido en el PIEGE, a lo que los representantes de CNC manifestaron
que en la primera version del AEFT incluida en el PIEGE, a presentar en el afio 2018, se han
utilizado los datos de temperatura medidos mediante la instrumentaciéon actualmente
existente y descrita en el documento A94-8125, revision 8. Los nuevos datos de temperatura
que se obtengan tras la instalacion de los sensores complementarios se utilizarian en la
revision 2 del AEFT, a incluir en |a revision final del PIEGE, que se presentara 1 afio antes de
la fecha de finalizacion de la autorizacion vigente.

La inspeccion hizo |la observacidon de que los datos de temperatura a utilizar en el AEFT deben
corresponder al periodo histérico de operacién (40 afios) y que los datos a obtener con los
nuevos sensores corresponderian a un periodo muy corto de aproximadamente 2 afios, por
lo que la inspeccion indicé que se deberan aplicar margenes conservadores a las
temperaturas finalmente consideradas en el AEFT, con el fin de compensar la carencia de
datos en los afios no vigilados. Asimismo, para aquellos equipos para los que no se disponga
de datos fiables de la temperatura real de operacidn, se deberan utilizar los valores de la
temperatura de disefio en su ubicacion.

La inspeccion solicito aclaraciones sobre el estado de implantacién de las propuestas de
mejora PM-48.02 y PM-48.03 y los representantes de CNC manifestaron que ambas PM
continuaban abiertas en las fechas de la inspeccidn y tenian fechas previstas de cierre para
el 30/06/2017 y 31/11/2017, respectivamente.

La PM-48.03 se refiere a la implantacion de acciones derivadas de las conclusiones de la
revision 8 del informe A94-8125 e incluye 6 acciones. La inspeccién solicitd al respecto
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aclaraciones sobre la accion AC-14/00388, referente a la reevaluacién de la calificacién de
los equipos “sin vida corta calificada” ubicados en las zonas A26 y A26* del tunel de vapor.

Los representantes de CNC confirmaron que se trataba de reevaluar la vida calificada de los
equipos, con vida mayor de 40 afios instalados en dichas zonas, en base al incremento de la
temperatura de operacion, desde 48,92C a 602C, detectado en las mismas .Aclararon asi
mismo que dicha reevaluacion ya se habia realizado para los equipos de vida corta y estaba
aun pendiente para los equipos de vida larga {(mas de 40 afios).

La inspeccion manifesté que un incremento de 112C en fa temperatura de operacién,
aplicando 1a regla de los 109, reduciria a menos de la mitad la vida calificada inicial de los
equipos y pregunto si algun equipo situado en dichas zonas A26 y A26*, podria haber agotado
su vida calificada en las fechas de la inspeccién. Los representantes de CNC no aportaron
informacidn sobre este tema.

A solicitud de la inspeccidn, los representantes de CNC se comprometieron a remitir, antes
del 1 de septiembre del 2017, un informe sobre dicha reevaluacién indicando sus resultados
y las acciones correctoras aplicadas en su caso.

PGE DE CABLES ELECTRICOS

A preguntas de la inspeccion en relacion con el andlisis de areas desarrollado para identificar
los cables eléctricos requeridos de gestion de envejecimiento, los representantes de CNC
manifestaron que no habian tenido en cuenta los efectos de sobrecalentamiento por
energizacion en los mismos, al considerarse que dichos efectos ya se habian tenido en cuenta
en los procesos de calificacion ambiental aplicados.

PGE048: “PROGRAMA DE VIGILANCIA DE CABLES EN CONDICIONES LOCALES ADVERSAS”

La inspeccion salicito aclaraciones sobre el contenido del manual de este PGE, documento
PGGV-0048E, revisién 0, de septiembre de 2016, a lo que los representantes de CNC
manifestaron lo siguiente:

- El tendido de cables dentro de Contencion, Pozo Seco y Tunel de Vapor es por conduit
metalico rigido y no existen por tanto bandejas de cables dentro de estos edificios, por
lo que en la mayor parte de su recorrido los cables son inaccesibles. La conexién a
equipos desde el conduit rigido se realiza mediante conduit flexible, de una longitud
maxima del orden de 1,5 m.

— El anexo B del PGGV-0048E incluye los equipos (ubicaciones técnicas) con cables en
alcance del PGEO48, y cada ubicacion técnica puede contener mas de un cable. En el
caso de las ubicaciones técnicas “valvula neumatica” se incluyen los cables de los
dispositivos asociados a la valvula, es decir, final de carrera y solencide piloto o
posicionador.

Los representantes de CNC confirmaron que el nimero total de cables en alcance del PGE048
es de centenares y que la inspeccion de los mismos, a realizar cada 10 afios, se garantizaba
mediante la aplicacion de las actividades de las gamas incluidas en el PGGV-0048E.

La inspeccion solicité algunas aclaraciones en relacidn con la aplicabilidad de las gamas
incluidas en el PGGV-0048E a los distintos tramos de cables en alcance y los representantes
de CNC manifestaron lo siguiente:
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Los motores eléctricos se alimentan siempre desde CCM (de 380V en el caso de los
actuadores motorizados) situados fuera de contencidn, aunque segun los casos, pueden
existir cajas intermedias entre el CCM y el equipo.

A efectos de la inspeccion visual de cables, indicaron que las cajas y paneles son similares
y unicamente difieren en cuanto al tamafio (mayor el panel), y en que la caja solo incluye
conexiones (regleteros o bornas) y el panel puede incluir ademas otros elementos tales
como contactores.

Los conectores rapidos se han instalado en actuadores . no en los
Para algunos se instalaron ademas cajas intermedias y se tendieron tramos
de cable nuevo entre caja y actuador.

Las 16 valvulas SRV se alimentan desde las unidades técnicas B2155206 y B2155207, que
corresponden a 2 cajas de conexiones que alimentan a las divisiones A y B de las SRV.
Las cajas son de reciente instalacion asi como los tramos de cables entre caja y SRV (16
cables) de alimentacién a las SRV. Estos tramos se encuentran tendidos dentro de
conduit. La inspeccién de estas cajas y cables se realiza mediante la gama 0087E.

La inspeccion solicité aclaraciones en relacién con el contenido de la gama 0087E “revision
de cajas y paneles” en cuanto a la aplicabilidad de la misma a |a inspeccion visual de los cables
en las cajas

Los representantes de CNC mostraron dicha gama en su revisién 21, y manifestaron que
estaba en proceso la revision 22. La inspeccidn indicd que si bien la gama especificaba la
inspeccion del cableado de los mazos de cables en entrada y salida de paneles, en el caso de

las cajas _ (apartado 8 de la gama) se especificaba unicamente la revisién de sus
cables en cuanto al apriete de su conexion a las bornas, pero no la inspeccién visual de los
mismos.

Los representantes de CNC explicaron que las actividades de la gama 0087E se desarrollaban
segun la secuencia indicada en la hoja “toma de datos cajas/paneles” anexa a la gama y que
por lo tanto alas cajas les aplicaban las actividades 1 a 9 de dicha hoja entre las que
se especificaba (actividad 3) la “revisién de cableados”.

Los representantes de CNC confirmaron que Onicamente se revisaba el tramo de cable
interno a la caja o panel (de pequefia longitud) pero no el tramo de cable externo.
Manifestaron que este proceso es conservador dado que a los cables de cajas y paneles se
les quitaba siempre la cubierta en el interior del equipo, por lo que su inspeccién seria mas
efectiva que en el caso de realizarse sobre la cubierta.

La inspeccion indicé que en cualquier caso el contenido de la gama deberia revisarse para
reflejar claramente que se debfa realizar la inspeccidn visual y tactil de los cables que permita
vigilar su degradacion por envejecimiento.

La inspeccion solicitd aclaraciones en relacion con el contenido de la gama PGMP-09401
“MTO preventivo de valvulas automaticas” y su aplicabilidad al PGE048. Los representantes
de CNC mostraron dicha gama en su revision 5 y comentaron su contenido, comprobéndose
que no se mencionaba ninguna actividad de inspeccién de cables.
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Posteriormente los representantes de la seccion de mantenimiento de instrumentacién y
control aclararon, que la gama PGMP-09401 aplicaba a valvulas neumaéticas con solenoides
piloto y final de carrera y que afectaba a la caja de conexidn y dispositivos de la valvula, pero
que no estaba prevista para la inspeccidn visual de los cables asociados a los mismaos.

A solicitud de la inspeccidn los representantes de CNC se comprometieron a modificar el
contenido de la gama PGMP-09401 para que especificase claramente las actividades de
inspeccidn visual y tactil de los cables.

Asi mismo la inspeccion indico que el personal que aplicase las gamas del PGGV-0048E en las
que se incluia la inspeccion o revision de cables, deberia tener formacidn especifica en
inspeccion visual y tactil de cables para detectar especificamente la degradacién por
envejecimiento de los mismos.

La inspeccién solicitd aclaraciones en relacién con los “ensayos adicionales”, que segun lo
indicado en el punto 5.1.5 del PGGV-0048E se realizaban sobre cables ya inspeccionados
anteriormente mediante las gamas y procedimientos del mencionado PGGV, y para los cuales
se habia encontrado indicios de degradacion.

.La inspeccidon manifestd que en el punto 2.2.2 del informe de seguimiento SPGE-048/03
-correspondiente a las actividades aplicadas en el afio 2015, se indicaba que “los ensayos
adicionales se realizaban sobre una muestra representativa de cables par zona, y que los
resultados obtenidos se extrapolaban al resto de cables de la misma zona”, lo cual diferia
significativamente de lo indicado en el punto 5.1.5 del PGGV.

Los representantes de CNC confirmaron que los mencionados ensayos adicionales se
realizaban, de acuerdo al punto 5.1.5 PGGV-0048E, sobre cables ya inspeccionados
previamente mediante las gamas de dicho PGGV y para los que se determinaba que
precisaban un seguimiento en base a los resultados de la inspeccidn (indicios de degradacidn
en aislamiento) o bien por detectarse incrementos de temperatura u ocurrencia de fugas en

la zona cercana. Estos ensayos adicionales los realizo inicialmente 'yenelafio 2015
la empresa si bien para la recarga 21 del 2017, se volveria a contratar a
dado que no realizaba los ensayos mediante

La inspeccién pregunto en qué puntos de los recorridos de cables se realizaba la inspeccion
visual y los ensayos mecanicos adicionales. Los representantes de CNC manifestaron que se
aplicaban sobre los tramos internos a cajas de conexién y paneles y, en alglin caso, en
registros intermedios accesibles, pero que en ninglin caso se retiraba el conduit flexible de
conexion a equipos para realizar dichos ensayos.

PGE044: “INSPECCION DE CABLES DE MEDIA TENSION NO SUJETOS A REQUISITOS DE
CALIFICACION AMBIENTAL INSTALADOS EN ZONAS INACCESIBLES”.

La inspeccion realizd comprobaciones sobre las acciones realizadas sobre este PGE en
cumplimiento de los compromisos adquiridos en la anterior inspeccién del afio 2015 {acta
ref. CSN/AIN/COF/15/845), que requerian modificar el PGGV-0044 revisién O para aclarar la
frecuencia de inspeccién del contenido de agua en canalizaciones, describir las actividades
del procedimiento N74-A04-15D, y especificar los cables en alcance del PGE044.

Los representantes de CNC manifestaron que, mediante la PM-15/00126, la gama 4002C
“Inspeccién de canaletas eléctricas” incluida en la revisidn 0 del PGGV, se habia sustituido
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por la nueva gama 0819E y que este cambio se habia aplicado en la revisién 1 del PGGV-
0044E. Posteriormente indicaron que la gama a utilizar finalmente para la inspeccion de
canaletas seria la gama 0020E, que se incluia en la revision 2 del PGGV-0044E, que se
encontraba en proceso de firmas en el momento de la inspeccidn.

Los representantes de CNC mostraron la revisién 2 del PGGV-0044E, indicando que:

- Habian reducido el numero de galerias/canaletas con cables en alcance que figuraban
en la tabla del PGGV, revision 0, eliminando de la misma 11 galerias visitables al
considerar que no era posible que los cables en las mismas se mojasen, al ir situados en
bandejas a una altura del suelo suficiente. Adicionalmente indicaron que los cables que
circulaban por dichas galerias no eran de 6,3 kV, por lo que igualmente no entraban en
el alcance del PGE044.

- Como consecuencia de lo anterior, en el alcance del PGE0O44 solo se mantenian los cables
de 6,3 kV (motores de bombas y ventiladores) tendidos en las 5 canalizaciones
siguientes, para las que se especificaba una frecuencia de revisién de 4 afios:

- e Y16Z03-galerias/zanjas zona 3 (Diésel).

/ ® Y1605-galerias/zanjas zona 5 (P41-G19).
® Y16706-galerias/zanjas zona 6 {Tratamiento aguas-UHS).
e Y16708-galerias/zanjas zona 8 (torres N71).
e Y16Z14-zanjas/canalizaciones D/CNC a captacién -4,3 KM.

Los representantes de CNC aclararon que estas canalizaciones llevan tapas desmontables, y
que todas ellas incorporaban bombas de achique automaticas se prueban cada 15 dias, que
la frecuencia de 4 afios correspondia a la inspeccién de las canaletas desde el punto de vista
de conservacion de las mismas (elementos estructurales, bandejas, soportes, etc.} y que la
revision desde el punto de vista eléctrico se realizaba cada 2 afios

La inspeccién comprobé que entre las actividades del PGGV-0044E, revisidon 2, se incluia la
gama 0020E “inspeccién de canalizaciones eléctricas de cables de MT sujetos al PGV de la
central”, que especificaba realizar inspeccién visual de los cables, la comprobacién de su
contacto con agua o humedad y también la acumulacion de agua en la canalizacién.

El programa incluye también la gama 0766E “Ensayos para analisis del sistema aislante de
maquinas eléctricas rotativas” y el procedimiento N74-A04-15D “comprobacién de
funcionamiento de bombas de achique de galerias”.

En cuanto a la frecuencia de inspeccion de la existencia de agua en las canalizaciones, los
representantes de CNC aclararon que el funcionamiento de las bombas de achique se
comprobaba cada 15 dias mediante el Procedimiento N74-A04-15D, y que la prueba permitia
comprobar si existia agua en la arqueta de la bomba (y por tanto en la canalizacion), que en
su caso se extrae mediante la propia bomba.
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PGEO045: “Inspeccion de barras de fases aisladas y fases agrupadas en conductos y cuadros
eléctricos

La inspeccion solicité aclaraciones sobre el contenido del manual PGGV-0045E, “Programa
de gestion del envejecimiento. Inspeccién de barras en conductos”, revision 0, en el que se
describen las actividades a realizar sobre las barras de fase agrupada de 6,3 kV y las barras
de fase aislada de 20 kV incluidas en el alcance del PGE-045, y en particular, sobre las
caracteristicas y geometria de las mismas.

A preguntas de la inspeccion los representantes de CNC manifestaron que los conductos que
alojan a las barras de fase agrupada, tienen tapas atornilladas que se pueden desmontar sin
problemas, por lo que la mayor parte del interior del conducto queda accesible para su
inspeccidn visual.

La inspeccion comento que en el texto del apartado 5.2 del mencionado PGGV, se especifica
la revision del exterior de la barra, pero no que se realizase la inspeccién por el interior. Los
representantes de CNC confirmaron que se realizaba la inspeccién visual del interior en
cuanto a presencia de suciedad o humedad, estado de los soportes aislantes y estado de las
conexiones.

En cuanto a las barras de fase aislada los representante de CNC explicaron, que cada barra
conductora se alojaba en un tubo cilindrico de aluminio, de unos 100 m de largo, y que dichos
tubos tenian registros aproximadamente cada 5 m, que permitian la inspeccion visual, desde
el exterior de las zonas de los soportes aislantes de las barras, por lo que se podia revisar su
estado y la existencia de suciedad o humedad en el interior. Al respecto mostraron a la
inspeccidn fotografias de las barras de fase aisladas.

2.1.h Estado de Propuestas de Mejora

Al respecto de las propuestas de mejora, los representantes de CNC informaron que las
acciones derivadas de la evaluacién de los PGE frente al informe GALL, revision 2, y las
derivadas de la implantacion de los mismos, se gestionan como PM en el programa de
acciones correctivas GESINCA. Asi mismo informaron que los cambios introducidos por los
LR-ISG y sus acciones derivadas no se gestionarian a través del GESINCA.

A peticion de la inspeccién, mostraron la tabla del Anexo D del borrador del informe anual
que tienen previsto presentar al CSN en junio de 2017. En dicha tabla se muestran 36
propuestas de mejora, de las cuales 14 se encuentran cerradas, 17 en estado de implantacién
de las acciones, 4 en estado de analisis, y 1 en estado aceptacién por el emisor.

Conrespecto alas que no se encuentran aln cerradas, los representantes de CNC informaron
a la inspeccién que sélo dos de ellas son PM de conciliacion con GALL revision 2, que son las
correspondientes a la PMO014.01 sobre la evaluacion de los procedimientos de
Erosion/Corrosion frente a la guia ~de la que informaron que finalmente
se ha tenido en cuenta la revision 4, y la PM031.01 sobre inspeccién de superficies exteriores
en tuberias situadas en areas inaccesibles o de dificil accesibilidad, ambas descritas en el
apartado 2.1.g de la presente acta.
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2.2 DOCUMENTACION Y ACTIVIDADES REALIZADAS PARA LA OPERACION A LARGO PLAZO

Con respecto a los documentos relacionados con la actividad PIEGE que se citan en el informe
anual B90-5008, de fecha 27 de junio de 2016, la inspeccidn solicité aclaraciones sobre los
documentos “PIEGE. Determinacién de alcance en sistemas eléctricos”, ref. B90-5B378, revisién
0, “PIEGE. Sistemas y Estructuras fuera del Alcance del PIEGE” ref. B30-5B388, revisién 0, y
“Alcance del PIEGE” ref. B30-5B398, revision 0.

Los representantes de CNC manifestaron que se trata de una actualizacion de la documentacion
de cara a la presentacion del PIEGE, que como consecuencia de dicha actualizacién hay cambios
menores, no significativos, y en la que se han corregido algunos errores debido a la migracién a
una nueva bhase de datos mas robusta. Asimismo, manifestaron que se ha reestructurado la
informacién, de modo que lo que antiguamente se encontraba en un solo informe, se va a
separar en varios informes que respondan a cada uno de los apartados del PIEGE y asi facilitar la
entrega final. Los representantes de CNC citaron como ejemplo a creacion de informes RGE por
sistemas, en los cuales se integrara la informacion contenida hasta ahora en los informes de los
D y de las EPM vy la tabla de conciliacién. También informaron de la creacién del documento
APIEGE. Sistemas y Estructuras fuera del Alcance del PIEGE”, ya que en el PGV sélo se justificaba
sistemas que cumplian alguno de los criterios del alcance, y que en este caso se ha generado

te documento para justificar aquellos sistemas que no cumplen ninguno de los criterios y que

r tanto se quedan excluidos del PIEGE, subrayando que el alcance del PIEGE es el mismo que

I del PGV con su actualizacién ordinaria como consecuencia de modificaciones de disefio u otros.

3. REUNION DE SALIDA DE LA INSPECCION

Antes de abandonar las instalaciones, la inspeccién mantuvo una reunién de cierre con la
asistencia de la totalidad de las personas que atendieron a la inspeccién y a la que asistié
asimismo D. {Jefe de la Direccién de Servicios Técnicos), en la que se
repasaron las observaciones mas significativas encontradas durante la inspeccidn, asi como los
compromisos adquiridos por CNC que han sido reflejados en el acta. La inspeccién indicd que no
se habian detectado, a priori, desviaciones ni hallazgos potenciales.

Asi mismo fa inspeccion indicé que el siguiente apartado no pudo ser abordado durante la
inspeccion:

- 2.3.Recorrido por planta, en su caso, a determinar en funcién del progreso de lainspeccién.

La inspeccion manifestd que habia ciertas gamas listadas en PGGVs que deberian revisarse, con
objeto de reflejar adecuadamente tanto el alcance de las inspecciones a realizar con cada gama
para ajustarse a lo requerido en cada programa, como la certificacién o formacién requerida de
los inspectores que las realicen. Estas gamas han sido listadas a lo largo de esta acta en cada PGE
correspondiente.

Asimismo, la inspeccidn expuso el estado del progreso desde la Gltima inspeccién en 2015 sobre
las actividades de vigilancia de las condiciones ambientales y monitorizacién de fatiga, las cuales
deberfan activarse para poder tener datos fiables de cara a la resolucién de los AEFT para la
presentacion del PIEGE.
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Finalmente, los representantes de CNC se comprometieron a enviar al CSN el uno de septiembre
de 2017, un documento justificativo sobre la reevaluacion de la vida calificada de los
componentes situados en las areas A26 y A26*, en las que se ha detectado un incremento de
temperatura sobre la de disefio.

Por parte de los representantes de C.N. Cofrentes se dieron las necesarias facilidades para la
actuacion de la inspeccion.

Con el fin de que quede constancia de cuanto antecede y a los efectos que sefiala la Ley 15/1980
de creacion del Consejo de Seguridad Nuclear, la Ley 25/1964 sobre Energia Nuclear, el
Reglamento de Instalaciones Nucleares y Radiactivas y el Reglamento de Proteccion Sanitaria
contra las Radiaciones lonizantes, asi como la autorizacion referida, se levanta y suscribe la
presente acta por duplicado en Madrid y en la sede del Consejo de Seguridad Nuclear a siete de
julio de 2017.

TRAMITE: En cumplimiento con lo dispuesto en el articulo 45 del Reglamento de Instalaciones
Nucleares y Radiactivas citado, se invita a un representante autorizado de C.N. Cofrentes para
que con su firma, lugar y fecha, manifieste su conformidad o reparos ai contenido del acta.

D. en calidad de Director de Central manifiesta su conformidad al
contenido de este acta, con los comentarios adjuntos.



Pedro Justo Dorade Delimans, 11, 28040 Magrid
Tel: 91 346 01 00

Fax. 91 346 050 88

WIWWL TSNS

CSN/AIN/COF/17/898
S N gggagfgn%EnucmR Hoja 23 de 24
ANEXO |

INSPECCION PBI 2017 SOBRE EL PLAN DE GESTION DE VIDA - C.N. COFRENTES

Fechas: 6, 7 y 8 de junio de 2017.
Lugar: Oficinas de IBERDROLA en CN Cofrentes (Valencia)
Equipo Inspeccién CSN (GEMAY):

AGENDA DE INSPECCION

Las comprobaciones de la Inspeccién se basardn en el contenido del documento B90 -3025 “Plan de
Gestidn de vida Util de CN Cofrentes, rev.10 de junic 2013 y en de los documentos B30-5008 “Informe de
tividades de Gestidon de Vida util CN Cofrentes, revisiones 18 y 19, de junio 2015 y junio 2016 que
tienen las actividades realizadas durante los afios 2015 y 2016, asi como en el de otros documentos
rte del Plan de Gestién de Vida de CN Cofrentes.

ccion. Esta lista solo es indicativa, pudiendo ser ampliada o reducida de acuerdo con los resultados
visita de inspeccién.

£/ Reunién previa. Planificacién del desarrollo de la inspeccion.
— Horarios, visitas a planta, perscnas que deben participar, documentacidn a revisar, etc.

2. Desarrollo de la inspeccién

2.1. Comprobaciones sobre el contenido de los infarmes B90-5008 revisiones 18 y 19, y, en su caso,
sobre la revision 20 de actividades del afio 2016.

a. Aspectos organizativos.

b. Reuniones del CGV y con organizaciones soporte: actas de las reunicnes realizadas en
2015y 2016; temas tratados y decisiocnes adoptadas.

Revisidn del estado de cumplimiento de compromisos con el CSN.
Actividades de gestion de vida en el afio 2016.

Revisian de la Experiencia Operativa (EO).

Aplicacion de los License Renewal Interim Staff Guidance (LR-ISG).

m e oo -

Programas de Gestion del Envejecimiento, revisidén de la documentacién soporte, estado
de implantacidn y comprobacién de actividades realizadas.

h. Estado de propuestas de mejora.
2.2. Documentacion y actividades realizadas para la Operacién a Largo Plazo.

2.3. Recorrido por planta, en su caso, a determinar en funcién del progrese de la inspeccién.
3. Reuni6n de salida de la inspeccién.

- Presentacién resultados de la inspeccion
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LISTADO DE DOCUMENTOS REVISADOS MAS SIGNIFICATIVOS

— B90-5008 “Informe sobre actividades de gestion de vida util. C.N. Cofrentes”, revisiones 18 y
19.

— Listado Propuestas Mejora-Gesinca_AnexoD_R1.pdf

- L02-5A438 “Guia para la elaboracién del programa de inspeccion y sustitucion de
erosidn/corrosion de C.N. Cofrentes”, revision 2.

— B90-5A538 “Evaluacion de Programas de Gestion del Envejecimiento”, revision 3.
— B90-5B608 “Gestidn de vida. Informes de Seguimiento de PGE afio 2015”, revisién 0.
— A94-8125 “Condiciones ambientales en zonas con equipo Clase 1E”, revision 8.

— B90-5C108, “Aplicabilidad de los LR-ISG al PGV de CN Cofrentes”, revisién 0.

fanual en edicién 0 de los siguientes programas:

PGGV-0016M “Programa de gestién del envejecimiento. Pérdida de espesor y ensuciamiento
en sistema de agua de servicios esenciales”.

¥

-1PGGV-0022M “Programa de gestion del envejecimiento. Vigilancia del PCl humedo”.

PGGV-0024M “Programa de gestién del envejecimiento. Tanques sobre suelo”.

PGGV-0029M “Programa de gestién del envejecimiento. Inspeccion de tuberias exteriores
{bajo nivel del suelo y aéreas)”.

PGGV-0031M “Programa de gestién del envejecimiento. Vigilancia de superficies externas”.

- PGGV-0032M “Programa de gestidn del envejecimiento. Inspeccién de superficies internas de
conductos y tuberias miscelaneas”.

— PGGV-0044E “Programa de gestion del envejecimiento. Inspeccion de cables de fuerza
instalados en zonas inaccesibles”.

PGGV-0045E “"Programa de gestién del envejecimiento. Inspeccidn de barras en conductos”.

PGGV-0048E “Programa de gestion del envejecimiento. Vigilancia de cables en condiciones
locales adversas”.

PGGV-0050M “Programa de gestién del envejecimiento. Seguimiento de transitorios en
componentes Clase 1 y monitorizacion de fatiga”.

- PGGV-0061M “Programa de gestion del envejecimiento. Vigilancia de cambiadores de calor”.
— PGGV-0069M “Programa de gestion del envejecimiento. Inspeccién de grias”.

- PGGV-0070M “Programa de gestion del envejecimiento. Inspeccién de haces tubulares de
cambiadores de calor”,



COMENTARIOS ACTA CSN/AIN/COF/17/898

Hoja 1, antepenultimo parrafo

Respecto de las advertencias contenidas en la carta de transmisién, asi como
en el acta de inspeccioén, sobre la posible publicacién de la misma o partes de
ella, se desea hacer constar que toda la documentacién mencionada y
aportada durante la inspeccion tiene caracter confidencial, afecta a secretos
comerciales y ademas esta protegida por normas de propiedad industrial e
intelectual por lo que no habréa de ser en ningun casc publicada, ni aun a
peticién de terceros. Ademas, dicha documentacién se entrega Unicamente
para los fines de la Inspeccidn. Igualmente, tampoco habran de ser publicados
los datos personales de ninguno de los representantes de la instalacion que
intervinieron en la inspeccion.

Hoja 3, tercer quion

El acta indica: “Como consecuencia de la auditoria de garantia de calidad
también surge 1 PM consistente en el cierre inadecuado de propuestas de
mejora derivadas de la definicion del PGV".

Deberia indicar lo siguiente: “Como consecuencia de la auditoria de garantia de
\ calidad tambien surge 1 PM consistente en el retraso en el cierre de propuestas
:"de mejora derivadas de la definicion inicial del PGV,

" Hoja 4, parrafo 1

i

El acta indica: “... con el formato de Gestion de Vida para aquellos PGE cuyo
manual ya existia, los cuales son: PGE001 al PGEQQ9, PGEQ14, PGEO15 y
PGEQ34 al PGEO3T".

Deberia indicar lo siguiente: “.. con el formato de Gestion de Vida para
aquellos PGE cuyo manual era un documento de la central ya existente, los
cuales son: PGEQQ1 al PGE0QS, PGEQ14, PGEQ15 y PGE034 al PGEQ37".

Hoja 4, primer guion

Se propone {a siguiente redaccion para este guion por ser mas precisa:

“- Reunion del dia 04/10/16. acta de ref. CGV-2016-05: A preguntas de la
inspeccion en relacion con la PM-027.03 “Inspeccion de sistemas cuyo
fluido de proceso no esta sujeto a un programa de control quimico’. los

Hojalde5



representantes de CNC manifestaron lo siguiente en relacion con dicha
"Inspeccion tnica":

o A fechas de la inspeccion disponian del listado de componentes en
alcance del programa y habian determinado la muestra a
inspeccionar y las localizaciones de cada componente donde se
realizaria la inspeccion. La muestra dependia de criterios tales como
el material, el ambiente, el potencial efecto de envejecimiento a
vigilar y la ubicacién del componente. Confirmaron que también
habian ya determinado las técnicas de inspeccion a emplear en cada
caso.

En relacién con el PGE-027, los representantes de la central informaron

de que.

o Toda la informacion relativa a las Inspeccicnes tinicas se detalla en
un borrador del procedimiento de definicién de inspecciones tnicas
que se remitira con el PIEGE".

Las inspecciones unicas, por su propia caracteristica, no requieren el desarrollo
de un procedimiento PGGV (manual del PGE), que se aplica a los PGE cuyas
actividades tienen una aplicacion periodica.

Hoja 5, parrafo 1

El acta indica: “... la accion AC-15/00347 mediante la que se modifica la GAMA-
8076M con la que se ventean dichos cambiadores”.

Deberia indicar lo siguiente: “...la accion AC-15/00347 mediante la que se
incorpora a las rondas de Operacion el venteo mensual de dichos
. cambjadores’.

) ;La accion en la que se incluye la modificacién de la Gama-9076M, inspeccion
‘de Cambiadores de Calor corresponde con el cédigo AM-15/00329, y la accién
consistid en incluir en la hoja de toma de datos la inspeccion de venteos y
drenajes de las cajas de agua.

Hoja 5, parrafo 5

Mediante correo electronico de fecha 24 de julio de 2017 se ha remitido al CSN
la informacion sobre la certificacion del inspector de pinturas.

Hoja 6, ultimo parrafo

Se propone la siguiente redaccién para parte de este parrafo por ser mas
precisa:

"... ya analizado el LR-ISG y su aplicabilidad a CNC, estaban decidiendo
si eliminar o no la pintura en determinados cambiadores de calor cuyas
cajas de agua disponen de anodos de sacrificio, de modo que ya no
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aplicaria el LR-ISG a_estos componentes de CNC. Asimismo, a
preguntas de la inspeccion sobre el porcentaje minimo de equipos a
inspeccionar segun lo indicado el LR-ISG, los representantes de CNC
manifestaron que, para los equipos en donde aplica dicho LR-ISG, no
realizarian inspecciones por muestreo, sino que inspeccionarian el 100%
de la supetficie interior pintada’”.

El LR-1SG aplica a las superficies pintadas de los tanques de almacenamiento
de gasoil y al depésito de presion de PCIl. Lo que actualmente se esta
evaluado es la pintura interior de las cajas de agua de los cambiadores de calor
refrigerados por agua del sistema de agua de servicios esenciales, que
asimismo disponen de anodos de sacrificio como método de prevencion de la
corrosion. Esta proteccion con pintura se aplicd antes de instalar los citados
anodos de sacrificio.

Hoja 7, parrafo 1

Se corregira la errata mencionada en este parrafo.

Hoja 8, parrafo 2

Se afadira la aclaracion indicada en la Gama 2059M.

Hoja 10, parrafo 2

Se aclara que la Gama 9065M ha cambiado su programacién, manteniendo la
periodicidad cada 2 afios pero pasando de realizarse cada recarga a realizarse
. fuera de recarga con la planta en operacién. Las inspecciones que se indica en
el acta que no se han realizado en 2015, se realizaron en 2016 de acuerdo con
este cambio de programacién.

Hoja 11, parrafo 8

Se va a mejorar la Gama 7001C segun lo indicado en el acta.

Hoja 11, parrafo 9

Se va a mejorar la Gama 9095M segun lo indicado en el acta.

Hoja 14, parrafo 3

Se propone la siguiente redaccion para este parrafo por ser mas precisa:

“La inspeccion pregunto, si se habia realizado alguna prueba de
adherencia de la pintura inferna de las cajas de aguas, tal como requiere
el LR-ISG, a lo que los representantes respondieron que, a fechas de la
inspeccion, no se habia realizado ninguna prueba de adherencia de
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pintura y que se encuentran en proceso de analisis de, bien mantener
las pinturas, lo cual requeriria la realizacion de la prueba, o bien eliminar
la pintura de los cambiadores gue disponen de anodos de sacrificio, por
lo que desapareceria dicha prueba de adherencia como actividad en el
alcance del PGE".

Véase comentario a hoja 6 ultimo parrafo.

Hoja 14, parrafo 4

El acta indica: “Explicaron ademas, que en estos informes se incluye, tanfo la
inspeccion visual de la carcasa realizada por la empresa como...”.

Deberia indicar lo siguiente: “Explicaron ademas, que en estos informes se
incluye, tanto la inspeccion visual interior de la_caja de _agua realizada por
como...”.

Hoja 15, parrafo 5

Se propone la siguiente redaccién para parte de este parrafo por ser mas
precisa:

“... la primera version de _la resolucion del AEFT, prevista para la
revision 0 del PIEGE, a presentar en el afo 2018, se han utilizado
los datos de temperatura medidos mediante fa instrumentacion
actualmente existente y descrita en el documento A94-8125, revision 8.
Los nuevos datos de temperaltura que se obtengan tras la instalacién de
los sensores complementarios podrian ser ulilizados en la revision de la
resolucion del AEFT, a incluir en la revision final del PIEGE, que se
presentara 1 afio antes de la fecha de finalizacion de la autorizacion
vigente”.

Hoja 16, parrafo 7

Se propone la siguiente redaccion a este parrafo por ser mas precisa:

“FEl tendido de cables dentro del Pozo Seco y Tunel de Vapor es por
conduit metalico rigido y no existen por tanto bandejas de cables dentro
de estos edificios, por lo que en la mayor parte de su recorrido los cables
son inaccesibles. La conexion a equipos desde el conduit rigido se
realiza mediante conduit flexible, de una longitud maxima de! orden de
1.5m".

En el edificio de Contencion, excepto el recinto del Pozo Seco, si que hay
bandejas de cables.
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Hoja 17, penultimo parrafo

Se va a mejorar la Gama 0087E segun lo indicado en el acta.

Hoja 17, ultimo parrafo

Este parrafo y los dos siguientes contienen una errata. En lugar de “gama
PGMP-9401" se debe indicar “procedimiento PGMP-09401".

Hoja 18, parrafo 2

Se va a mejorar el procedimiento PGMP-0940I segun lo indicado en el acta.

» . Hoja 21, penultimo parrafo

'-.-:V:er comentarios a hoja 8 parrafo 2, a hoja 11 parrafo 8, a hoja 11 parrafo 9, a
‘hoja 17 penultimo parrafo y a hoja 17 ultimo parrafo.

HojaSde S5
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DILIGENCIA

En relacion con los comentarios formulados en el “Tramite” del Acta de Inspeccién de
referencia CSN/AIN/COF/17/898, correspondiente a la inspeccién realizada a la Central
Nuclear de Cofrentes, los dias seis, siete y ocho de junio de dos mil diecisiete, los inspectores
que la suscriben declaran:

- Hoja 1, antepenultimo parrafo: El comentario no afecta al contenido del acta, haciendo
notar que la publicacién del acta no es responsabilidad de los inspectores.

- Hoja 3, tercer guion: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

- Hoja 4, parrafo 1: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

. - Hoja 4, primer guion: Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 5, parrafo 1: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

Hoja 5, parrafo 5: Se acepta el comentario.

Hoja 6, ultimo parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

Hoja 7, parrafo 1: Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 8, parrafo 2: Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

Hoja 10, parrafo 2: Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta. Se
considera informacion adicional.

Aclaracion: Segun el manual PGGV-0024M “Programa de gestion del envejecimiento.
Tanques sobre el suelo”, aprobado en noviembre de 2016, se explicita que la revisién
externa de la superficie de los tanques P11AAQ01 y P6GOAAOO3A/B/C segun la GAMA 9095M
se realiza cada recarga para todos ellos. Durante la inspeccion del CSN no se informé del
cambio de programacién de dicha gama ni de la realizaciéon de la inspeccién con la
gama fuera de recarga en 2016.

- Hoja 11, parrafo 8: Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

- Hoja 11, parrafo 9: Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

- Hoja 14, parrafo 3: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

- Hoja 14, parrafo 4: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

- Hoja 15, parrafo 5: Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

- Hoja 16, parrafo 7: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

- Hoja 17, peniltimo parrafo: Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del
acta.
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- Hoja 17, ultimo parrafo: Se acepta el comentario, que modifica el contenido del acta.

- Hoja 18, parrafo 2: Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del acta.

- Hoja 21, penditimo parrafo: Se acepta el comentario, que no modifica el contenido del
acta,

/-\Madrid, 8 de septiembre de 2017

Fdo.:
Inspector CSN

/ Inspectora CSN Inspector CSN





